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ภาคผนวก ข.2-32 

เอกสารการจดัทาํโครงการอนุรักษ์การได้ยนิ  
(Hearing Conservation Program) 
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เอกสาร Procedure การจดัทําโครงการอนุรักษ์การได้ยนิ  
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เอกสารสรุปการจดัทาํโครงการอนุรักษ์การได้ยนิ  
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ภาคผนวก ข.2-33 

เอกสารข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี  
(Safety Data Sheet: SDS)  



 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

 
กลุ่มบริษัท พทีีท ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

หน่วยงานนโยบาย SHE องค์กร 

 

 

 

 

 

จัดทาํโดย  :                 นาง วลยัพร บุญยะโพธิÍ   

            (Senior Occupational Health Analyst) 
 

อนุมตัิโดย  :  นายนิคม เกษมปุระ  

            (ผูจ้ดัการฝ่ายหน่วยงานนโยบาย SHE องคก์ร) 
 

ตารางการแจกจ่าย 

สาํเนาเลขทีÉ ผูถื้อ สถานทีÉ 
01 Quality Management (Q-QM-QU) Intranet 

P-(Q-SH)-040 

การจดัการสารเคมี และการควบคุมเอกสารข้อมูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการควบคุม
เอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี (Hazard 

communication; SDS) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ i  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ หนา้ รายละเอียด โดย 

1 řř พฤศจิกายน Śŝŝš ทุกหนา้ จดัทาํครัÊ งแรก วลยัพร 
     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

  

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการควบคุม
เอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี (Hazard 

communication; SDS) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ ii  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 
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กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 1 จาก řş 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

1. วตัถุประสงค์ 

        ระบบการจดัการสารเคมีอนัตราย (HazCom)  เป็นระบบการควบคุม ดูแล และจดัการสารเคมีทีÉ
นาํเขา้มา  และใชง้านภายในบริษทัให้เป็นไปตามขอ้กาํหนดกฎหมาย  มาตรฐาน และขอ้ควรปฏิบติัต่างๆ  
เพืÉอป้องกันไม่ให้เกิดอุบัติภยัร้ายแรงในโรงงาน และ ผูป้ฏิบัติงาน มีการจดัฝึกอบรมให้ความรู้เรืÉ อง
สารเคมี   เพืÉอสร้างความตะหนักให้กบัพนักงาน และผูรั้บเหมา และการสืÉอสารความเป็นอนัตรายของ
สารเคมีไปยงับุคคลทีÉเกีÉยวขอ้งทัÊงนีÊ เพืÉอก่อใหเ้กิดความปลอดภยัในการทาํงาน  

 เป้าหมาย และตวัชีÊวดั  

 สารเคมีทีÉนาํเขา้มาใชง้านในบริษทัจะตอ้งมีการปรับปรุงอยา่งสมํÉาเสมอขอ้มูลเอกสารเกีÉยวกบั
อนัตรายของสารเคมีพร้อมทีÉจะใหพ้นกังาน และผูรั้บเหมาทีÉเกีÉยวขอ้งรับรู้รับทราบ ณ สถานทีÉ
ปฏิบติังาน 

 พนกังานและผูรั้บเหมาจะตอ้งไดรั้บการเตือนถึงอนัตรายของสารเคมีโดยการติดฉลากคาํเตือนทีÉ
เหมาะสมบนภาชนะและรวมไปถึงอุปกรณ์อืÉนๆทีÉใชใ้นบรรจุสารเคมี 

 พนกังานทุกคนอาจสัมผสักบัสารเคมีทีÉเป็นอนัตรายควรไดรั้บการฝึกอบรมทีÉครอบคลุมในทุก
ดา้นของการใชง้านและการจดัการของสารเคมีอนัตรายทีÉเป็นอนัตราย เพืÉอเกิดความปลอดภยัใน
การทาํงาน และ ประเมินผลการอบรม   

 ควรมีบนัทึกการตรวจสอบภาพของภาชนะบรรจุฉลากสารเคมี และการสัมภาษณ์พนกังานจะ
ดาํเนินการเพืÉอใหแ้น่ใจวา่ประสิทธิภาพของโปรแกรม 

 การจดัการของเสียอนัตรายจากสารเคมีอยา่งถูกตอ้งมีบนัทึกการจดัการของเสีย และการส่งกาํจดั 
และควบคุมโดยบุคคลากรทีÉมีความรู้เฉพาะตามกฎหมายกาํหนด  
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กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 2 จาก řş 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

2. ขอบเขต 

     ครอบคลุมสารเคมีทีÉนาํเขา้มาในบริษทัทุกชนิด  สําหรับสารเคมี ทีÉ ผา่น ระบบ MOC  ให้อา้งอิง  
P-(T-SP)-003- (OE) (Maintenance Management Procedure)   และสารเคมี ของกระบวนการผลิต  ให้ อ้างอิง    
P-(T-SP)-011(OE)  )( New Process Consumable Materials/Chemicals Registration)     

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 3 จาก řş 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

3. หน้าทีÉและความรับผดิชอบ 

3.1  หน่วยงานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ สิÉงแวดล้อม (SHE AREA) 

 จดัทาํขอ้มูลเอกสารความปลอดภยัจากการประเมินอนัตรายของสารเคมี และทบทวนสารเคมี  
 สืÉอสารขอ้มูลความเป็นอนัตรายต่อพนกังานและผูรั้บเหมาให้ทํางานอยา่งปลอดภยั 
 ตรวจสอบ ควบคุม และประสานงาน  ต่อผูค้รอบครองสารเคมี ในการติดฉลากทีÉเหมาะสมของ
ภาชนะบรรจุสารเคมีตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

 การจดัฝึกอบรมพนกังาน เรืÉอง การทาํงานทีÉปลอดภยักบัสารเคมีใหส้อดคลอ้งกบั 

 ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัสารเคมี (SDS) ให้เป็นปัจจุบนักรณีสารเคมีใชง้านชัÉวคราว 
SHE AREA เป็นผูพ้ิจารณา นาํขึÊนระบบ  SDS system  
 

3.2 Technology, Maintenance, Project   และผู้ใช้งานหรือ ผู้ครอบครองสารเคมี 
มีหนา้ทีÉความรับผดิชอบเพืÉอใหแ้น่ใจวา่พนกังานทุกคนและผูรั้บเหมาภายใตก้ารบริหารและ

การควบคุมของพวกเขาทีÉอาจสัมผสักบัสารเคมีและสารอนัตรายอืÉนๆ : 
 ไดรั้บการฝึกอบรมถึงอนัตรายของสารเคมี และการทาํงานอยา่งปลอดภยั อนัตรายอืÉนๆ 

 รับรู้ และทราบ แหล่งขอ้มูลสารเคมีอนัตราย และเขา้ถึงขอ้มูลโดยง่าย 

 แจง้หน่วยงาน  SHE AREA เมืÉอมีสารเคมีใหม่  ซึÉ งจะนาํใชใ้นพืÊนทีÉของตนใหข้อ้มูลจาํเพาะ
ของ สารเคมี และระบุประเภทการจดัเก็บสารเคมีและวตัถุอนัตราย กรณีขอเพิÉมรายการสารเคมี 

 แจง้สถานทีÉจดัเก็บ ระบุปริมาณ และจดัเตรียมขอ้มูล สาํหรับการขออนุญาตครอบครองสารเคมี 
ตามทีÉกฎหมายกาํหนดจดัส่งให ้ SHE AREA 

 แจง้หน่วยงาน SHE AREA  กรณีจะมีการนาํเขา้สารเคมีจากต่างประเทศสาํหรับตรวจสอบ 

กรณีเป็นสารเคมีหา้มนาํเขา้ในประเทศ 

 กรณีสารเคมีทีÉตอ้งขึÊนทะเบียน  สนบัสนุนขอ้มูล ประสานงานการขอขึÊนทะเบียนวตัถุอนัตราย
กบักรมโรงงาน และจดัส่งสาํเนาเอกสารทะเบียนวตัถุอนัตรายใหห้น่วยงานคลงัพสัดุ 

 
3.3 Permit and license 

    กาํกบัควบคุม และขออนุญาตตามทีÉกฎหมายกาํหนด 

 ประสานงานหน่วยงานจดัซืÊอ ร่วมกบัผูใ้ชง้านจดัทาํเอกสารเพืÉอนาํไปใชป้ระกอบการขอ

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 4 จาก řş 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

ใบอนุญาตกรณีของสารเคมีทีÉสัÉงซืÊอเขา้มาเขา้ข่ายทีÉตอ้งขึÊนทะเบียน และอนุญาตครอบครอง
จากหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้งตามกฎหมายกาํหนด 

3.4 เจ้าหน้าทีÉคลงัพสัดุ  
 เพิÉมรายการสารเคมีในบญัชีพสัดุสาํรองคลงั และจดัเตรียมพืÊนทีÉจดัเก็บสารเคมีใหถู้กตอ้ง 

 จดัใหมี้เอกสาร SDS ติดไวที้Éจุดจดัเก็บ และ/หรือบรรจุภณัฑ ์

 ตรวจสอบสภาพการจดัเก็บและบรรจุภณัฑข์องสารเคมีทุกสัปดาห์  และตรวจสอบความ
สมบูรณ์ของการจดัเก็บสารเคมี ทุกเดือน 

 ตรวจสอบอายกุารใชง้านของสารเคมี และแจง้ต่อหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 ศึกษาความรู้เรืÉองสารเคมีและวตัถุอนัตราย และเขา้รับการอบรม รวมทัÊงการทดสอบเกีÉยวกบั
สารเคมีอยา่งครบถว้น 

3.5 Warehouse Supervisor   
 จดัทาํแผนงานและประสานงานเพืÉอตรวจสอบบ่อกกัเก็บนํÊ าหลงัการดบัเพลิง 

 จดัสรร และกาํหนดเจา้หนา้ทีÉคลงัพสัดุ เพืÉอขึÊนทะเบียนตามกฎหมาย  

3.6 บุคลากรเฉพาะ   
 จดัทาํแผนงานความปลอดภยั และรายงานความปลอดภยัการเก็บรักษาวตัถุอนัตราย 

 ขอ้มูลทีÉถูกตอ้งต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม กรณีทีÉเกิดอุบติัภยัจากสารเคมีและวตัถุอนัตราย 

 ตรวจสอบความถูกตอ้งของการจดัเก็บสารเคมีใหถู้กตอ้งตามประเภทการจดัเก็บ 

 วดัความรู้ความเขา้ใจของพนกังานในการปฏิบติังานกบัสารเคมี 
 

3.7 พนักงานทุกคน 

พนกังานทุกคน ควรไดรั้บการอบรมการทาํงานทีÉปลอดภยัเกีÉยวกบัสารเคมีมีความรับผดิชอบ 

ในการปฏิบติัตามกฎระเบียบความปลอดภยั 

 

 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 5 จาก řş
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 
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กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 6 จาก řş 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
 ระบบการจดัการสารเคมีในบริษทัจะประกอบดว้ย 5 องคป์ระกอบดงันีÊ  

 บญัชีรายชืÉอสารเคมี และปริมาณสารเคมีทีÉครอบครอง 

 การควบคุมการนาํเขา้มาใชข้ณะใชง้าน และการจดัการนาํออกนอกบริษทั รวมทัÊงการจดัการ
ของเสียจากสารเคมี 

 ฉลากบนภาชนะใชง้านเพืÉอการเขา้ถึงขอ้มูลทีÉง่ายทีÉสุด Labels,  

 ระบบการสืÉอสารสารเคมีทีÉเขา้ถึงง่าย  Safety Data Sheets, NEW SDS online 

 การสร้างความตระหนกั และการสืÉอสารความเป็นอนัตรายโดยการฝึกอบรม ผูที้Éตอ้งปฏิบติังาน 
เกีÉยวกบัสารเคมี Training. 

5.1 บญัชีรายชืÉอสารเคมี และปริมาณสารเคมีทีÉครอบครอง Chemical inventory  

 สารเคมีของบริษทั 

บญัชีรายชืÉอสารเคมีของแต่ละพืÊนทีÉ  SHE AREA เป็นผูถื้อครอง และปรับปรุงใหเ้ป็นปัจจุบนั  

 สารเคมีผูรั้บเหมา 

 หากผูรั้บเหมาวางแผนทีÉจะนาํสารเคมีทีÉเป็นอนัตราย เขา้มาใชง้านในบริษทั   จดัส่ง สาํเนา 
(copy) เอกสารความปลอดภยัจากสารเคมีสาํหรับ พร้อม กรอกขอ้มูล แบบฟอร์มขออนุญาต  
Chemical Approval Request Form F-(Q-SH)-P-(Q-SH)-040จะตอ้งถูกส่งไปยงั SHE AREA  

อยา่งนอ้ยหนึÉงสัปดาห์ก่อนทีÉสารเคมีจะนาํมาใชง้าน 

 หน่วยงาน SHE AREA  จะทบทวนขอ้มูลเพืÉอความปลอดภยัและแจง้ใหผู้รั้บเหมาผา่นผูค้วบคุม
งานของบริษทัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัผูรั้บเหมาของการอนุมติั / ไม่ผา่นการอนุมติัของการใชส้ารเคมี 

 หากไดรั้บการอนุมติั ตอ้งปฏิบติัดงันีÊ : 

SDS นีÊจะอยูใ่นพืÊนทีÉปฏิบติังาน ทีÉมีการใชง้านสารเคมี 

 พนกังานทีÉสัมผสัไดรั้บการอบรม หรือรับรู้ อนัตรายของสารเคมี ในพืÊนทีÉปฏิบติังาน  
 สารเคมีและวสัดุเหลือใชท้างเคมีจะตอ้งออกนอกสถานทีÉโดยผูรั้บเหมาทีÉในส่วนทา้ยของ
โครงการ  จดัทาํสาํเนา หลกัฐาน สารเคมีใหพ้ร้อมตรวจสอบได้ 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 7 จาก řş 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

5.2 การควบคุมการใชง้าน การเคลืÉอนยา้ยสารเคมี  
 การนาํเขา้สารเคมีจะตอ้งไดรั้บการขออนุมติัโดยกรอกแบบฟอร์มขออนุมติัการใชง้าน 

Chemical Approval Request Form F-(Q-SH)-P-(Q-SH)-040  ผา่น SHE AREA manager หาก
ไดรั้บการอนุมติั จะส่งคาํขอไปยงั SHE AREA เพืÉอจดัทาํ SDS และจะถูกแจกจ่ายในพืÊนทีÉ
ปฏิบติังาน  

 หน่วยงาน SHE AREA จะตอ้งตรวจสอบขอ้มูล สารเคมีทีÉขออนุมติั และมัÉนใจวา่สารเคมีทีÉ
นาํเขา้มาเสนอในกระบวนการ บริษทัฯ จะไม่ก่อใหเ้กิดการเพิÉมขึÊน กระบวนการจดัการของเสีย
อนัตรายหรือทาํใหมี้การเปลีÉยนแปลงเกิดผลกระทบคุณภาพของนํÊาทิÊง บริษทัฯ และการปล่อย
มลพิษ  

 การยกเลิกการใชส้ารเคมีตอ้งแจง้ต่อหน่วยงาน SHE AREA เพืÉอปรับปรุงขอ้มูลใหเ้ป็นปัจจุบนั 
 

5.3 Material Safety Data Sheets 

           ŝ.ś.ř   วธีิการจดัทาํเอกสาร SDS 

- ผูจ้ดัทาํเอกสาร SDS มีหนา้ทีÉจดัทาํและปรับปรุงแกไ้ขเอกสารขอ้มูล SDS ใหมี้ความ ทนัสมยั
และครบถว้น  

- เมืÉอได้รับเอกสารขอ้มูลสารเคมีจากผูใ้ช้งานสารเคมีหรือบริษทัผูผ้ลิตให้ผูจ้ดัทาํนาํขอ้มูล  

สารเคมี เข้าในระบบฐานข้อมูลสารเคมี  โดยเข้าไปทีÉ  Intranet ของ  PTTGC ฟังก์ชัÉน 
Applications Links เลือก   NEW SDS  

- ผูจ้ดัทาํเอกสาร SDS ทาํการกรอกขอ้มูลสารเคมีในหัวขอ้ต่างๆ ดงันีÊ   กรณีทีÉขอ้มูลสารเคมี
บางรายการมีการเรียงลาํดบัหวัขอ้ไม่ตรงกบัหวัขอ้ในโปรแกรมหรือบางหวัขอ้อาจจะไม่มีให้
ผูจ้ดัทาํระบุขอ้มูลตามเนืÊอหาทีÉมีอยูจ่ริงของขอ้มูลสารเคมีนัÊนๆ 

1. ขอ้มูลเกีÉยวกบัสารเคมี หรือสารผสม และบริษทัผูผ้ลิตและ/หรือจาํหน่าย 

2. ขอ้มูลระบุความเป็นอนัตราย  
3. องคป์ระกอบและขอ้มูลเกีÉยวกบัส่วนผสม  
4. มาตรการปฐมพยาบาล 

5. มาตรการผจญเพลิง 

6. มาตรการจดัการเมืÉอมีการหกและรัÉวไหลของสารโดยอุบติัเหตุ 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 8 จาก řş 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

7. การขนถ่ายเคลืÉอนยา้ยและการจดัเก็บ  
8. การควบคุมการรับสัมผสัและการป้องกนัส่วนบุคคล 

9. คุณสมบติัทางกายภาพและทางเคมี  

10. ความเสถียร การเกิดปฏิกิริยา และความสามารถในการกดักร่อน  
11. ขอ้มูลดา้นพิษวทิยา  
12. ขอ้มูลผลกระทบต่อระบบนิเวศน์ 

13. ขอ้พิจารณาในการกาํจดั 

14. ขอ้มูลสาํหรับการขนส่ง  

15. ขอ้มูลเกีÉยวกบักฎขอ้บงัคบั  

16. ขอ้มูลอืÉน  
 

- กรณีทีÉมีการนาํสารเคมีชนิดใหม่เขา้ใช้งานและมีความจาํเป็นอย่างเร่งด่วนตอ้งใช้ เอกสาร 
SDS ทีÉยงัไม่มีในระบบฐานขอ้มูลสารเคมีให้ผูใ้ช้งานดาํเนินการแจง้และระบุระยะเวลาทีÉ 
ตอ้งการใชง้านและใหผู้จ้ดัทาํดาํเนินการใหเ้สร็จภายในระยะเวลากาํหนด  

 5.3.2   การตรวจสอบและอนุมติัเอกสาร SDS  

- กรอกขอ้มูลสารเคมีเขา้ระบบเสร็จแลว้จะตอ้งทาํการส่งให้ผูอ้นุมติัทาํการตรวจสอบความ
ถูกตอ้งโดยกดปุ่ม “ขอปลดล็อค”   

- เมืÉอผูอ้นุมติัทาํการตรวจสอบความถูกตอ้งของขอ้มูลแลว้และทาํการปลดล็อคเอกสาร เพืÉอให ้
User สามารถเข้าไปศึกษาข้อมูลของสารเคมีตัวนัÊ นได้ ซึÉ งผู ้อนุมัติไม่ทําการปลดล็อค 
ผูใ้ชง้านจะไม่สามารถเขา้ไปศึกษาขอ้มูลของสารเคมีนัÊนๆ ได ้  

ŝ.ś.ś   การพิมพเ์อกสาร SDS  

- เมืÉอผูใ้ช้งานเขา้สู่เมนูการคน้หาและหน้าจอได้แสดงผลขอ้มูลความปลอดภยั (SDS) ของ
สารเคมีตามทีÉตอ้งการแลว้  

- ใหก้ดปุ่ม  Print  จะแสดงหนา้จอการพิมพเ์ป็น PDF File ผูใ้ชง้านสามารถ Print ปกติ  

5.3.4 การแกไ้ขเอกสาร   SDS  

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 9 จาก řş 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

- การแก้ไขตามการร้องขอของผูใ้ช้งานสารเคมี ให้ผูใ้ช้งานแจ้งขอแก้ไข SDS โดยแนบ 

รายละเอียดทีÉตอ้งการแกไ้ขส่งใหผู้จ้ดัทาํเอกสาร SDS  

- เมืÉอดาํเนินการแกไ้ขเสร็จแลว้ จะแจง้ใหผู้ใ้ชง้านทราบทาง E – mail หรือทางโทรศพัท ์ 

5.3.5 การควบคุมเอกสาร  SDS  

- เมืÉอ User ทาํการ Print เอกสาร SDS จากระบบแล้วให้ถือว่าเอกสาร SDS ฉบับนัÊ น จดัเป็น
เอกสารไม่ควบคุม  

5.3.6  การทบทวนเอกสาร SDS ในระบบฐานขอ้มูลสารเคมี  

- หน่วยงานผูจ้ดัทาํเอกสาร SDS จะทาํการทบทวน แก้ไขเอกสาร SDS ก็ต่อเมืÉอแจ้งว่า มีการ
เปลีÉยนแปลงขอ้มูลของสารเคมีดงัต่อไปนีÊ   

1. คุณสมบติัของสารเคมีเปลีÉยนไป   
2. เมืÉอมีสารเคมีนัÊนมีการปรับเปลีÉยนสถานทีÉจดัเก็บ หรือสถานทีÉใชง้าน  

3. เมืÉอสารเคมีชนิดนัÊนมีการยกเลิกการใชง้านภายในโรงงาน  

4. เมืÉอมีการเปลีÉยนผูผ้ลิตหรือนาํเขา้สารเคมี  
 

5. เมืÉอสารเคมีชนิดนัÊนมีรายละเอียดของขอ้มูลบางประการเปลีÉยนแปลง เช่น การ
ปฐมพยาบาล, การจดัการการหกรัÉวไหล, สารทีÉใชด้บัเพลิง เป็นตน้  

 5.3.7   การจดัเก็บเอกสาร SDS  

การจดัเก็บเอกสาร SDS มี   2   ระบบ  คือ  

5.3.7.1  การจดัเก็บเอกสาร SDS ในรูป Electronic file ซึÉ ง SHE AREA จะเป็น 

 ผูดู้แล   

5.3.7.2   การจดัเก็บเอกสาร SDS ในรูปแบบเอกสาร ซึÉ งจะเก็บไวที้Éหน่วยงานทีÉ 
              จาํเป็น เช่น อาคาร CCB, EEC, CONTROL ROOM , อาคารดบัเพลิง 

              อยา่งละ 1 ชุด เป็นตน้ โดยใหแ้ต่ละหน่วยงาน ทีÉจาํเป็นใชง้านเป็นผูดู้แล 

              เอกสาร SDS 

5.4 การฝึกอบรม พนกังาน และ ผูรั้บเหมา (Employee and Contractor Training)  

     พนกังานทุกคนอาจสัมผสักบัสารทีÉเป็นอนัตรายควรเขา้ร่วมและดาํเนินการฝึกอบรม เพืÉอเตรียม
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กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 10 จาก řş 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

ความพร้อมของพนกังานสาํหรับการทาํงานกบัสารเคมีอนัตราย  แนวทางการฝึกอบรม 
จะประกอบดว้ย: 
 สถานทีÉทาํงานโดยใชส้ารเคมีอนัตราย 
 สารเคมีอนัตราย ในพืÊนทีÉปฏิบติังานอืÉนๆ ทีÉควรทราบ เพืÉอให ้เกิดการทาํงานอยา่งปลอดภยั 
 ผลกระทบทางกายภาพและสุขภาพของสารเคมีอนัตราย 
 วธีิทีÉจะช่วยลดหรือป้องกนัการสัมผสักบัสารทีÉเป็นอนัตรายเหล่านีÊผา่นการใชง้านของการ
ปฏิบติังานทีÉปลอดภยัและมีอุปกรณ์ป้องกนัส่วนบุคคลทีÉเหมาะสม 

 ขัÊนตอนฉุกเฉินและการปฐมพยาบาลปฏิบติัตามหากพนกังานมีการสัมผสักบัสารทีÉเป็น
อนัตราย 

 หลกัสูตรอืÉนๆทีÉไดรั้บการตรวจสอบโดยนกัอาชีวอนามยั 
 ปลอดภยัขอ้ควรระวงัในการจดัการและวธีิการ และการจดัการของเสีย 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

    

Chemical Approval request Form F-(Q-SH)-P-(Q-SH)-040 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 11 จาก řş 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

 
CHEMICAL APPROVAL REQUEST                                     PTTGC Chemical Code    
 
Instructions: This form is designed to satisfy requirements for hazardous waste regulations, and the  company 
effluent permit.  The information provided by the requester and other organizations is used to evaluate the hazards of 
the handling, use, and disposal of the chemical in question.  The introduction of any chemical not already in use in a 
specific work location in the company requires the approval of all the parties listed below before it can be brought into 
the work location.  If you have any questions, contact the SHE Department.  The Originator must fill out Section 1 and 
attach the following information prior to circulating for approvals: 

* A Current Material Safety Data Sheet (MSDS) 

* A completed Chemical Inventory Form for each specific work location where the chemical will be 
added (as legal required on quantity use report).  Also note on the form any chemicals that will 
be discontinued. 

 
 
 
 
 

 

NEW CHEMICAL NAME  
 
ORIGINATOR NAME:  Indicator :  
  
 
 
The following approvals are required  -  Please route in order to each on list: 
 
 

Routing Order  Signature Approval Date 
(Position)  Yes No*  

Originator’s manager  
  

 ………………… 

    
 

  SHE manager      
 

 
Document Route : Originator  Line Manager  Approved  SHE  manager  Approved  
 
If chemical has been approved by all parties, Originator routes completed, Approval Request Form and attachments to 
the SHE Department.  Chemical(s) will then be entered into Chemical Inventory, the Procurement and logistics will be 
notified, and the MSDS(s) will be distributed into the HAZCOM binders. 
 
*If not approved, please state reasons below or on an attached sheet and return to originator. 
 
 
 
 
Chemical Inventory updated Yes No New SDS updated  in application  Yes No 
   SDS  file  & manual updated Yes No 

Page 1 or 3 
 
 

 
Section 1 Chemical and user information (to be completed by User)  

 

 

 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 12 จาก řş 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

  
1.1  Chemical Name (as on label):  
  
1.2  Chemical Manufacturer:  
  
1.3  Type and Concentration of primary chemical components (if not provided in MSDS; NOTE - “trade 
secret” is not an acceptable response): 
 
 
  
1.4  Work location where chemical will be used  
  
1.5  Work location where chemical will be stored  
  
1.6  What is the purpose and justification for this chemical?  
 
  
1.7  Frequency of chemical use and quantity?  
  
1.8  Frequency and quantity to effluent system via process (e.g., desalter chemicals, water draws, 
blowdowns, etc. ). If no discharge to ETP please ignore item 1.9 and 1.10 
 
1.9  Will the proposed quantity and usage affect compliance with the effluent discharge permit? (pH, COD, 
SS, Oil & Grease, heavy metal and etc. If yes, specify. 
 
 
1.10 Based on the current and near term expected operation of the effluent system, can the usage of this 
chemical be tolerated?  If no, explain. 
 
 
 
1.11  Can the chemical be supplied in bulk to avoid handling/disposal of drums?  
  
If not, will vendor or other agent accept/recycle empty drums?  (If yes, explain)  
 
  
1.12  Provide any available information from supplier about degree of biodegradability.  
 
  
1.13  Identify safety features required where chemical will be used (i.e., eyewash, safety shower, signs, etc.)  
 
  
1.14  What is pH of chemical?  Does chemical contain surfactants?  
    
1.15  Is it water soluble?    
  
1.16  Proposed Spill Prevention and Clean Up measures.  (Note - Assume no spill/leak can go to a process or 
storm drain.) 
 
 
 
1.17  Will this chemical replace any others?  Yes  No    
If yes, what?      
 
 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 13 จาก řş 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

 
Section 2 Safety and Environmental Information (to be completed by SHE Dept) 
  
2.1  Does the MSDS meet legal requirements?  Yes  
  
2.2  If No, MSDS must be improved?  Yes                 
  
2.3  Caution Sign(s)/Yellow-Lined area required?  If yes, list Chemical Type.  
 
 
  
2.4  In case of a spill or release to the environment, are there any components of this chemical on the list 
of extremely hazardous?  If yes, what are the hazardous substances and the respective reportable 
quantities (RQs) of this chemical requiring government notification? 
 
 
 
 
2.5   Is this chemical meet government statutory required  
   Ministry of Interior       Ministry of Industrial        Ministry of Defense       N/A 
   (Risk assessment)           (Register & permit)              (Possession permit) 
 
 
 
 
2.6  For disposal purposes, based upon the application of this chemical will the waste materials be 
hazardous.  If yes, what hazardous characteristic does the waste exhibit? 
 
                  
                          Yes,  please specific                                                No 
 
                          Corrosive           
                           Ignitable    
                          Reactive   
                           Toxic 
                           Leachable 
                     Other (indicate)…………….. 
 
2.7  Additional Comments to the chemical (if any) 
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กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 14 จาก řş 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

6. WORKFLOW KPI 

- 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 15 จาก řş 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

 

7. เอกสารอ้างองิ 
 - 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 16 จาก řş 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

8. ภาคผนวก 
8.1 คําจํากดัความ 

 บริษัทฯ หมายถึง บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

บริษัทในเครือ หรือบริษัทย่อย หมายถึง บริษทัทีÉ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั )มหาชน(  
ถือหุน้อยูไ่ม่วา่ทางตรงหรือทางออ้ม 

เจ้าหน้าทีÉคลงัพัสดุ หมายถึง พนกังานทีÉปฏิบติังานดูแลงานคลงัพสัดุของหน่วยงานคลังพสัดุ A, B 
ตามคาํสัÉงบริษัทฯ หรือผูที้Éไดม้อบหมาย ใหป้ฏิบติังานคลงัพสัดุ 

คลงัพสัดุ หมายถึง อาคารทีÉจดัเก็บพสัดุสํารองคลงัของบริษัทฯ และบริษัทในเครือ  

พสัดุสํารองคลงั หมายถึง อะไหล่วสัดุโรงงาน อุปกรณ์ และวสัดุสิÊนเปลืองโรงงานทีÉบริษัทฯ  

สารเคมี หมายถึง สารทีÉประกอบด้วยธาตุเดียวกนั หรือสารประกอบจากธาตุต่างๆ รวมกนัด้วย
พนัธะเคมี 

ก๊าซ หมายถึง สารเคมีทีÉเป็นวสัดุสิÊนเปลืองทีÉจดัเก็บในรูปก๊าซในถงัทีÉมีการควบคุมแรงดนั 

วัตถุอันตราย หมายถึง วตัถุอนัตรายทีÉกรมโรงงานอุตสาหกรรมเป็นผูรั้บผิดชอบตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม ออกตามความในมาตรา 18 วรรคสอง แห่งพระราชบญัญติัวตัถุอนัตราย  

ประเภทการจัดเก็บสารเคมีและวัตถุอันตราย หมายถึงประเภทสารเคมีและวตัถุอนัตรายตาม
ลกัษณะสมบติัทางกายภาพ เคมี หรืออนัตรายทีÉอาจเกิดขึÊน เพืÉอใช้ในการจดัเก็บสารเคมีและวตุั
อนัตรายอยา่งปลอดภยั 

บุคลากรเฉพาะ หมายถึง ผูมี้หนา้ทีÉรับผิดชอบดา้นความปลอดภยัในเรืÉองการเก็บรักษาวตัถุอนัตราย
ทีÉสอบผ่านการทดสอบวดัความรู้หลักสูตรความปลอดภัยการเก็บรักษาว ัตถุอันตรายตาม
หลกัเกณฑแ์ละวธีิการทีÉกรมโรงงานอุตสาหกรรมกาํหนด 

คนงานควบคุมก๊าซ หมายถึง ผูมี้หนา้ทีÉรับผดิชอบในการควบคุมการจดัเก็บก๊าซ ทีÉไดรั้บการอบรม
และขึÊ นทะเบียนจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม เรืÉ อง 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-SH)-040 : การจดัการสารเคมี และการ
ควบคุมเอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมี 
(Hazard communication; SDS) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 17 จาก řş 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řř พฤศจิกายน Śŝŝš 

หลกัเกณฑ์และวิธีการขึÊนทะเบียนเป็นคนงานควบคุมก๊าซ คนส่งก๊าซ และคนงานบรรจุก๊าซประจาํ
โรงงาน 

SDS หรือ Safety Data Sheet หมายถึง เอกสารความปลอดภยัในการปฏิบติังานกบัสารเคมี 

COA หรือ Certificate of Analysis หมายถึง ใบรับรองผลการวเิคราะห์ 

ใบอนุญาต หมายถึง เอกสารทีÉไดรั้บการรับรอง หรืออนุมติัจากทางราชการ 

รายงานความปลอดภัยการเก็บรักษาวัตถุอันตราย หมายถึง รายงานทีÉแสดงขอ้มูลเกีÉยวกบัการเก็บ
รักษาวตัถุอนัตรายทีÉผูป้ระกอบการวตัถุอนัตรายตอ้งแจง้ต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมงานเกีÉยวกบั
สารเคมีและวตัถุอนัตราย 

บ่อกักเก็บนํÊาหลังการดับเพลิง หมายถึงบ่อกกัเก็บนํÊ าทีÉเชืÉอมต่อกบัระบบระบายนํÊ าของคลังพัสดุ
ส่วนพืÊนทีÉจดัเก็บสารเคมี เพืÉอรองรับการระบายนํÊาหลงัการดบัเพลิง และนํÊาจากการชาํระลา้งต่างๆ 

หน่วยงาน SHE AREA หมายถึง หน่วยงานความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสิÉงแวดลอ้ม 

หน่วยงานคลังพสัดุ หมายถึง หน่วยงานทีÉรายงานตรงกบัหวัหนา้หน่วยงานนโยบายและมาตรฐาน
วศิวกรรม มีหนา้ทีÉบริหารงานคลงัพสัดุของบริษัทฯ และบริษัทในเครือ 

8.2 ข้อมูลสนับสนุน 
8.2.1 ตารางการแจกจ่ายเอกสาร SDS 

ตารางการแจกจ่ายเอกสาร SDS 

             -NEW SDS Application  in link 

          -   เอกสาร SDS ในรูปแบบเอกสาร ซึÉ งจะเก็บไวที้Éหน่วยงานทีÉจาํเป็น เช่น อาคาร CCB, 

EEC, CONTROL ROOM , อาคารดบัเพลิง เป็นตน้ 
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เอกสารความปลอดภยัเกีѷยวกบัสารเคม ี  
Code  10130031 

Safety Data Sheet  Ref 2 

Ethylene 
Date 15/9/2017 
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1 
การบง่ชีҟสารเดีѷยวหรอืสารผสม และผูผ้ลติ 

Identification of the substance or mixture and of the supplier 

1.1. ชืѷอผลติภัณฑห์รอืตวับง่ชีѸผลติภัณฑต์ามระบบ GHS / Product name or GHS product identifier 

 1.1.1. ชืѷอสารเคมี / Common name : Ethylene 

 1.1.2. สตูรทางเคม ี / Chemical formula : C2H4 

 1.1.3. ชืѷอทางการคา้ / Commercial name : Ethylene 

 1.1.4. เลขรหัสซเีอเอส / CAS number : 74-85-1 

 1.1.5. นํѸาหนักโมเลกลุ / Molecular weight : 28.05 g/mol 

1.2. การบง่ชีѸดว้ยวธิอีืѷน ๆ / Other product identifier : 

 1.2.1. เลขรหัสสหประชาชาต ิ/ UN Number: 1962 

 1.2.2. เลขดชันีตามภาคผนวกทีѷ 1 ของสหภาพยโุรป: 
          Annex I, EU directive 67/948/EC 601-010-00-3 

 1.2.3. เลขดชันีอซีี / EC number 200-815-3 

1.3. ขอ้แนะนําในการใชส้ารเคมแีละขอ้หา้มตา่ง ๆ ในการใช ้/ Recommendation for use and other prohibitions for use 

หา้มสมัผัสกบัความรอ้น 

1.4. รายละเอยีดผูผ้ลติหรอืผูจ้ดัจําหนา่ย / manufacturer or Supplier Details 

 1.4.1. ผูผ้ลติหรอืผูจ้ดัจําหน่าย / manufacturer or 
Supplier 1.4.2. ทีѷอยู ่/ Address 

บรษัิท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) สาขา 2 
และสาขา 3 

สาขา 2 : 14 ถ.I-1 ต.มาบตาพดุ อ.เมอืง จ.ระยอง 21150 สาขา 3 : 9 ถ.I-4 
ต.มาบตาพดุ อ.เมอืง จ.ระยอง 21150 

 1.4.3. เบอรโ์ทรศพัท ์/ Telephone number 66(0) 3899-4000 

1.5. หมายเลขโทรศพัทฉุ์กเฉนิ 
      Emergency telephone number: 038-975412 

1.6. ขอ้มลูอืѷน ๆ / Other information 

 1.6.1. สารเคมอีันตราย / Hazardous substance 

 ใช ่/ Yes  1  ไมใ่ช ่/ No 
 1.6.2. ปรมิาณสงูสดุทีѷครอบครอง 
          Max quantity storage 0    

 1.6.3. การใชป้ระโยชน ์/ Uses 

ใชใ้นกระบวนการผลติ 

 1.6.4.ขอ้มลูอืѷน / Other 
 

4 
1 2

  

เอกสารความปลอดภยัเกีѷยวกบัสารเคม ี  
Code 10130031 

Safety Data Sheet  Ref 2 

Ethylene Date 15/9/2017 
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2
การบง่ชีҟความเป็นอนัตราย 

Hazards  identification 
2.1. การจําแนกประเภทสารเดีѷยวหรอืสารผสมตามระบบ GHS และขอ้มลูในระดบัชาตหิรอืระดับภมูภิาค  
      GHS classification of the substance/mixture and any national or regional information 

 2.1.1. ผลการจําแนกความเป็นอันตรายตามระบบ GHS / Hazard classification according to the GHS 

กา๊ซไวไฟ - ประเภทยอ่ยความเป็น อันตราย 1 
ความเป็นพษิตอ่อวัยวะเป้าหมายอยา่งเฉพาะเจาะจง จากการรับสมัผัสครั Ѹงเดยีว - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 3 
ความเป็นอันตรายตอ่สิѷงแวดลอ้มในนํѸา - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 3 
ความเป็นอันตรายระยะยาวตอ่สิѷงแวดลอ้มในนํѸา - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 3 

2.2. องคป์ระกอบฉลากตามระบบ GHS รวมถงึขอ้ความทีѷแสดงขอ้ควรระวัง 
      GHS label elements, including precautionary statements 

 2.2.1. ชืѷอสารเคมี / Chemical name :  Ethylene 

 2.2.2. ชืѷอผลติภัณฑห์รอืตวับง่ชีѸผลติภัณฑต์ามระบบ GHS : 
          Product name or GHS product identifier Ethylene 

 2.2.3. สญัลกัษณแ์ละรปูสญัลกัษณ ์/ Symbol and Hazard pictograms 

     
 2.2.4. คําสญัญาณ / Signal words อันตราย 

 2.2.5. ขอ้ความแสดงความเป็นอันตราย / Hazard statement 

กา๊ซไวไฟสงูมาก 
อาจระคายเคอืง ตอ่ทางเดนิหายใจ หรอือาจทําใหง้ว่งซมึ (drowing) หรอืมนึงง (dizziness) 
เป็นอันตรายตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา 
เป็นอันตรายตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา และมผีลกระทบระยะยาว 
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2
การบง่ชีҟความเป็นอนัตราย (ตอ่) 

Hazards  identification 

2.2.6. ขอ้สนเทศทีѷเป็นขอ้ควรระวัง / Precautionary information 

- เก็บใหห้า่งจากความรอ้น [ประกายไฟ] [และเปลวไฟ] [- หา้มสบูบหุรีѷ] 
- ปิดภาชนะบรรจใุหแ้น่น 
- เก็บภาชนะบรรจ/ุหบีหอ่ในทีѷมกีารถา่ยเทอากาศด ี
- ใชก้ารระบายอากาศทีѷเพยีงพอ และ/หรอื การควบคมุทางวศิวกรรมโดยกระบวนทางความรอ้นสงูเพืѷอป้องกนัการรับสมัผสักบัไอ 
- ใชก้ารกกัเก็บทีѷเหมาะสมเพืѷอหลกีเลีѷยงการปนเปืѸอนตอ่สิѷงแวดลอ้ม 
 

2.2.7. ขอ้สนเทศทีѷเป็นสว่นเสรมิเพิѷมเตมิ / Supplemental information 

ไมม่ขีอ้มลู 

2.3. ความเป็นอันตรายอืѷนทีѷไมไ่ดเ้ป็นผลจากการจําแนกตามระบบ GHS หรอืทีѷระบบ GHS ไมค่รอบคลมุถงึ  
      Other hazards which do not result in classification or are not covered by the GHS 

ไมม่ขีอ้มลู 

2.3.1. อันตรายตอ่สขุภาพอยา่งเรืѸอรัง / Potential Chronic Health Effects 

 2.3.1.1. การกอ่เกดิโรคมะเร็ง / Carcinogen effects 

 อาจกอ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง 
Maybe-Carcinogen 

 กอ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง  
Carcinogen 

ไมก่อ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง  
Non-Carcinogen 

ไมร่ะบ ุ 
N/A 

1.IARC: Group 3; The agent (mixture) is unclassifiable as to carcinogenicity in humans 
2.ACGIH: A4 (not classifiable as a human carcinogen) 

2.3.1.2. ผลตอ่ระบบพันธกุรรม / Mutagenic effects 

 มผีลตอ่ระบบพันธกุรรม  
Mutagenic 

ไมม่ผีลตอ่ระบบพันธกุรรม  
Non-Mutagenic 

ไมร่ะบ ุ
N/A   

 

2.3.1.3. ขอ้มลูอืѷน ๆ / Other information 

สารนีѸจะมผีลตอ่ระบบประสาทสว่นกลางถกูกด ทําใหต้บั ไต และเลอืดถกูทําลาย 

2.4. อันตรายตอ่สิѷงแวดลอ้ม / Environmental Hazards 

ไมก่อ่ใหเ้กดิผลกระทบตอ่ระบบนเิวศน ์หากมกีารใชแ้ละจดัการกบัผลติภัณฑอ์ยา่งเหมาะสม 
เป็นอันตรายตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา และเป็นพษิตอ่สิѷงมชีวีติ ในนํѸา และมผีลกระทบระยะยาว 
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3 
องคป์ระกอบและขอ้มลูเกีѷยวกบัสว่นผสม 

Composition / information on ingredients 

3.1. สารเดีѷยว / Homogeneous substance 

 3.1.1. ชืѷอทางเคม ี/ Chemical identity : Ethene 

 3.1.2. ชืѷอสามญั / Common name : Ethylene 

 3.1.3. ชืѷอพอ้ง / Synonym : Acetene ;Bicarburretted hydrogen ;Elayl ;Ethene ; Ethylene 
(ACGIH: 

 3.1.4. หมายเลข CAS และตวับง่ชีѸทีѷมลีกัษณะเฉพาะอืѷนๆ : 
         CAS number and other unique identifiers  

74-85-1 

 3.1.5. สิѷงเจอืปนและสารปรงุแตง่ใหเ้สถยีร / Impurities and stabilizing additives 

ไมม่ ี
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4
มาตรการปฐมพยาบาล 

First-aid measures 

4.1. วธิกีารปฐมพยาบาล / First-aid  

 4.1.1. การหายใจ / Inhalation 

ถา้หายใจเขา้ไป ใหเ้คลืѷอนยา้ยผูป่้วยไปในทีѷทีѷมอีากาศบรสิทุธิѻ ถา้หยดุหายใจใหช้ว่ยผายปอด , ถา้หายใจตดิขดัใหอ้อกซเิจนชว่ย 
นําสง่ไปพบแพทย ์

 4.1.2. การสมัผสัทางผวิหนัง / Skin contact 

ใหถ้อดเสืѸอผา้ หรอืเครืѷองประดบัทีѷสมัผัสสารออก ใหฉี้ดลา้งทนัทดีว้ยสบูแ่ละนํѸาปรมิาณมากๆ อยา่งนอ้ย 15 นาท ีสง่ไปพบแพทย ์

 4.1.3 การสมัผสัทางดวงตา / Eyes contact 

ถา้สมัผสัถกูตา ใหฉี้ดลา้งตาดว้ยนํѸาปรมิาณมากๆ อยา่งนอ้ย 15 นาท ีพรอ้มกระพรบิตาถีѷๆ  ขณะทําการลา้ง นําสง่ไปพบแพทย ์

 4.1.4. การกลนืกนิ / Ingestion 

การกลนืกนิ : ไมใ่ชท่างเขา้ปกตขิองการสมัผัสกา๊ซ 

4.2.อาการหรอืผลกระทบทีѷสําคญั / Most important symptoms/effects 

 4.2.1. การเกดิผลเฉียบพลนั / Acute Effects 

ถา้หายใจเขา้ไปมากกวา่ 6% จะเกดิอาการชกั ระบบหายใจตดิขัดและเสยีชวีติได ้
ผวิหนัง : ผวิหนังไหม ้

 4.2.2. การหน่วงเวลาการเกดิ / Delayed effects 

-ความเป็นพษิตอ่ระบบอวัยวะเป้าหมายอยา่งเฉพาะเจาะจงจากการรับสมัผัสครั Ѹงเดยีว : อาจทําใหง้ว่งซมึ หรอืมนึงง 
-ผลกระทบเฉียบพลนั: ระบบประสาทสว่นกลาง คลืѷนไส ้เวยีนหวั และปวดศรีษะ ทําใหง้ว่งซมึ หายใจลําบาก เจ็บหนา้อก 
สามารถทําใหห้ายใจไมอ่อกไดอ้ยา่งเฉียบพลนั 

4.3. ขอ้ควรพจิารณาทางการแพทยท์ีѷตอ้งทําทนัท ี/ Indication of immediate medical attention 

ไมม่ ี

4.4. การดแูลรักษาเฉพาะทีѷสําคญัทีѷควรดําเนนิการ / special treatment needed, if necessary. 

เฝ้าระวังภาวะขาดอากาศหายใจ (asphyxia) 

4.5. อืѷน ๆ / Other 

เมืѷอใหก้ารปฐมพยาบาลเสร็จแลว้รบีนําสง่แพทยท์นัท ี
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5 มาตรการผจญเพลงิ 

Firefighting measures 

5.1. สารดบัเพลงิทีѷหา้มใช ้/ Unsuitable extinguishing media 
-ไมใ่ชนํ้Ѹาในการดบัเพลงิ 
ใชนํ้Ѹาหลอ่เย็นภาชนะบรรจเุพราะภาชนะบรรจสุามารถระเบดิไดเ้มืѷอเพลงิไ
หม ้ทําไดโ้ดยใหอ้ยูห่า่งจากดา้นหัวของถังบรรจุ 

5.2. สารดบัเพลงิทีѷเหมาะสม / Suitable extinguishing media 
-ใหใ้ชผ้งเคมแีหง้ คารบ์อนไดออกไซด ์นํѸาฉีดเป็นฝอย 
โฟมชนดิธรรมดา-ใหฉี้ดโฟมทีѷมสีว่นผสมของ Alcohol 
เพืѷอป้องกนัการลกุไหมแ้ละการระเหย 

5.3. ความเป็นอันตรายเฉพาะทีѷเกดิขึѸนจากสารเคม ี/ Specific hazards arising from the chemical 

กา๊ซไวไฟสงูมาก อาจเกดิของผสมของกา๊ซกบัอากาศทีѷระเบดิได ้

5.4. อปุกรณป้์องกนัพเิศษและขอ้ควรระวัง สําหรับนักผจญเพลงิ / Special protective equipment and precautions for fire-fighters. 

สวมชดุดบัเพลงิ สวมหนา้กากป้องกนัการหายใจชนดิมถีังอากาศ 

5.5. การเตอืนภัยสําหรับนักผจญเพลงิ / Precautions for fire fighters 

-ในการดบัเพลงิขั Ѹนรนุแรง : หา้มดบัเปลวไฟของแกส๊ทีѷรัѷวไหลออกมา นอกจากวา่หยดุการรัѷวไหลอยา่งปลอดภัยแลว้ 
ใหเ้คลืѷอนยา้ยภาชนะบรรจอุอกจากบรเิวณทีѷเกดิเพลงิไหมถ้า้ไมเ่สีѷยงตอ่การเกดิอันตราย-พนักงานดบัเพลงิตอ้งใชอ้ปุกรณ์ป้องกนัอันตรายอ 
5.6. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other 

 

6 มาตรการจดัการเมืѷอมกีารหกร ัѷวไหลของสาร 

Accidental release measures 

6.1. ขอ้ควรระวังสว่นบคุคล / Personal precautions 

อพยพคนออกจากบรเิวณทีѷกา๊ซรัѷวไหล 
หา้มสมัผัสสารเคมโีดยตรง 
6.2. อปุกรณป้์องกนัอันตราย / Protective equipment 

         

6.3. ขั Ѹนตอนการปฏบิตังิานฉุกเฉนิ / emergency procedures 

 6.3.1. กรณีหกรัѷวไหลมาก / Large Spill 6.3.2. กรณีหกรัѷวไหลนอ้ย / Small Spill 

- ใหเ้คลืѷอนยา้ยออกจากบรเิวณทีѷหกรัѷวไหล 
- จดัใหม้กีารระบายอากาศ 
- ใหส้วมใสอ่ปุกรณป้์องกนัอันตรายทีѷเหมาะสม 
- เก็บสว่นทีѷหกรัѷวไหลใสใ่นภาชนะบรรจทุีѷเหมาะสมเพืѷอนําไปก 

ใหร้ะบายอากาศในบรเิวณทีѷกา๊ซรัѷวไหล 

6.4. ขอ้ควรระวังดา้นสิѷงแวดลอ้ม / Environmental precautions. 

ป้องกนัไมใ่หส้ารไหลลงทอ่ระบายนํѸาหรอืแมนํ่Ѹา 

6.5. วธิกีารและวัสดสํุาหรับกกัเก็บและทําความสะอาด / Methods and materials for containment and cleaning up. 

ใหร้ะบายอากาศในบรเิวณทีѷกา๊ซรัѷวไหล 
หา้มฉีดนํѸาเป็นลําบนของเหลว ฉีดนํѸาเป็นละอองฝอยเพืѷอลดหรอืเปลีѷยนทศิทางของไอ  
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7 การขนถา่ย เคลืѷอนยา้ย ใชง้าน และเก็บรกัษา 

Handling and storage 

7.1. ขอ้ควรระวังในการขนถา่ยเคลืѷอนยา้ย ใชง้าน และการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย / Precautions for safe handling 
หลกีเลีѷยงการสมัผัสกบัสาร 
ใหใ้ชส้ารในบรเิวณทีѷมกีารระบายอากาศทีѷเพยีงพอ 
7.2. สภาวะการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย รวมทั Ѹงขอ้หา้มในการเกบ็รักษาสารทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้ / incompatibility 

  7.2.1. สภาวะการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย / Safe storage condition 
-เก็บในทีѷทีѷมกีารระบายอากาศไดด้ ีหา่งจากความรอ้นและเปลวไฟ หมัѷนตรวจสอบการรัѷว-เก็บหา่งจากสารกดักรอ่น 3 เมตร หา่งจากของเหลวไวไฟ 
หรอืสารใหอ้อกซเิจน 6 เมตร-เกบ็ใสภาชนะบรรจทุีѷปิดมดิชดิ-เกบ็ในบรเิวณทีѷเย็นและแหง้-เก็บหา่งจากสารออกซไิดซ ์และกรดฮาโลเจน 

7.2.2. ขอ้หา้มในการเก็บรักษาสารทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้/ Incompatible chemicals condition 

ไมม่ขีอ้มลู 

7.3. สถานทีѷจดัเก็บ/สถานทีѷใชง้าน / Storage area GC2PE     

7.4. เงืѷอนไขการจดัเก็บของสารทีѷไมเ่ขา้กนั / Incompatible chemicals condition 

ไมม่ขีอ้มลู 

7.5. Hazard Class by UN    

7.6. ประเภทของการจดัเก็บตามกฎหมาย / Classification       

8 การควบคมุการรบัสมัผสัและการป้องกนั 
Exposure controls/personal protection 

8.1. คา่ขดีจํากดัทีѷยอมใหรั้บสมัผัสไดใ้นขณะปฏบิตังิานหรอืคา่ขดีจํากดัทางชวีภาพ  
      Occupational exposure limit values or biological limit values 

 Name TLV-TWA TLV-STEL TLV-C   PEL IDLH Thai biological limit values  
 Ethylene Gas 200 ppm   -  -   
          
           

8.2. การควบคมุทางวศิวกรรมทีѷเหมาะสม / Appropriate engineering controls 
จดัใหม้กีารระบายอากาศทีѷเพยีงพอ 
จดัใหม้ทีีѷดดูอากาศเฉพาะทีѷ 
8.3. อปุกรณป้์องกนัภัยสว่นบคุคล / Personal protective equipment 

         
8.4. สขุวทิยาสว่นบคุคล / Personal hygiene 
เปลีѷยนเสืѸอผา้ทีѷเปืѸอนสารเคม ี
ลา้งมอืและหนา้หลงัจากการทํางานกบัสาร กอ่นกนิอาหาร สบูบหุรีѷหรอืใชห้อ้งนํѸา 
8.5. การป้องกนัอืѷน ๆ / Other protection 
ไมม่ขีอ้มลู 
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9 คณุสมบตัทิางกายภาพและทางเคม ี

Physical and chemical properties 

9.1. สถานะทางกายภาพ / Appearance : Gas  กา๊ซเหลวถกูอัด 

9.2.กลิѷน / Odour กลิѷนหอมหวานเฉพาะตวั 

9.3. คา่ขดีจํากดัของกลิѷนทีѷรับได ้/ Odour threshold limit) : ไมม่ขีอ้มลู  ppm 

9.4. คา่ความเป็นกรดดา่ง / pH-value  : 7   

9.5. จดุหลอมเหลว และจดุเยอืกแข็ง : 
      Melting point &Freezing point 

จดุหลอมละลาย -169.2 °C 

และจดุเยอืกแข็ง  °C 

9.6. จดุเดอืดเริѷมตน้และชว่งของการเดอืด : 
       Initial boiling point/Boiling range 

จดุเริѷมเดอืด -104 °C 

ชว่งของการเดอืด  °C –  °C  

9.7. จดุวาบไฟ / Flash point : -100 °C (Close cup) 

9.8. อัตราการระเหย / Evaporation rate :  mg/sec 

9.9. ความสามารถในการลกุตดิไฟไดข้องของแข็ง และกา๊ซ  
       (flammability (solid, gas) 

เวลาทีѷใชใ้นการตดิไฟ (Burning time)  sec 

และหรอื อัตราทีѷใชใ้นการตดิไฟ (Burning Rate)  mm/sec 

9.10. คา่ขดีจํากดัสงูสดุและตํѷาสดุของความไวไฟ  
        หรอืคา่จํากดัสงูสดุและตํѷาสดุของการระเบดิ : 
        Upper/lower flammability or explosive limits 

2.7 % LEL และหรอื  36.0  %UEL 

9.11. ความดนัไอ / Vapour pressure : 5.6 kPa ทีѷอณุหภมู ิ20 °C 

9.12. ความหนาแน่นไอ / Vapour density : เทยีบกบัอากาศมคีา่เทา่กบั  ทีѷ 0 C = kpa 

9.13. ความหนาแน่นสมัพัทธ ์/ Relative density : 0.98 kg/m3 

9.14. ความสามารถในการละลายได ้/ Solubility(ies) : ไมล่ะลายนํѸา 
9.15. คา่สมัประสทิธิѻการละลายของสารในชั Ѹนของ n-octanol : 
        ตอ่นํѸา  / Partition coefficient : n-octanol/water (Log Kow) ; 1.13 

9.16. อณุหภมูทิีѷลกุตดิไฟไดเ้อง / Auto-ignition temperature 490 °C 

9.17. อณุหภมูกิารสลายตวั / Decomposition temperature :  °C 

9.18. ความหนืด / Viscosity : ไมส่ามารถใชไ้ดเ้นืѷองจากเป็นกา๊ซ 

9.19. คา่ความรอ้นทางเคมจีากการลกุไหม/้Heat of Combustion :  °C 
9.20. ผลการทดสอบระยะทางของการลกุไหม ้ 
        The ignition distance test) :  

9.21. ผลการทดสอบการลกุไหมใ้นพืѸนทีѷปิด  : 
       the enclosed space ignition test  s/m3 

9.22. ผลการทดสอบโฟม / the foam test : 
เทยีบกบัอากาศมคีา่เทา่กบั  cm 

และหรอื เปลวไฟไหมน้าน  sec

 
รายละเอยีด 

ชนดิสาร 
หน่วย 

 

 สําหรับสารทีѷไมใ่ชผ่งโลหะ สําหรับผงโลหะ  

 บรเิวณพืѸนทีѷเปียก (wetted zone) สามารถหยดุการลกุไหมข้องไฟได ้   นาท ี  

 เวลาในการลกุไหม ้(Burning time)   sec  

 หรอือัตตราการลกุไหม ้(Burning rate)   mm/s  
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10 
ความเสถยีรและการเกดิปฏกิริยิา 

Stability and reactivity 

10.1. การเกดิปฏกิริยิา / Reactivity 
ทําปฏกิริยิากบัสารออกซไิดซอ์ยา่งแรง ( เชน่ Perchlorates, Peroxides, Permanganates, Chlorates ,Nitrates) 
ทําใหเ้กดิอันตรายจากเพลงิไหมแ้ละระเบดิ 
10.2. ความเสถยีรทางเคม ี/ Chemical Stability :  

 เสถยีร / Stability ไมเ่สถยีรและปลดปลอ่ยกา๊ซ / Instability and emit gas  ไมร่ะบ ุN/A 

     
10.3. ความเป็นไปไดใ้นการเกดิปฏกิริยิาอันตราย : 
        Possibility of Hazardous reaction 

อาจเกดิโพลเิมอรไ์รซ ์เมืѷออณุหภมูสิงูกวา่ 600 0C กอ่ใหเ้กดิ Aromatic 
compounds 

10.4. สภาวะทีѷควรหลกีเลีѷยง / Conditions to avoid 
เชืѸอเพลง 

10.5. วัสดทุีѷเขา้กนัไมไ่ด ้/ Incompatible materials 
สารออกซไิดซอ์ยา่งแรง กรดแก ่ฮาโลเจน Chlorine Compound, Nitromethane, Benzoyl Peroxide 

10.6. ความเป็นอันตรายของสารทีѷเกดิจากการสลายตวั : 
         Hazardous decomposition products 

Acetylene, Hydrogen, Methane 

10.7. ความสามารถในการกดักรอ่น / Corrosively ไมม่ขีอ้มลู 

11 ขอ้มลูดา้นพษิวทิยา 
Toxicological information 

11.1. ทางรับสมัผัส  
        Route of Exposure 

การหายใจ 
Inhalation 

การกลนืกนิ 
Ingestion 

การสมัผสัทางผวิหนัง  
Skin contact 

การสมัผสัทางดวงตา  
Eye contact 

11.2. อาการปรากฏทีѷมคีวามสมัพันธก์บัคณุลกัษณะทางกายภาพ ทางเคม ีและทางพษิวทิยา  
        Symptoms related to the physical, chemical and toxicological characteristics 

 11.2.1. อาการทเีกีѷยวขอ้งกบัคณุลกัษณะทางกายภาพ / Symptom related with physical characteristic 

การสมัผสัทางผวิหนัง : ผวิหนังไหมเ้นืѷองจากความเย็น 
การสมัผสัทางดวงตา : ระคายเคอืงตา 
11.2.2. อาการทเีกีѷยวขอ้งกบัคณุลกัษณะทางเคม ี/ Symptom rerated with chemical characteristic 

สามารถทําใหห้ายใจไมอ่อกไดอ้ยา่งเฉียบพลนั.ระคายเคอืงจมูก คอ ปอด ไอ เจ็บคอ หายใจถีѷ 

11.2.3. อาการทเีกีѷยวขอ้งทางพษิวทิยา / Symptom related with toxicology 

จะทําใหเ้กดิภาวะขาดอากาศหายใจโดยการแทนทีѷออกซเิจนในอากาศ 

11.ผลกระทบเฉียบพลนัและทีѷเกดิขึѸนภายหลงั (delayed and immediate effects) รวมทั ѸงผลเรืѸอรัง (chronic effects) จากการรับสมัผัส
    (Contact delayed, immediate and chronic effects) 
ถา้หายใจเขา้ไปมากกวา่ 6% จะเกดิอาการชกั ระบบหายใจตดิขัดและเสยีชวีติได ้สารนีѸจะมผีลตอ่ระบบประสาทสว่นกลางถกูกด ทําใหต้บั ไต 
และเลอืดถกูทําลาย 
11.4. คา่ความเป็นพษิทีѷวัดเป็นตวัเลข / Numerical measures of toxicity 

 11.4.1. การรับประทาน / Acute oral toxicity ไมม่ขีอ้มลู 
 11.4.2. การสมัผัส / Acute dermal toxicity ไมม่ขีอ้มลู 
 11.4.3. การสดูดม / Acute toxic of the vapour ไมม่ขีอ้มลู 
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12 
ขอ้มลูดา้นนเิวศวทิยา 

Ecological information 

12.1. ความเป็นพษิตอ่ระบบนเิวศ (ในนํѸาและบนบก ถา้ม)ี / Eco toxicity (aquatic and terrestrial, where available) 

12.1.1 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ปลา : 
          Toxicity to fish ไมม่ขีอ้มลู 

12.1.2 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ : 
          Crustaceans / Toxicity to crustaceans ไมม่ขีอ้มลู 

12.1.3 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ : 
          Algae / Toxicity to algae ความเป็นพษิตอ่สาหรา่ย Selenastrum capricornutum Er 

12.2. การตกคา้งยาวนานและความสามารถในการยอ่ยสลาย / Degradability and persistence 

ไมม่ขีอ้มลู 

12.3. ศกัยภาพในการสะสมทางชวีภาพ : 
        bio-accumulative potential ไมส่ะสมทางชวีภาพ (Log Kow ; 1.13) 

12.4. การเคลืѷอนยา้ยในดนิ / mobility in soil : ไมม่ขีอ้มลู 

12.5. ผลกระทบในทางเสยีหายอืѷนๆ / Other adverse effects : 

ไมก่อ่ใหเ้กดิผลกระทบตอ่ระบบนเิวศน ์หากมกีารใชแ้ละจดัการกบัผลติภัณฑอ์ยา่งเหมาะสม 

13 
ขอ้พจิารณาในการกําจดั 

Disposal considerations 
13.1. ขอ้มลูเกีѷยวกบักากของเสยี : 
        Waste information ไมม่ขีอ้มลู 

13.2. ขอ้มลูการขนถา่ย เคลืѷอนยา้ยอยา่งปลอดภัย : 
        Remain materials ไมม่ขีอ้มลู 

13.3. วธิกีารกําจดัของเสยีทีѷถกูตอ้ง : 
        Waste disposal  

ตดิตอ่ผูใ้หบ้รกิารกาจดัของเสยีซึѷงมใีบประกอบอาชพี 
ใหต้รวจสอบขอ้บงัคบัดา้นสิѷงแวดลอ้มของรัฐและขอ้กําหนดของทอ้งถิѷน 

13.4. การกําจดับรรจภุัณฑท์ีѷไดรั้บการปนเปืѸอน  
        Package contaminated disposal 

ทอ่กา๊ซเปลา่ทีѷไมรั่บคนื อาจจะมสี ิѷงตกคา้งซึѷงเป็นอันตราย หา้มนํากลบัมาใชใ้หม ่
ใหป้ฏบิตัติามวธิกํีาจดัทีѷเหมาะสม 

14 
ขอ้มลูสําหรบัการขนสง่ 

Transport information 
 

14.1. หมายเลข UN / UN Number : Pictogram  

14.2. ชืѷอทีѷถกูตอ้งในการขนสง่ตาม UN : 
        UN Proper Shipping Name ETHYLENE 

 

 

 

 

14.3. ประเภทความเป็นอันตรายสําหรับการขนสง่ : 
        Transport Class/Division 2.1  

14.4. กลุม่การบรรจ ุ(ถา้ม)ี : Package group (if any)   

14.5. การเกดิมลภาวะทางทะเล  
        Marine pollution 

 ใช ่          ไมใ่ช ่          ไมร่ะบ ุ
 

 

14.6. ขอ้ควรระวังพเิศษสําหรับผูใ้ช ้ 
        Special precautionary for user ไมม่ ี  

14.7. การขนสง่ดว้ยภาชนะขนาดใหญ ่ 
        Transport in bulk ไมม่ ี  

14.8. บรรจภุัณฑเ์พืѷอการขนสง่ / Classification code   

14.9. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other  

ไมม่ ี
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15 
ขอ้มลูเกีѷยวกบักฏขอ้บงัคบั 

Regulatory information 

15.1. กฎระเบยีบทางดา้นความปลอดภัย สขุภาพ และสิѷงแวดลอ้ม/ Safety, health and environmental regulations 

การจําแนกประเภท และการตดิฉลากตามคําสัѷงของ EU  -เลขดชันีจาก ANNEX I:   601-010-00-3  - สิѷงบง่บอกความเป็นอันตราย:   F 
ไวไฟอยา่งยิѷง.  - R: (วลเีกีѷยวกบัความปลอดภัย)   12ไวไฟอยา่งยิѷง.  - S: (วลเีกีѷยวกบัความปลอดภัย)   9 16 
33เก็บภาชนะไวใ้นทีѷทีѷอากาศระบายไดด้.ี  เก็บใหห้า่งจากแหลง่ทีѷจะทําใหเ้กดิการจดุตดิไฟ - หา้มสบูบหุรีѷ.  ใชม้าตรการการป้องกนัไฟฟ้าสถติ 

16 
ขอ้มลูเกีѷยวกบักฏขอ้บงัคบั 
Regulatory information 

16.1. วันทีѷจดัเตรยีมเอกสารขอ้มลูความปลอดภัยฉบบัปรับปรงุแกไ้ขลา่สดุ / Date of latest issue 15/9/2017 

16.2. รายละเอยีดของจดุทีѷไดม้กีารเปลีѷยนแปลงเอกสารความปลอดภัยฉบบัเดมิ / Description of point of Safety Data Sheet changing 

 

16.3. คําอธบิายของอักษรยอ่และชืѷอยอ่ทีѷใชใ้นเอกสารความปลอดภัย / Abbreviation explanation 

 

 NFPA Hazard Code HMIS Hazard Rating System  

 
 

 Health 
0 = ไมอ่ันตราย (No hazard) 
1 = อันตรายเล็กนอ้ย (Slight hazard) 
2 = อันตรายปานกลาง (Moderate hazard) 
3 = อันตรายมาก (Serious hazard) 
4 = อันตรายอยา่งรนุแรง (Severe hazard) 

 

  Flammability  

  Reactivity  

   

16.4. ขอ้มลูไฟลเ์อกสารความปลอดภัย / Information Safety Data Sheet files 

ไฟลข์อ้มลูหลกั :   
ไฟลข์อ้มลูอา้งองิ :   

16.5. กฏหมายในประเทศทีѷเกีѷยวขอ้ง / Local Legislation Related 

 

16.6. ทีѷมาของขอ้มลู / Reference 
http://ghs.diw.go.th/knowledge.html 

16.7. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other details 
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Ethylene 
NFPA Rating UN Number : 1962 CAS Number : 74-85-1 

จดุวาบไฟ : -100°C จดุตดิไฟไดเ้อง : 490°C 

TWA-TLV : 200 ppm Classification :  

     

Hazard Statement 
กา๊ซไวไฟสงูมาก 
อาจระคายเคอืงตอ่ทางเดนิหายใจ หรอือาจทําใหง้ว่งซมึ(drowing) 
หรอืมนึงง(dizziness) 
เป็นอันตรายตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา 
เป็นอันตรายตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา และมผีลกระทบระยะยาว 

โทรศพัทต์ดิตอ่กรณีฉุกเฉนิ 

038-975412 

 

 

 

กรณีตอ้งการรับขอ้มลูเพิѷมเตมิตดิตอ่ / For more information please contact : หน่วยงาน SHE-Polymers โทร.038-975387 

รหัส / Code No. 10130031 แกไ้ขครัѸงทีѷ / Number of Revision : 2    
คําเตอืน / Warning :  

 

 

อนัตรายตอ่สขุภาพ 

 

อาจระคายเคอืงตอ่ทางเดนิหายใจ 
หรอือาจทําใหง้ว่งซมึ(drowing) หรอืมนึงง(dizziness) 
 

อปุกรณป้์องกนัสว่นบคุคล 
ตอ้งสวมใสช่ดุป้องกนัสารเคม ีตอ้งสวมใสห่นา้กาก 
ตอ้งสวมใสเ่ครืѷองป้องกนัดวงตา 
ตอ้งสวมใสถ่งุมอืนริภัยในเขตพืѸนทีѷนีѸ 
ตอ้งสวมใสร่องเทา้ป้องกนัสารเคม ี

     

การปฐมพยาบาล 
 

ถา้หายใจเขา้ไป ใหเ้คลืѷอนยา้ยผูป่้วยไปในทีѷทีѷมอีากาศบรสิทุธิѻ 
ถา้หยดุหายใจใหช้ว่ยผายปอด , ถา้หายใจตดิขดัใหอ้อกซเิจนชว่ย 
นําสง่ไปพบแพทย ์
ใหถ้อดเสืѸอผา้ หรอืเครืѷองประดบัทีѷสมัผัสสารออก 
ใหฉี้ดลา้งทนัทดีว้ยสบูแ่ละนํѸาปรมิาณมากๆ อยา่งนอ้ย 15 นาท ี
สง่ไปพบแพทย ์
ถา้สมัผสัถกูตา ใหฉี้ดลา้งตาดว้ยนํѸาปรมิาณมากๆ อยา่งนอ้ย 15 
นาท ีพรอ้มกระพรบิตาถีѷๆ ขณะทําการลา้ง นําสง่ไปพบแพทย ์
การกลนืกนิ : ไมใ่ชท่างเขา้ปกตขิองการสมัผัสกา๊ซ 
 

 

สารทีѷใชใ้นการดบัเพลงิ 
 

-ใหใ้ชผ้งเคมแีหง้ คารบ์อนไดออกไซด ์นํѸาฉีดเป็นฝอย โฟมชนดิธร
ใหฉี้ดโฟมทีѷมสีว่นผสมของ Alcohol เพืѷอป้องกนัการลกุไหมแ้ละกา
-ไมใ่ชนํ้Ѹาในการดบัเพลงิ 
ใชนํ้Ѹาหลอ่เย็นภาชนะบรรจเุพราะภาชนะบรรจสุามารถระเบดิไดเ้มืѷอเ
ทําไดโ้ดยใหอ้ยูห่า่งจากดา้นหัวของถังบรรจุ 
 

 การขนยา้ยและการจดัเก็บ 
 

หลกีเลีѷยงการสมัผัสกบัสาร ใหใ้ชส้ารในบรเิวณทีѷมกีารระบายอากาศ
การขนยา้ยทอ่บรรจขุนาดเล็กภายในโรงงานใหใ้ชร้ถเข็นและยดึใหม้
จดัวางใหท้อ่บรรจตุั ѸงขึѸน ใหใ้ชส้ายรัดอยา่งมัѷน คง 
เพืѷอป้องกนัการกระแทกหรอืทอ่ลม้ 
-เก็บในทีѷทีѷมกีารระบายอากาศไดด้ ีหา่งจากความรอ้นและเปลวไฟ 
หมัѷนตรวจสอบการรัѷว-เก็บหา่งจากสารกดักรอ่น 3 เมตร หา่งจากขอ
หรอืสารใหอ้อกซเิจน 6 เมตร-เกบ็ใสภาชนะบรรจทุีѷปิดมดิชดิ-
เก็บในบรเิวณทีѷเย็นและแหง้-เกบ็หา่งจากสารออกซไิดซ ์และกรดฮ

1 
4 

2 
 

 

การจดัการกรณีหกร ัѷวไหล 
 

อพยพคนออกจากบรเิวณทีѷกา๊ซรัѷวไหล หา้มสมัผัสสารเคมโีดยตรง 
หา้มหายใจเอากา๊ซเขา้ไป หา้มการกระทําทีѷทําใหเ้กดิความรอ้น 
ประกายไฟ 
- ใหเ้คลืѷอนยา้ยออกจากบรเิวณทีѷหกรัѷวไหล - 
จดัใหม้กีารระบายอากาศ - 
ใหส้วมใสอ่ปุกรณป้์องกนัอันตรายทีѷเหมาะสม - 
เก็บสว่นทีѷหกรัѷวไหลใสใ่นภาชนะบรรจทุีѷเหมาะสมเพืѷอนําไปกําจดั 
- การพจิารณาการกําจดั : 
ปฏบิตัใิหเ้ป็นไปตามกฎระเบยีบทีѷทางราชการกําหนด 
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Ethylene 
UN No : 1962 CAS No :74-85-1 

                         

คาํสญัญาณ : อนัตราย 

ขอ้ความแสดงความเป็นอนัตราย : 

 

กา๊ซไวไฟสงูมาก 
อาจระคายเคอืงตอ่ทางเดนิหายใจ หรอือาจทําใหง้ว่งซมึ(drowing) 
หรอืมนึงง(dizziness) 
เป็นอันตรายตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา 
เป็นอันตรายตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา และมผีลกระทบระยะยาว การปฐมพยาบาล / First Aid : 

ถา้หายใจเขา้ไป 
ใหเ้คลืѷอนยา้ยผูป่้วยไปในทีѷทีѷมอีากาศบรสิทุธิѻ 
ถา้หยดุหายใจใหช้ว่ยผายปอด , 
ถา้หายใจตดิขดัใหอ้อกซเิจนชว่ย นําสง่ไปพบแพทย ์
ใหถ้อดเสืѸอผา้ หรอืเครืѷองประดบัทีѷสมัผัสสารออก 
ใหฉี้ดลา้งทนัทดีว้ยสบูแ่ละนํѸาปรมิาณมากๆ อยา่งนอ้ย 15 
นาท ีสง่ไปพบแพทย ์
ถา้สมัผสัถกูตา ใหฉี้ดลา้งตาดว้ยนํѸาปรมิาณมากๆ 
อยา่งนอ้ย 15 นาท ีพรอ้มกระพรบิตาถีѷๆ  ขณะทําการลา้ง 
นําสง่ไปพบแพทย ์
การกลนืกนิ : ไมใ่ชท่างเขา้ปกตขิองการสมัผัสกา๊ซ 
 

ขอ้ควรระวงั : 
- เก็บใหห้า่งจากความรอ้น [ประกายไฟ] [และเปลวไฟ] [- หา้มสบูบหุรีѷ] 
- ปิดภาชนะบรรจใุหแ้น่น 
- เก็บภาชนะบรรจ/ุหบีหอ่ในทีѷมกีารถา่ยเทอากาศด ี
- ใชก้ารระบายอากาศทีѷเพยีงพอ และ/หรอื 
การควบคมุทางวศิวกรรมโดยกระบวนทางความรอ้นสงูเพืѷอป้องกนัการรับสมัผัสกบั
ไอ 
- ใชก้ารกกัเก็บทีѷเหมาะสมเพืѷอหลกีเลีѷยงการปนเปืѸอนตอ่สิѷงแวดลอ้ม 
 

เบอรโ์ทรฉุกเฉนิ (Emergency number): 

038-975412 
อปุกรณป้์องกนัสว่นบคุคล 

   

   

   

รายละเอยีดผูผ้ลติ/จดัจาํหนา่ย 

บรษัิท : 
Company 

บรษัิท พทีที ีโกลบอล เคมคิอล จํากดั (มหาชน) สาขา 2 
และสาขา 3 

ทีѷอยู ่:
Address 

สาขา 2 : 14 ถ.I-1 ต.มาบตาพดุ อ.เมอืง จ.ระยอง 21150 
สาขา 3 : 9 ถ.I-4 ต.มาบตาพดุ อ.เมอืง จ.ระยอง 21150 

 

เบอรโทรศพัท ์: 
Telephone number 

66(0) 3899-4000 
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เอกสารความปลอดภยัเกีѷยวกบัสารเคม ี  
Code  10130038 

Safety Data Sheet  Ref 13 

Hexane 
Date 6/7/2023 

Page 1/13 

1 
การบง่ชีҟสารเดีѷยวหรอืสารผสม และผูผ้ลติ 

Identification of the substance or mixture and of the supplier 

1.1. ชืѷอผลติภัณฑห์รอืตวับง่ชีѸผลติภัณฑต์ามระบบ GHS / Product name or GHS product identifier 

 1.1.1. ชืѷอสารเคมี / Common name : Hexane 

 1.1.2. สตูรทางเคม ี / Chemical formula : C6H14, C6H12 

 1.1.3. ชืѷอทางการคา้ / Commercial name : Hexane (polymerisation grade) 

 1.1.4. เลขรหัสซเีอเอส / CAS number : 64742-49-0 

 1.1.5. นํѸาหนักโมเลกลุ / Molecular weight : - กรัม/โมล  

1.2. การบง่ชีѸดว้ยวธิอีืѷน ๆ / Other product identifier : 

 1.2.1. เลขรหัสสหประชาชาต ิ/ UN Number: 1208 

 1.2.2. เลขดชันีตามภาคผนวกทีѷ 1 ของสหภาพยโุรป: 
          Annex I, EU directive 67/948/EC - 

 1.2.3. เลขดชันีอซีี / EC number - 

1.3. ขอ้แนะนําในการใชส้ารเคมแีละขอ้หา้มตา่ง ๆ ในการใช ้/ Recommendation for use and other prohibitions for use 

1. ไมม่ขีอ้มลูบง่ชีѸเป็นสาร กอ่มะเร็ง 
2. มผีล ตอ่ระบบประสาท ระบบ ทางเดนิหายใจ ปอด หากสมัผัสในระยะยาว 
3. ทําใหร้ะคายเคอืง ตอ่ผวิหนัง 
4. เป็นสารไวไฟสงูมาก 

1.4. รายละเอยีดผูผ้ลติหรอืผูจ้ดัจําหนา่ย / manufacturer or Supplier Details 

 1.4.1. ผูผ้ลติหรอืผูจ้ดัจําหน่าย / manufacturer or 
Supplier 1.4.2. ทีѷอยู ่/ Address 

บรษัิท เอสโซ ่(ประเทศไทย) จํากดั มหาชน 3195/17-29 ถนนพระราม4 แขวงคลองตนั เขตคลองเตน กรงุเทพ 10110 
ประเทศไทย 

 1.4.3. เบอรโ์ทรศพัท ์/ Telephone number 038 683 090 

1.5. หมายเลขโทรศพัทฉุ์กเฉนิ 
      Emergency telephone number: 5412 

1.6. ขอ้มลูอืѷน ๆ / Other information 

 1.6.1. สารเคมอีันตราย / Hazardous substance  ใช ่/ Yes ไมใ่ช ่/ No 

 1.6.2. ชนดิของวตัถอุันตราย / Hazardous category ไมร่ะบ ุ

 1.6.3. ปรมิาณสงูสดุทีѷครอบครอง 
          Max quantity storage 748,516 กโิลกรัม  

 1.6.4. การใชป้ระโยชน ์/ Uses 

1. เป็น Media ใน การทํา Polymerization 
2. ตวัทําละลาย 

 1.6.5.ขอ้มลูอืѷน / Other 
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2
การบง่ชีҟความเป็นอนัตราย 

Hazards  identification 
2.1. การจําแนกประเภทสารเดีѷยวหรอืสารผสมตามระบบ GHS และขอ้มลูในระดบัชาตหิรอืระดับภมูภิาค  
      GHS classification of the substance/mixture and any national or regional information 

 2.1.1. ผลการจําแนกความเป็นอันตรายตามระบบ GHS / Hazard classification according to the GHS 

ของเหลวไวไฟ - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 2 
ความเป็นพษิเฉียบพลนั ทางการหายใจ (หากมกีารหายใจเขา้ไป) - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 1 
การกดักรอ่นและการระคายเคอืงตอ่ผวิหนัง - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 2 ระคายเคอืง 
ความเป็นพษิตอ่ระบบสบืพันธุ ์- ประเภทยอ่ย ความเป็นอันตราย 2 
ความเป็นพษิตอ่อวัยวะเป้าหมายอยา่งเฉพาะเจาะจง จากการรับสมัผัสซํѸา - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 2 
ความเป็นอันตรายระยะยาวตอ่สิѷงแวดลอ้มในนํѸา - ประเภทยอ่ยความเป็นอันตราย 2 

2.2. องคป์ระกอบฉลากตามระบบ GHS รวมถงึขอ้ความทีѷแสดงขอ้ควรระวัง 
      GHS label elements, including precautionary statements 

 2.2.1. ชืѷอสารเคมี / Chemical name :  Hexane 

 2.2.2. ชืѷอผลติภัณฑห์รอืตวับง่ชีѸผลติภัณฑต์ามระบบ GHS : 
          Product name or GHS product identifier  

 2.2.3. สญัลกัษณแ์ละรปูสญัลกัษณ ์/ Symbol and Hazard pictograms 

     
 2.2.4. คําสญัญาณ / Signal words อันตราย 

 2.2.5. ขอ้ความแสดงความเป็นอันตราย / Hazard statement 

ของเหลวและไอระเหยไวไฟสงู 
เสยีชวีติถา้สดูดมเขา้ไป 
ระคายเคอืงตอ่ผวิหนังมาก 
มขีอ้สงสยัวา่ อาจเกดิอันตรายตอ่การเจรญิพันธุ ์หรอืทารกในครรภ ์(กรณีทีѷทราบ  ตอ้งใหข้อ้มลูอันตรายอยา่งเฉพาะเจาะจง 
และใหร้ะบทุางรับสมัผัสสารเคม ีในกรณีทีѷมกีารพสิจูนว์า่ ไมม่ทีางรับสมัผัสอืѷน ทีѷทําใหเ้กดิความผดิปกตนิีѸ) 
อาจทําอันตรายตอ่อวัยวะ เมืѷอรับสมัผัสเป็นเวลานาน หรอืรับสมัผัสซํѸา ( ใหร้ะบอุวัยวะทั Ѹงหมด ทีѷไดรั้บอันตราย ในกรณีทีѷทราบ 
และใหร้ะบทุางรับสมัผัสสารเคม ีในกรณีทีѷมกีารพสิจูนว์า่ ไมม่ทีางรับสมัผัสอืѷน ทีѷทําใหเ้กดิความผดิปกตนิีѸ ) 
เป็นพษิตอ่สิѷงมชีวีติในนํѸา และมผีลกระทบระยะยาว 
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2
การบง่ชีҟความเป็นอนัตราย (ตอ่) 

Hazards  identification 

2.2.6. ขอ้สนเทศทีѷเป็นขอ้ควรระวัง / Precautionary information 

- เก็บใหห้า่ง จาก ความรอ้น และแหลง่กําเนดิประกายไฟ [- หา้มสบูบหุรีѷ] 
- เก็บใหห้า่ง จากแสงแดด โดยตรง 

2.2.7. ขอ้สนเทศทีѷเป็นสว่นเสรมิเพิѷมเตมิ / Supplemental information 

- 

2.3. ความเป็นอันตรายอืѷนทีѷไมไ่ดเ้ป็นผลจากการจําแนกตามระบบ GHS หรอืทีѷระบบ GHS ไมค่รอบคลมุถงึ  
      Other hazards which do not result in classification or are not covered by the GHS 

- 

2.3.1. อันตรายตอ่สขุภาพอยา่งเรืѸอรัง / Potential Chronic Health Effects 

 2.3.1.1. การกอ่เกดิโรคมะเร็ง / Carcinogen effects 

 อาจกอ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง 
Maybe-Carcinogen 

 กอ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง  
Carcinogen 

ไมก่อ่ใหเ้กดิโรคมะเร็ง  
Non-Carcinogen 

ไมร่ะบ ุ 
N/A 

 

2.3.1.2. ผลตอ่ระบบพันธกุรรม / Mutagenic effects 

 มผีลตอ่ระบบพันธกุรรม  
Mutagenic 

ไมม่ผีลตอ่ระบบพันธกุรรม  
Non-Mutagenic 

ไมร่ะบ ุ
N/A   

 

2.3.1.3. ขอ้มลูอืѷน ๆ / Other information 

- 

2.4. อันตรายตอ่สิѷงแวดลอ้ม / Environmental Hazards 

เป็นอันตราย ตอ่ระบบนเิวศน ์
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3
องคป์ระกอบและขอ้มลูเกีѷยวกบัสว่นผสม 

Composition / information on ingredients 

3.2. สารผสม / Mixture 

ลําดับทีѷ 
NO 

ชืѷอสว่นประกอบสารเคม ี
Composition Name 

ชืѷอทัѷวไป 
General Name 

ชืѷอพอ้ง 
Synonym 

หมายเลข UN 
UN Number 

หมายเลข CAS 
CAS Number 

หมายเลข EC 
EC Number 

สิѷงเจอืปนและการทําสาร
ปรงุแตง่ใหเ้สถยีร 
Impurities and 

stabilizing additive 

% นํѸาหนัก 
% Weight 

1 
Naphtha 
(Petroleum) 
Hydrotreated Light 

   64742-49-0   100 

2 Hyclohexane       <1 

3 
เฮกเซน 
(สารผสมของไอโซเม
อร)์ 

      30-45 

4 Methylcyclopentane       10-20 

5 N-Hexane       40-60 

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

         

3 
1 0 

 

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle
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4
มาตรการปฐมพยาบาล 

First-aid measures 

4.1. วธิกีารปฐมพยาบาล / First-aid  

 4.1.1. การหายใจ / Inhalation 

ยา้ยผูป่้วยไปอยูบ่รเิวณ ทีѷอากาศถา่ยเทไดส้ะดวก ถา้หยดุหายใจใหช้ว่ยผายปอด ถา้หัวใจหยดุเตน้ใหทํ้า การนวดหัวใจ และใหอ้อกซเิจน 
คลายเสืѸอผา้ใหห้ลวม หา้มใหนํ้Ѹา หรอืสารใดๆ ทางปาก อยา่งเด็ดขาด หากผูป่้วยรูส้กึด ีแตม่อีา การไอ หรอืหายใจลําบากใหร้บี นําสง่แพทย ์

 4.1.2. การสมัผสัทางผวิหนัง / Skin contact 

ถอดเสืѸอผา้ ถงุเทา้ รองเทา้ หรอืเครืѷองประดบั ทีѷสมัผัสสารเคมอีอก และลา้ง ดว้ยนํѸาสะอาดจํานวนมาก หรอืนํѸาสบู ่และรบี นําสง่แพทย ์

 4.1.3 การสมัผสัทางดวงตา / Eyes contact 

หากมคีอนแทคเลนสใ์หถ้อดออก และเปิดเปลอืกตา ลา้ง ดว้ยนํѸาสะอาดนาน 15 นาท ีแลว้รบีไปพบแพทย ์

 4.1.4. การกลนืกนิ / Ingestion 

หา้ม ทําใหอ้าเจยีน แลว้รบี นําสง่แพทย ์

4.2.อาการหรอืผลกระทบทีѷสําคญั / Most important symptoms/effects 

 4.2.1. การเกดิผลเฉียบพลนั / Acute Effects 

มผีลใหป้วดศรีษะ มนึงง รูส้กึงว่งนอน และ เมืѷอยลา้ 
ผวิหนังแหง้ และมอีา การระคายเคอืงผวิหนัง ดวงตา และระบบ ทางเดนิหายใจ 

 4.2.2. การหน่วงเวลาการเกดิ / Delayed effects 

มผีล ตอ่ระบบ ทางเดนิหายใจ การทํางาน ของปอด และระบบประสาทสว่นกลาง 

4.3. ขอ้ควรพจิารณาทางการแพทยท์ีѷตอ้งทําทนัท ี/ Indication of immediate medical attention 

- 

4.4. การดแูลรักษาเฉพาะทีѷสําคญัทีѷควรดําเนนิการ / special treatment needed, if necessary. 

- 

4.5. อืѷน ๆ / Other 

- 
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5 มาตรการผจญเพลงิ 

Firefighting measures 

5.1. สารดบัเพลงิทีѷหา้มใช ้/ Unsuitable extinguishing media นํѸา (Water Jet) 

5.2. สารดบัเพลงิทีѷเหมาะสม / Suitable extinguishing media โฟม สารดบัเพลงิชนดิผงเคมแีหง้และคารบ์อนไดออกไซด ์

5.3. ความเป็นอันตรายเฉพาะทีѷเกดิขึѸนจากสารเคม ี/ Specific hazards arising from the chemical 

กา๊ซคารบ์อนมอนนอกไซด ์

5.4. อปุกรณป้์องกนัพเิศษและขอ้ควรระวัง สําหรับนักผจญเพลงิ / Special protective equipment and precautions for fire-fighters. 

อปุกรณป้์องกนัระบบ ทางเดนิหายใจ และดวงตา หรอืชดุ SCBA ตาม ความเหมาะสม 

5.5. การเตอืนภัยสําหรับนักผจญเพลงิ / Precautions for fire fighters 

เคลืѷอนยา้ยแหลง่เชืѸอเพลงิออกใหห้มด และรักษาพืѸน ทีѷ/อปุกรณข์า้งเคยีง ดว้ย การใชนํ้Ѹาสเปรย ์(Cool by spraying water) 

5.6. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other 

- 

6
มาตรการจดัการเมืѷอมกีารหกร ัѷวไหลของสาร 

Accidental release measures 

6.1. ขอ้ควรระวังสว่นบคุคล / Personal precautions 

หลกีเลีѷยง การสมัผัส โดยตรง ทางผวิหนัง หายใจ และดวงตา 
หา้มสบูบหุรีѷ 
6.2. อปุกรณป้์องกนัอันตราย / Protective equipment 

         

6.3. ขั Ѹนตอนการปฏบิตังิานฉุกเฉนิ / emergency procedures 

 6.3.1. กรณีหกรัѷวไหลมาก / Large Spill 6.3.2. กรณีหกรัѷวไหลนอ้ย / Small Spill 

ขนถา่ยสารเคม ีทีѷหกรัѷวไหล ลงในภาชนะ สําหรับ การสง่ไปกําจดั และ 
สําหรับสิѷงคงคา้ง ทีѷเหลอืเล็กๆ นอ้ยๆ ใหใ้ชว้ธิ ีการจดั การ 
เชน่เดยีวกบักรณีหกรัѷวไหลนอ้ย 

ใชท้ราย หรอืวัสดดุดูซบัสารเคม ีและทิѸงในภาชะ สําหรับ 
การสง่ไปกําจดั สําหรับพนื ทีѷ ทีѷหกรัѷวไหล ใหล้า้งทํา ความสะอาด 
ดว้ยสารเคมทํีา ความสะอาด และสง่นํѸาเสยี ทีѷเกดิ จาก การทํา 
ความสะอาดเขา้ระบบบําดบันํѸาเสยี 

6.4. ขอ้ควรระวังดา้นสิѷงแวดลอ้ม / Environmental precautions. 

ป้องกนัอยา่ใหม้ ีการหกรัѷวไหลลงสูด่นิ และแหลง่นํѸาชมุชน 

6.5. วธิกีารและวัสดสํุาหรับกกัเก็บและทําความสะอาด / Methods and materials for containment and cleaning up. 

ใหจ้ดัเก็บในภาชนะ สําหรับสง่กําจดั ทีѷปิดมดิชดิ สําหรับผูป้ฏบิตังิาน ทีѷเก็บกู ้ควรสวมใสถ่งุมอื PVC ชดุป้องกนัสารเคม ีรองเทา้บทูกนัสารเคม ีทีѷม ี
ความสงู และปกป้องได ้ถงึระดับหัวเขา่  
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7 การขนถา่ย เคลืѷอนยา้ย ใชง้าน และเก็บรกัษา 

Handling and storage 

7.1. ขอ้ควรระวังในการขนถา่ยเคลืѷอนยา้ย ใชง้าน และการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย / Precautions for safe handling 
ใหจ้ดัเก็บใหห้า่ง จากแหลง่ ความรอ้น ประกายไฟ ปิดประกาศหา้มสบูบหุรีѷ และตดิตั Ѹง Grounging & Bonding ใหเ้รยีบรอ้ย เพืѷอป้องกนั 
การเกดิไฟฟ้าสถติ 
7.2. สภาวะการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย รวมทั Ѹงขอ้หา้มในการเกบ็รักษาสารทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้ / incompatibility 

  7.2.1. สภาวะการเก็บรักษาอยา่งปลอดภัย / Safe storage condition 
เก็บในสภาวะอณุหภมูปิกต ิ

7.2.2. ขอ้หา้มในการเก็บรักษาสารทีѷเขา้กนัไมไ่ด ้/ Incompatible chemicals condition 

จดัเก็บใหห้า่ง จากเเหลง่ ความรอ้น ประกายไฟ 

7.3. สถานทีѷจดัเก็บ/สถานทีѷใชง้าน / Storage area GC2PE   HDPE Process 

7.4. เงืѷอนไขการจดัเก็บของสารทีѷไมเ่ขา้กนั / Incompatible chemicals condition 

- 

7.5. Hazard Class by UN 3   

7.6. ประเภทของการจดัเก็บตามกฎหมาย / Classification - 

8 การควบคมุการรบัสมัผสัและการป้องกนั 
Exposure controls/personal protection 

8.1. คา่ขดีจํากดัทีѷยอมใหรั้บสมัผัสไดใ้นขณะปฏบิตังิานหรอืคา่ขดีจํากดัทางชวีภาพ  
      Occupational exposure limit values or biological limit values 

 Name TLV-TWA TLV-STEL TLV-C   PEL IDLH Thai biological limit values  
 n-Hexane 50 PPM        
          
           

8.2. การควบคมุทางวศิวกรรมทีѷเหมาะสม / Appropriate engineering controls 
- 

8.3. อปุกรณป้์องกนัภัยสว่นบคุคล / Personal protective equipment 

         
8.4. สขุวทิยาสว่นบคุคล / Personal hygiene 
- 

8.5. การป้องกนัอืѷน ๆ / Other protection 
- 
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9 คณุสมบตัทิางกายภาพและทางเคม ี

Physical and chemical properties 

9.1. สถานะทางกายภาพ / Appearance : ของเหลว  - 

9.2.กลิѷน / Odour กลิѷนหอมหวาน (Paraffinic) 

9.3. คา่ขดีจํากดัของกลิѷนทีѷรับได ้/ Odour threshold limit) : - พพีเีอ็ม   

9.4. คา่ความเป็นกรดดา่ง / pH-value  : na  ดา่ง 

9.5. จดุหลอมเหลว และจดุเยอืกแข็ง : 
      Melting point &Freezing point 

จดุหลอมละลาย    

และจดุเยอืกแข็ง - °C 

9.6. จดุเดอืดเริѷมตน้และชว่งของการเดอืด : 
       Initial boiling point/Boiling range 

จดุเริѷมเดอืด 65-68 °C 

ชว่งของการเดอืด - °C – - °C  

9.7. จดุวาบไฟ / Flash point : -28 °C (Close cup) 

9.8. อัตราการระเหย / Evaporation rate : - mg/sec 

9.9. ความสามารถในการลกุตดิไฟไดข้องของแข็ง และกา๊ซ  
       (flammability (solid, gas) 

เวลาทีѷใชใ้นการตดิไฟ (Burning time) - sec 

และหรอื อัตราทีѷใชใ้นการตดิไฟ (Burning Rate) - mm/sec 

9.10. คา่ขดีจํากดัสงูสดุและตํѷาสดุของความไวไฟ  
        หรอืคา่จํากดัสงูสดุและตํѷาสดุของการระเบดิ : 
        Upper/lower flammability or explosive limits 

1.2 % LEL และหรอื  8  %UEL 

9.11. ความดนัไอ / Vapour pressure : 101 kPa ทีѷอณุหภมู ิ-°C 

9.12. ความหนาแน่นไอ / Vapour density : เทยีบกบัอากาศมคีา่เทา่กบั  - kPa 

9.13. ความหนาแน่นสมัพัทธ ์/ Relative density : -    -°C 

9.14. ความสามารถในการละลายได ้/ Solubility(ies) : 9.5 mg/l 
9.15. คา่สมัประสทิธิѻการละลายของสารในชั Ѹนของ n-octanol : 
        ตอ่นํѸา  / Partition coefficient : n-octanol/water 4.0 log 

9.16. อณุหภมูทิีѷลกุตดิไฟไดเ้อง / Auto-ignition temperature 267 °C 

9.17. อณุหภมูกิารสลายตวั / Decomposition temperature : - °C 

9.18. ความหนืด / Viscosity : - 

9.19. คา่ความรอ้นทางเคมจีากการลกุไหม/้Heat of Combustion : - °C 
9.20. ผลการทดสอบระยะทางของการลกุไหม ้ 
        The ignition distance test) : - cm 

9.21. ผลการทดสอบการลกุไหมใ้นพืѸนทีѷปิด  : 
       the enclosed space ignition test - s/m3 

9.22. ผลการทดสอบโฟม / the foam test : 
เทยีบกบัอากาศมคีา่เทา่กบั - cm 

และหรอื เปลวไฟไหมน้าน - sec

 
รายละเอยีด 

ชนดิสาร 
หน่วย 

 

 สําหรับสารทีѷไมใ่ชผ่งโลหะ สําหรับผงโลหะ  

 บรเิวณพืѸนทีѷเปียก (wetted zone) สามารถหยดุการลกุไหมข้องไฟได ้ - - นาท ี  

 เวลาในการลกุไหม ้(Burning time) - - sec  

 หรอือัตตราการลกุไหม ้(Burning rate) - - mm/s  
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10 
ความเสถยีรและการเกดิปฏกิริยิา 

Stability and reactivity 

10.1. การเกดิปฏกิริยิา / Reactivity 

ม ีความเสถยีร เมืѷออยูภ่ายใตส้ภาวะปกต ิ

10.2. ความเสถยีรทางเคม ี/ Chemical Stability :  

 เสถยีร / Stability ไมเ่สถยีรและปลดปลอ่ยกา๊ซ / Instability and emit gas  ไมร่ะบ ุN/A 

     
10.3. ความเป็นไปไดใ้นการเกดิปฏกิริยิาอันตราย : 
        Possibility of Hazardous reaction 

- 

10.4. สภาวะทีѷควรหลกีเลีѷยง / Conditions to avoid 
แหลง่ ความรอ้น ประกายไฟ 

10.5. วัสดทุีѷเขา้กนัไมไ่ด ้/ Incompatible materials 
สารออกซไิดซ ์ทีѷมฤีทธิѻแรง 

10.6. ความเป็นอันตรายของสารทีѷเกดิจากการสลายตวั : 
         Hazardous decomposition products 

- 

10.7. ความสามารถในการกดักรอ่น / Corrosively - 

11 ขอ้มลูดา้นพษิวทิยา 
Toxicological information 

11.1. ทางรับสมัผัส  
        Route of Exposure 

การหายใจ 
Inhalation 

การกลนืกนิ 
Ingestion 

การสมัผสัทางผวิหนัง  
Skin contact 

การสมัผสัทางดวงตา  
Eye contact 

11.2. อาการปรากฏทีѷมคีวามสมัพันธก์บัคณุลกัษณะทางกายภาพ ทางเคม ีและทางพษิวทิยา  
        Symptoms related to the physical, chemical and toxicological characteristics 

 11.2.1. อาการทเีกีѷยวขอ้งกบัคณุลกัษณะทางกายภาพ / Symptom related with physical characteristic 

- 

11.2.2. อาการทเีกีѷยวขอ้งกบัคณุลกัษณะทางเคม ี/ Symptom rerated with chemical characteristic 

- 

11.2.3. อาการทเีกีѷยวขอ้งทางพษิวทิยา / Symptom related with toxicology 

- 

11.ผลกระทบเฉียบพลนัและทีѷเกดิขึѸนภายหลงั (delayed and immediate effects) รวมทั ѸงผลเรืѸอรัง (chronic effects) จากการรับสมัผัส
    (Contact delayed, immediate and chronic effects) 

มผีล ตอ่ระบบประสาทสว่นกลาง เมืѷอไดรั้บระยะยาว 

11.4. คา่ความเป็นพษิทีѷวัดเป็นตวัเลข / Numerical measures of toxicity 

 11.4.1. การรับประทาน / Acute oral toxicity - 
 11.4.2. การสมัผัส / Acute dermal toxicity - 
 11.4.3. การสดูดม / Acute toxic of the vapour - 
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12 
ขอ้มลูดา้นนเิวศวทิยา 

Ecological information 

12.1. ความเป็นพษิตอ่ระบบนเิวศ (ในนํѸาและบนบก ถา้ม)ี / Eco toxicity (aquatic and terrestrial, where available) 

12.1.1 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ปลา : 
          Toxicity to fish - 

12.1.2 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ : 
          Crustaceans / Toxicity to crustaceans - 

12.1.3 ผลการทดสอบความเป็นพษิเฉียบพลนัตอ่ : 
          Algae / Toxicity to algae - 

12.2. การตกคา้งยาวนานและความสามารถในการยอ่ยสลาย / Degradability and persistence 

คาดวา่ จะยอ่ยสลาย ทางชวีภาพไดท้นัท ี

12.3. ศกัยภาพในการสะสมทางชวีภาพ : 
        bio-accumulative potential - 

12.4. การเคลืѷอนยา้ยในดนิ / mobility in soil : - 

12.5. ผลกระทบในทางเสยีหายอืѷนๆ / Other adverse effects : 

- 

13 
ขอ้พจิารณาในการกําจดั 

Disposal considerations 
13.1. ขอ้มลูเกีѷยวกบักากของเสยี : 
        Waste information อยา่พยายามเตมิซํѸา หรอืทํา ความสะอาด โดยไมท่ราบวธิ ีการ ทีѷถกูตอ้งเหมาะสม 

13.2. ขอ้มลูการขนถา่ย เคลืѷอนยา้ยอยา่งปลอดภัย : 
        Remain materials เคลืѷอนยา้ย ดว้ยภาชนะปิด และใหห้า่งไกล จากแหลง่ ความรอ้น และประกายไฟ 

13.3. วธิกีารกําจดัของเสยีทีѷถกูตอ้ง : 
        Waste disposal  สง่กําจดัยงับรษัิทรับกําจดัทีѷไดรั้บรองและขึѸนทะเบยีนจากหน่วยงานราชการ 

13.4. การกําจดับรรจภุัณฑท์ีѷไดรั้บการปนเปืѸอน  
        Package contaminated disposal สง่กําจดัยงับรษัิทรับกําจดัทีѷไดรั้บรองและขึѸนทะเบยีนจากหน่วยงานราชการ 

14 
ขอ้มลูสําหรบัการขนสง่ 

Transport information 
 

14.1. หมายเลข UN / UN Number : 1208 Pictogram  

14.2. ชืѷอทีѷถกูตอ้งในการขนสง่ตาม UN : 
        UN Proper Shipping Name HEXANES 

 

 

 

 

14.3. ประเภทความเป็นอันตรายสําหรับการขนสง่ : 
        Transport Class/Division 3  

14.4. กลุม่การบรรจ ุ(ถา้ม)ี : Package group (if any) II  

14.5. การเกดิมลภาวะทางทะเล  
        Marine pollution 

 ใช ่          ไมใ่ช ่          ไมร่ะบ ุ
 

 

14.6. ขอ้ควรระวังพเิศษสําหรับผูใ้ช ้ 
        Special precautionary for user -  

14.7. การขนสง่ดว้ยภาชนะขนาดใหญ ่ 
        Transport in bulk -  

14.8. บรรจภุัณฑเ์พืѷอการขนสง่ / Classification code F1  

14.9. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other  

- 
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15 
ขอ้มลูเกีѷยวกบักฏขอ้บงัคบั 

Regulatory information 

15.1. กฎระเบยีบทางดา้นความปลอดภัย สขุภาพ และสิѷงแวดลอ้ม/ Safety, health and environmental regulations 

ใหป้ฏบิตัติามขอ้กําหนด ของกฎหมาย 

16 
ขอ้มลูอืѷนๆ 

Other information 
16.1. วันทีѷจดัเตรยีมเอกสารขอ้มลูความปลอดภัยฉบบัปรับปรงุแกไ้ขลา่สดุ / Date of latest issue 6/7/2023 

16.2. รายละเอยีดของจดุทีѷไดม้กีารเปลีѷยนแปลงเอกสารความปลอดภัยฉบบัเดมิ / Description of point of Safety Data Sheet changing 
- 

16.3. คําอธบิายของอักษรยอ่และชืѷอยอ่ทีѷใชใ้นเอกสารความปลอดภัย / Abbreviation explanation 

- 

 NFPA Hazard Code HMIS Hazard Rating System  

 
 

 Health 
0 = ไมอ่ันตราย (No hazard) 
1 = อันตรายเล็กนอ้ย (Slight hazard) 
2 = อันตรายปานกลาง (Moderate hazard) 
3 = อันตรายมาก (Serious hazard) 
4 = อันตรายอยา่งรนุแรง (Severe hazard) 

 

  Flammability  

  Reactivity  

   

16.4. ขอ้มลูไฟลเ์อกสารความปลอดภัย / Information Safety Data Sheet files 

ไฟลข์อ้มลูหลกั :      EXXSOL™ HEXANE FLUID - SDS-TH (002)_compressed (1).pdf  
ไฟลข์อ้มลูอา้งองิ :   
16.5. กฏหมายในประเทศทีѷเกีѷยวขอ้ง / Local Legislation Related 
- 

16.6. ทีѷมาของขอ้มลู / Reference 
- 

16.7. ขอ้มลูอืѷนๆ / Other details 
- 
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1 
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Hexane 
NFPA Rating UN Number : 1208 CAS Number : 64742-49-0 

จดุวาบไฟ : -28°C จดุตดิไฟไดเ้อง : 267°C 

TWA-TLV : 50 PPM Classification : F1 

     

Hazard Statement 
ของเหลว และไอระเหยไวไฟสงูมาก, ทําอันตราย ตอ่อวัยวะ 
เมืѷอรับสมัผัสเป็นเวลานาน หรอืรับสมัผัสซํѸา มผีล 
ตอ่ระบบประสาทสว่นกลาง และระบบ ทางเดนิหายใจ (ปอด) 

โทรศพัทต์ดิตอ่กรณีฉุกเฉนิ 

5412 

 

 

 

กรณีตอ้งการรับขอ้มลูเพิѷมเตมิตดิตอ่ / For more information please contact : SHE Polymers : 5168, 5381, 5387 

รหัส / Code No. 10130038 แกไ้ขครัѸงทีѷ / Number of Revision : 13    
คําเตอืน / Warning :  

 

 

อนัตรายตอ่สขุภาพ 

 

ระคายเคอืง ตอ่ผวิหนังมาก 
อาจระคายเคอืง ตอ่ ทางเดนิหายใจ หรอื อาจ ทําใหง้ว่งซมึ 
(drowing) หรอืมนึงง (dizziness) 
ทําอันตราย ตอ่อวัยวะ เมืѷอรับสมัผัสเป็นเวลานาน 
หรอืรับสมัผัสซํѸา มผีล ตอ่ระบบประสาทสว่นกลาง และระบบ 
ทางเดนิหายใจ (ปอด) 

อปุกรณป้์องกนัสว่นบคุคล 
ตอ้งสวมใสช่ดุป้องกนัสารเคม,ี ตอ้งสวมใสห่นา้กาก, 
ตอ้งสวมใสถ่งุมอืนริภัยในเขตพืѸน ทีѷนีѸ, 
ตอ้งสวมใสเ่ครืѷองป้องกนัดวงตา, ตอ้งสวมหมวกนริภัย, 

     

    
 

การปฐมพยาบาล 
 

สมัผัส ทาง การหายใจ : ใหเ้คลืѷอนยา้ยผูป่้วยออก จากพืѸน 
ทีѷรัѷวไหล ไปยงัพืѸน ทีѷอากาศบรสิทุธิѻ 
สมัผัส ทางผวิหนัง : ใหล้า้งทํา ความสะอาด ดว้ยนํѸาสบู ่
สมัผัส ทางตา : ใหล้า้งทํา ความสะอาด ดว้ยนํѸาสะอาด และ 
หากยงัมอีา การระคายเคอืงใหพ้บแพทยท์นัท ี
สมัผัส ทาง การกนิ : หา้ม ทําใหผู้ป่้วยอาเจยีนออกมา 
และหา้มใหนํ้Ѹา หรอืสารเจอืจาง ทางปากแกผู่ป่้วย และรบี 
นําสง่ผูป่้วยพบแพทยท์นัท ี

 

สารทีѷใชใ้นการดบัเพลงิ 
 

สารดบัเพลงิ ประเภท โฟม ผงสารเคมเีเหง้ 
หรอืผงคารบ์อนไดออกไซด ์

 การขนยา้ยและการจดัเก็บ 
 

ใหจ้ดัเก็บใหห้า่ง จากแหลง่ ความรอ้น ประกายไฟ 
ปิดประกาศหา้มสบูบหุรีѷ และตดิตั Ѹง Grounging & Bonding 
ใหเ้รยีบรอ้ย เพืѷอป้องกนั การเกดิไฟฟ้าสถติ 
เก็บในสภาวะอณุหภมูปิกต ิ

1 
3 

0 
 

 

การจดัการกรณีหกร ัѷวไหล 
 

ใหจ้ดัเก็บในภาชนะ สําหรับสง่กําจดั ทีѷปิดมดิชดิ 
สําหรับผูป้ฏบิตังิาน ทีѷเก็บกู ้ควรสวมใสถ่งุมอื PVC 
ชดุป้องกนัสารเคม ีรองเทา้บทูกนัสารเคม ีทีѷม ีความสงู 
และปกป้องได ้ถงึระดบัหัวเขา่ 
ใชท้ราย หรอืวัสดดุดูซบัสารเคม ีและทิѸงในภาชะ สําหรับ 
การสง่ไปกําจดั สําหรับพนื ทีѷ ทีѷหกรัѷวไหล ใหล้า้งทํา ความสะอาด 
ดว้ยสารเคมทํีา ความสะอาด และสง่นํѸาเสยี ทีѷเกดิ จาก การทํา 
ความสะอาดเขา้ระบบบําดบันํѸาเสยี 
ขนถา่ยสารเคม ีทีѷหกรัѷวไหล ลงในภาชนะ สําหรับ การสง่ไปกําจดั 
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Hexane 
UN No : 1208 CAS No :64742-49-0 

                         

คาํสญัญาณ : อนัตราย 

ขอ้ความแสดงความเป็นอนัตราย : 

 

ของเหลว และไอระเหยไวไฟสงูมาก, ทําอันตราย ตอ่อวัยวะ 
เมืѷอรับสมัผัสเป็นเวลานาน หรอืรับสมัผัสซํѸา มผีล ตอ่ระบบประสาทสว่นกลาง 
และระบบ ทางเดนิหายใจ (ปอด) 

การปฐมพยาบาล / First Aid : 
สมัผัส ทาง การหายใจ : ใหเ้คลืѷอนยา้ยผูป่้วยออก จากพืѸน 
ทีѷรัѷวไหล ไปยงัพืѸน ทีѷอากาศบรสิทุธิѻ 
สมัผัส ทางผวิหนัง : ใหล้า้งทํา ความสะอาด ดว้ยนํѸาสบู ่
สมัผัส ทางตา : ใหล้า้งทํา ความสะอาด ดว้ยนํѸาสะอาด 
และ หากยงัมอีา การระคายเคอืงใหพ้บแพทยท์นัที 
สมัผัส ทาง การกนิ : หา้ม ทําใหผู้ป่้วยอาเจยีนออกมา 
และหา้มใหนํ้Ѹา หรอืสารเจอืจาง ทางปากแกผู่ป่้วย และรบี 
นําสง่ผูป่้วยพบแพทยท์นัท ี

ขอ้ควรระวงั : 
- เก็บใหห้า่งจากความรอ้นและแหลง่กําเนดิประกายไฟ [- หา้มสบูบหุรีѷ] 
- เก็บใหห้า่งจากแสงแดดโดยตรง 

เบอรโ์ทรฉุกเฉนิ (Emergency number): 

5412 
อปุกรณป้์องกนัสว่นบคุคล 

   

   

   

รายละเอยีดผูผ้ลติ/จดัจาํหนา่ย 

บรษัิท : 
Company 

บรษัิท เอสโซ ่(ประเทศไทย) จํากดั มหาชน 

ทีѷอยู ่:
Address 

3195/17-29 ถนนพระราม4 แขวงคลองตนั เขตคลองเตน 
กรงุเทพ 10110 ประเทศไทย 

 

เบอรโทรศพัท ์: 
Telephone number 

038 683 090 

3 
1 0 
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ภาคผนวก ข.2-34 

เอกสารการตรวจสอบดูแลรักษาจุดชําระล้างร่างกาย 
และล้างตาฉุกเฉิน 
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คู่มือระงบัอุบัตภิัยจากสารเคมีและวตัถุอนัตราย 
 



 
PTT Global Chemical  
Public Company Limited 

Pre-Incident Plan HDPE 2 : LAB HDPE2 

 

Revision No.: 0 
Date: 1 -Feb-2014  

Copy No.00 Page    

 

 

1 

PTTGC สาขา 2 PRE INCIDENT PLAN  EQUIPMENT NO. LAB HDPE 
PLANT  HDPE 2 UNIT NO. Electrical Room 
AREA เลือก Plant Area 

 

 
KEY PLAN: INCIDENT LOCATION 

 

HEAT FLUX LEVEL (DOW WIND) 
2.5 3 kW/m2 xx m. 

6.3 kW/m2 xx m. 

INCIDENT SCENE SIMULATION 
(Double click to enlarge the view) 

 

12.5 kW/m2 xx m. 

32 kW/m2 xx m. 

Double click to enlarge side view contour 

 

INCIDENT 

1 

Title  (ช่ือเหตุการณ์) อุปกรณ์บรรจุสารเคมี Hexane แตกสารเคมีฟุ้งกระจาย 

Possible cause & effects   
(สาเหตุ / เหตุการณ์และผลกระทบ) 

อปุกรณ์บรรจสุารเคมี Hexane แตกสารเคมีฟุง้กระจายพนกังานเป็นลมวบูล้มไปพร้อมกบัขวดสารเคมี                      

Exact location 
(ระบุจุดที่เกิดเหตุของอุปกรณ์) 

อาคาร Lab HDPE ชัน้-1 ห้อง A-11 Electrical Room 
Equivalent pin hole  

(ขนาดของรูร่ัวโดยประมาณ ) 
-  มม. 

INFORMATION  

2 

 

Type of incident 
 

 

HAZMAT :  Choose an incident.            

 

PROCESS CONDITION  / APLICABLE DATA (กรอกเฉพาะข้อมูลท่ีเก่ียวข้อง)  
 

Tank number / Location Lab HDPE Name of unit LAB HDPE 2 

Roof type - Unit No. LAB HDPE 2 

Diameter of tank :  - m Height  - m. Equipment /Tag No. LAB HDPE 2 

Full surface area ** - m2      Product / Fluid  / Component Hexane (C6 H14) … … … 
Height of point of leak - m Percent  (%)  … … … 

Volume / Inventory 10 Lite Boiling point    66 - 69 oC    

Fire detection  On - Site people Flash point  -27 oC    

Isolation n/a Auto ignition temperature  375 oC    

Fire protection n/a LEL (%vol.) 1.1 %    

Pump out rate - m3/hr UEL (%vol.) 7.4 %    

Type of vent n/a Vapor density (to air)  67 kg/m3 at 15 c    

Design temperature - oC Specific gravity (to water) 9.5 mg/l    

Tank dike dimension …  Physical property Liquid 

Internal dike dimension …. Water soluble? Slighly 

Health hazard    ….. Operating pressure -    kg/cm2 

TLV-TWA / TLV-STEL 50 PPM Operating temperature - oC 

Flammability …. Flow rate -    m3 /hr 

Respirator type /Filter type / No  …… ….. 

Other information  

รูปท่ีเกิดเหตุ (Double click เพ่ือขยาย) 
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2 

INCIDENT CONTROL PLAN 

3 

1) Objectives (เป้าหมายการระงับเหต)ุ   
1.  การก าหนดความเสี่ยง 
2.  การปอ้งกนัผู้ปฏิบตังิาน 
3.  การจ ากดัการร่ัวไหล 
4.  การหยดุการร่ัวไหล 
5.  การประเมินสภาพและท าความสะอาด 
6.  การช าระการปนเปือ้น 
7.  การรายงาน 

2) Strategies (แผนกลยุทธ์)  
การหกและร่ัวไหล 
- พยายามอยูเ่หนือลม 
- ห้ามท าให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟในท่ีเกิดเหต ุ
- ถ้าเป็นก๊าซไวไฟท่ีไม่ควบแน่นเป็นของ  เหลว ให้ใช้น า้ฉีดเพ่ือควบคมุอณุหภมูิของภาชนะบรรจุ 
- ถ้าเป็นก๊าซไวไฟท่ีควบแน่นเป็นขอเหลว ห้ามฉีดน า้ไปท่ีภาชนะบรรจเุดด็ขาด 
-ควบคมุการแพร่กระจาย 

3) Tactics (เทคนิคการปฏิบัต ิ/ แผนปฏิบัตขิอง OC)  
เม่ือเกิดเพลงิไหม้ 
- พยายามอยูเ่หนือลม 
- ถ้าภาชนะบรรจเุปล่ียนสี ให้พยายามควบคมุอณุหภมูิ ถ้าไม่เสีย่งอนัตรายมาก
เกินไป 
- ถ้ามีเสียงผิดปกต ิเน่ืองจากภาชนะบรรจกุ าลงัปริร่ัวหรือระเบิดให้รีบถอยออกมา
ทนัท่ี 
- ให้อยู่หา่งจากด้านหวั ท้ายของภาชนะท่ีบรรจ ุ
- ให้ฉีดน า้เป็นฝอย ห้ามฉีดน า้เป็นล า 

4) ทรัพยากรท่ีต้องใช้  คน / FIT / 
Fire Man  

อุปกรณ์  / 
Fire Truck 

Monitor Flow 
Rate  (lpm) 

Foam Con 
(lire) 

1 พนกังานดบัเพลิง 6 2 1250 / 1250 4900 / 3755 
2 Operator 3 - - - 
3 Fit Team 4 - - - 
4 ก าลงัสนบัสนุน / I-4 4 1 1250 3795 
5 NPC S&E 7 1 2000 3785 
รวม (sum above) 

22 4 
- 16,235 

OPERATION ACTIONS  

 
4 

Control Room     Field Operator   
- 1.) พนกังานในอาคาร Lab พบเหน็เหตกุารณ์ กดปุ่ มโทรแจ้งอาคารดบัเพลงิ-5007 ,5199  

2.) ควบคมุการแพร่กระจาย 
3.) อพยพคนออกจากพืน้ท่ี 

FIRE FIGHTING  

 
5 

1. Fire Fighting Response (แผนการระงับเหตุ) 
- เขตอนัตราย (Hot zone) 
- เขตลดระดบัการปนเปือ้น (Warm zone) 
- เขตสนบัสนนุ (Cold zone) 
 -การปอ้งกนัผู้ปฏิบตังิาน 
- การจ ากดัการร่ัวไหล 
- การหยดุการร่ัวไหล 
-แผลไหม้จากสารเคมี 
ใช้น า้ล้างโดยวิธีการตกัราดหรือเปิดน า้ไหลผ่านนานประมาณ 15 นาที 
ถอดเสือ้ผ้าเคร่ืองประดบัท่ีเปือ้นสารเคมีออกให้หมด 
ตรวจร่างกายทัว่ๆ ไป การหายใจ ชีพจรหรือบาดแผลอ่ืน ๆ 
น าสง่โรงพยาบาลส าหรับผู้ ท่ีมีอาการบาดเจ็บสาหสั 
- ถ้าสารเคมีเป็นผงให้ปัดสารเคมีออกจากเสือ้ผ้าก่อน 
- ต้องระวงัตนเองไม่ให้สมัผสักบัสารเคมี 
-สารเคมีเข้าตา 
-ล้างตาด้วยน า้สะอาดนานประมาณ 20 นาที โดยใช้วิธีเปิดน า้จากก๊อกเบา ๆ  
 ปิดตาด้วยผ้าสะอาด ห้ามขยีต้า 
 น าสง่โรงพยาบาล 
-แผลไหม้จากความเย็นจดั 
 ล้างบริเวณท่ีสมัผสัความเย็นจดัด้วยน า้สะอาด 
 รีบน าสง่โรงพยาบาล 

2.Foam Discharge Equipment (ชนิดของอปุกรณ์ฉีดโฟมท่ีใช้)    
2.1) n/a     2.2)    n/a     3.3) Flow rate *: -    lpm 
3.Foam Calculation (ค านวณโฟม)    ส าหรับ Choose an item 

 

 

Spillage App rate Disc. time Foam Foam List of ข้อมูล Capacity (LP จ ำนว

(m2) (6.5 (65/50 (L) (L) Monitor (Fire 
Fixed Foam 

Total (PLM)

แหล่งที่ใช้  :  Fixed Foam T-5804ชนดิ (Ty pe)  : High Expansion Foam (Full-Ex Foam (Ansul))

 

4.Fire Water Application Calculation (ค านวนการใช้น า้) 

 
 
 
 
 

Max. water supply …. lpm Drainage capacity … lpm รวมปริมาณน า้ดับเพลิงท่ีต้องใช้ 9892 lpm 
OTHER RECOMMENDATIONS / CONCERNS 

6 

Drainage : -.น ้าท่ีฉีดช าระลา้งปนเป้ือนสารเคมีปิดกั้นไมใหล้งรางระบายน ้า 
Environmental Issue: -ไอของสารอาจท าใหเ้กิดระเบิดได ้ และอาจเป็นพิษอนัตรายไดห้ากหายใจเขา้ไป หรือซึมผา่นผิวหนงั จึงจ าเป็นตอ้งกั้นแยกบุคคลท่ีไม่เก่ียวขอ้งออกจากพื้นท่ี แยก
เป็นเขตอนัตรายหา้มเขา้ และอยูเ่หนือลมในพื้นท่ีสูง 
Others: -  

 

Prepared by  
(ผู้ร่วมจัดท ำ) 

Operation:  Reviewed By (SM /SS / Shift Team)  Final reviewed by Plant Manager 

Q-SH-CM staff: นายณรงค ์ พรรณา ERS Supervisor  นายวินยัศกัด์ิ  มีบุญ Date: 23 กนัยายน 2561 
 

 

 

อุปกรณ์ จ ำนวน Flow rate(LPM) รวม (LPM)
1.   Hose Cabinrt 1 1,600 1,600
2. Nozzle 4 473 1,892
3. Hydrant 4 1,600 6,400

9,892           

594              ปริมำณน ำ้ที่ต้องใช้ใน 1 ชม. (M3)

อุปกรณ์ที่ต้องท ำกำร COOLING
 ควบคุมการแผก่ระจาย

รวมปริมำณน ำ้ที่ต้องใช้

 
-
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PTTGC สาขา 2 PRE INCIDENT PLAN EQUIPMENT NO. TK-921 
PLANT   HDPE 2 UNIT TK-921 Section 900 
AREA Section 900 

 
 

 
 
 
 

 

KEY PLAN: INCIDENT LOCATION 

 

HEAT FLUX LEVEL (DOW WIND) 
2.5 3 kW/m2 xx m. 

 
INCIDENT SCENE SIMULATION 

 

6.3 kW/m2 xx m. 

12.5 kW/m2 xx m. 

32 kW/m2 xx m. 

Double click to enlarge side view contour 
 

INCIDENT 

1 

Title (ช่ือเหตุการณ์) Sulfuric Acid Leak 
Possible cause & effects  
(สาเหตุ/เหตุการณ์และผลกระทบ) 

Sulfuric Acid Leak หน้าแปลนข้าง TK-921 ก่อน Block Valve ไม่สามารถ Isolate ได้ 

Exact location 
(ระบุจุดที่เกิดเหตุของอุปกรณ์) 

หน้าแปลนข้าง TK-921 
Equivalent pin hole 

(ขนาดของรูร่ัวโดยประมาณ ) 
- cm. 

INFORMATION  

2 

Type of incident 
 

Process :  Toxic Release            

PROCESS CONDITION /APLICABLE DATA(กรอกเฉพาะข้อมูลท่ีเก่ียวข้อง)  
Tank number / Location   TK-921 /  Section 900 Name of unit-TK-921 HDPE2 
Roof type - Unit No. Section 900 TK-921 
Diameter of tank : 2400   mm Height 3.0 m. Equipment /Tag No.  
Full surfacearea ** 4.52 m2 Product/ Fluid /Component  sulfuric acid leak    
Height of point of leak 0.9 m Percent  (%) 98  % wt    

Volume /Inventory 12 m3 Boiling point - oC    

Fire detection  n/a Flash point  - oC    
Isolation Manual operations Auto ignition temperature  - oC    
Fire protection n/a LEL (%vol.) -    
Pump out rate 0.040 m3 UEL (%vol.) -    
Type of vent n/a Vapor density (to air)  -    
Design temperature 60 oC Specific gravity (to water) 1.83    
Tank dike dimension -  Physical property Liquid 
Internal dike dimension - Water soluble? yes 
Health hazard    Operating pressure  9 tm 
TLV-TWA / TLV-STEL -  Operating temperature 35 oC 
Flammability  - Flowrate   0.6 m3 /hr 
Respirator type /Filter type/No SCBA   
Other information Click here to enter text. 

   
 

  

INCIDENT CONTROL PLAN 
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1) Objectives (เป้าหมายการระงับเหต)ุ  
   
 

1. ปอ้งกนัการจดุตดิไฟ  
2. ลดการร่ัวไหล - หยดุการร่ัวไหล 
3. ป้องกนัไมใ่หโ้รงงาน หรอืชมุชนไดร้บัผลกระทบจากกลิน่  

2) Strategies (แผนกลยุทธ์)   
1. ปิดกัน้พืน้ท่ีโดยรอบ และอพยพคนออกจากพืน้ท่ี 
2. ก าหนด Hot zone, Warm zone, Cold zone 
3. ห้ามท าให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟในท่ีเกิดเหต ุ
4. ฉีดน า้เป็นฝอยเพ่ือลดไอระเหยหรือเปลีย่นทศิทางของไอระเหยที่ลอยขึน้ 
5. สวมใสช่ดุ level A เข้าประเมินสถานการณ์ 
6. Stop leak  
7.ก าหนดจดุ Decontaminate การช าระการปนเปือ้น 

3) Tactics (เทคนิคการปฏิบัต/ิ แผนปฏิบัตขิอง OC) 
1.  การก าหนดความเสี่ยงสารเคมีเป็นกรด Sulfuric Acid ความเข็มข้น 98% 
2.  การปอ้งกนัผู้ปฏิบตังิานสวมใสช่ดุปอ้งกนัสารเคมีและ PPE ให้ครบถ้วน 
3.  การจ ากดัการร่ัวไหลเช่นปิด Valve พนัด้วย Seal กนัร่ัวไหล 
4.  การหยดุการร่ัวไหล เช่นการท า On Line Stop Leak 
5.  การประเมินสภาพและท าความสะอาดด้วยน า้ 
6.  การช าระการปนเปือ้นด้วยน า้, ปนูขาว 
7.ใช้รถ Tank Car ดดูเก็บสารเคมี 

4) ทรัพยากรท่ีต้องใช้ FIT / 
Fire Man 

อุปกรณ์  / 
Fire Truck 

Monitor Flow 
Rate  (lpm) 

Foam Con 
(lire) 

1 Fit Team (Q-SH-CM) 6 2 1250 / 1250 4900 / 3755 
2 Fit- A 3 -   
3 Fit- B - -   
4 ก าลังสนับสนุน / I-4 4 1 1250 3795 
5 NPC S&E 7 1 2000 3785 
6 รวม (sum above) 22 4  16,235 

รวม (sum above) 33 9 17,750 28,170 

OPERATION ACTIONS 

 
4 

Control Room 
1.Shutdown  
2.Stop Pump  
3.ประสานงานกบั SS.ตรวจสอบภาพรวมอปุกรณ์ 

Field Operator   
1. Operator พบเหตกุารณ์แจ้งเหตกุารณ์ให้ SS ทราบ 
2. Operator ร่วมกบัทีมดบัเพลงิเข้าท าการ Stop Leak สวมใสช่ดุ Level A 
 

4.แจ้งทีม Maintenance สนบัสนนุ  

FIRE FIGHTING  

 
5 

1.Fire Fighting Response (แผนการระงับเหตุ)  
4.1) First Response (ด าเนินการโดย field operator ท่ีอยู่ในพืน้ท่ี)  
1. แจ้ง เหตกุารณ์ให้ Fire Fighting/SM 
2. อพยพออกจากจดุอนัตราย รอให้ข้อมลูกบัทีมดบัเพลงิ และสนบัสนนุ 
 4.2) Second Response (ด าเนินการโดย FIT Team /ก าลังเสริมใน Plant)  
1. น ารถดบัเพลงิกู้ภยัสารเคมี ใช้ประต ูG-3/1 เลีย้วเข้า R-1322 ไปยงัจดุเกิดเหต ุเพ่ือ
ประเมินสถานณ์การณ์ (ประสานงาน EM ก่อน)  

2.ก าหนดความเสี่ยง พร้อมทัง้ก าหนดพืน้ที่อนัตราย Hot Zone, Warm Zone และ 
Cold Zone 
3.ประสานงานในการจดัทีมกู้ภยัสารเคมี เข้าระงบัเหต ุ
4.ทีมดบัเพลิงสวมใสป่้องกนั SCBA พร้อมสายน า้ดบัเพลิง ตอ่น า้จาก HTM No.09 
เพ่ือฉีดน า้ลดความเข้มข้น และป้องกนัการฟุง้กระจาย และตอ่น า้จาก HTM No.10 
ติดตัง้ Portable Water Curtain เพ่ือป้องกนัฟุง้กระจายได้รับผลกระทบจากกลิ่น 
5.ทีมดบัเพลิงสวมใสช่ดุป้องกนัสารเคมี Level A เข้าเปิด Valve เพ่ือหยดุการ
ร่ัวไหล 
6.ก าหนดจดุ Decontaminate การช าระการปนเปือ้น 
7.Fit Team / I-4 / NPC S&E สนบัสนนุพนกังานดบัเพลิง 
4.3) Third Response (การ set team เข้า manual isolate / fire attack)   
1. Emergency Shutdown  
2. ปิด  valve  / Stop  Pump 

2.Foam Discharge Equipment (ชนิดของอุปกรณ์ฉีดโฟมท่ีใช้) 
2.1)n/a2.2)n/a3.3) Design Flow rate *: -    lpm 

3.Foam Calculation(ค านวณโฟม)    ส าหรับ n/a 
 
 
 

 

4.Fire Water Application Calculation(ค านวณการใช้น า้) 

Ground Monitor                                       -  -        - 

Nozzle                                                1 ตวั 473 lpm 

Water Curtain                                      3 ตวั 3,600 lpm 

-  lpm 

Max. water supply  21,000 M3 Drainage capacity - lpm รวมปริมาณน า้ดับเพลิงท่ีต้องใช้ 9,192 lpm 

OTHER RECOMMENDATIONS/ CONCERNS 

6 
     Drainage : - รางระบายน า้ข้างถนน R-138 ออกคลองน า้หน้าบริษัท ท าเข่ือนปิดกัน้ / ใช้กระสอบทรายปิดกัน้ / Suction Truck 
Environmental Issue: - เม่ือถกูเผาไหม้ควนัของสารชนิดนีจ้ะมีฤทธ์ิระคายเคือง ซึง่จะสง่ผลกระทบตอ่โรงงานข้างเคียงท่ีอยู่ใต้ทศิทางลมปอ้งกนัโดยการฉีดน า้เป็นฝอย  
Others: - สารเคมีท่ีถกู Scrub หรือ Foam จะถกูระบายออกทางรางระบายน า้ข้างถนน R-138 ใช้รถ Tank Car เพ่ือสบูน า้ไปก าจดั 

 

Prepared by  
(ผู้ร่วมจัดท า) 

Operation: นาย Reviewed By (SM /SS / Shift Team) นาย  Final reviewed by Plant Manager 
Q-SH-CM staff: นายณรงค์ พรรณา ERS Supervisor  นายวินยัศกัด์ มีบญุ Date: 22/09/2562 

ส าเนา Hard Copy:เก็บท่ี ECC ของพืน้ท่ี, Shift Manager ของ Plant, ควบคุม Electronic File โดย Q-SH-CM  
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เอกสารสัญญาว่าจ้างผู้รับเหมา     
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ขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Work Instruction) 
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~�����)������)���~��)�������)������)������� �������������)�~~��� ����¡�����¢� £����¤¥��¡��¦���§�̈��¢©�¥£�¡��ª��

«¬­®)̄°±)²³́µ¶·µ̧ µ̧̄ ¹ºµ́»́¼µ»»½¼¾¿ÀÁÂÃÄÅÆÇ¿ÈÉÊËÌÍ ÎÈÏËÌÍÐÈÊÇÈÐÄÅÆ)Ñ½Ò)¹ÓÔ)́»́¼ÎÈÏËÌÍÕÖ×ØÂÙÚ)Ñ½Ò)¹ÓÔ)́»́Û

EED_12
Rectangle



��������	 
���
����������� ���
����������������	�������
��� ��
��������������������
����������� �����
��� ������!���
�
" #$%&'()*+,-./01,2345617,829:

":;,<=>?@'#ABC>'$ADEF%,,D%GHD>?',C>+)IC,'JBKJ+H$#LMJ%N'#>M$#C$KO(P,NQ+,R./01,S345617,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,T%U(C$>H$(<AVH,W,C>+)ICCBHJBX&F<=*?@'%ODJ ":;:;,8YSZ,Y[\,\4],Y[\,IG@,922,,)*+,8YS4.,-̂/\S3,)*+I(L'H,-̂/\S3,\1R\,CM'%":;:",EG_̀PaDPLBbb$Qa%C$>Ic$#$%<dGK#=%<(GKJ,<d?@'OEMaDP<CU(=J$E_U(d*$(a%C$>L?@'L$>,<%?@'#A$CNBe%X'%)>Ca%C$>,-./01,S345617,XP'#aTP,fg074[./S,N'#XBJ'FhC>Qi<'#a%C$><'$''C,D*B#A$C%Be%<hV%C$>aTP>'CjkMIG@_M$%C$>X>JALl$d)*+XU(LXUeC<C'>iKm(CBH<L$a%C$>(m#''C":;:n,XP'#OEMEG_̀PhoUHBXU#$%K?%a%Xc$)D%M#IG@X>#CBH'FhC>QiC$>KC,<%?@'#A$C>'CjkMN$()*+<DJG@K#E$&̀C_̀PhoUHBXU#$%O(P,p,8/q1,Yr,r/71,s,,,,,,,,,,,,,,":;:t,_̀PhoUHBXU#$%LJEaLM&F#E?'D%B#,OEMJ$#E?'a%Xc$)D%M#IG@&̀CD%GH,)*+OEMaTPE?'h>+='#'FhC>QiKC,aDPaTP,u4],./q1,a%C$>h>+='#)I%,,,,,,,,,,,,,,,,,":;:v,>'CjkMXP'#EGC$>X>JAL'HLl$dCM'%%c$E$aTP#$%,d>P'ELXUC<C'>iX>JAL'H

wxyz{|,}~|~|~,���w��,���y���,����{�,������� �������������,�ww��x����x�y��x��������}����������� {¡���¢y������£��

¤¥¦§,̈©ª,«¬­®̄°®± ®̈±²³®­́­µ®́ ¶́µ·̧¹º»¼½¾¿À̧ÁÂÃÄÅÆ ÇÁÈÄÅÆÉÁÃÀÁÉ½¾¿,Ê¶Ë,²ÌÍ,­́­µÇÁÈÄÅÆÎÏÐÑ»ÒÓ,Ê¶Ë,²ÌÍ,­́­Ô
��������	 
���
����������� ���
����������������	�������
��� ��
��������������������
����������� �����
��� ������!���
�
" #$%&'()*+,-+.'/012345670839240:6;
< =>$?@$AB+'$(C?-DE'#FG.-)*+HIJ%BK@%L'#C?-DE'#FG.-0(M@NOM$HP/=I%C%'-Q0)*+0R24ST262U #$%VW2360(M@NXI%LG(*Y.&M@N
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������8������8������8�������8������8�������  ¡�¢¡£¤�¡¥¥¦§8̈��©��ª����«�����¬�ª­����®̄��«��°���±�²̈ �¬³�̄­̈«��́��

µ¶·̧8¹º»8¼½¾¿ÀÁ¿Â¹¿ÂÃÄ¿¾Å¾Æ¿ÅÅÇÆÈÉÊËÌÍÎÏÐÑÉÒÓÔÕÖ× ØÒÙÕÖ×ÚÒÔÑÒÚÎÏÐ8ÛÇÜ8ÃÝÞ8¾Å¾ÆØÒÙÕÖ×ßàáâÌãä8ÛÇÜ8ÃÝÞ8¾Å¾å
��������	 
���
����������� ���
����������������	�������
��� ��
��������������������
����������� �����
��� ������!���
�"#$%&' ()*+,-./-+012/3435678659:-7.;<)

=>?38@;AB*/6C*D-)5@++75-.097EFGHI)JK<<DC,9;-D3
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เอกสารระบบอนุญาตให้ปฏิบัตงิาน (Work Permit) 
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ภาคผนวก ข.2-39 

เอกสารการตรวจสอบความปลอดภัย 
ในช่วง Shutdown/Turnaround  
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ภาคผนวก ข.2-40 

เอกสาร Procedure การบริหารความปลอดภัยฯ  
ในงาน Turnaround/Shutdown 



 

ประกาศใชค้รั� งที� 1 สาํเนาเลขที� . �1 วนัที�มีผลบงัคบัใช ้:  ! มีนาคม "!#" 

 

กลุ่มบริษัท พทีีท ีโกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 

ฝ่ายเทคนิคและการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลติ 

 

 

 

 

 

จัดทาํโดย  :  นาย วชิยั จงใจภกัดี  
            (ผูจ้ดัการส่วน SHE - Olefins II) 

 

อนุมตัิโดย  :  นาย เสขสิริ ปิยะเวช  
            (ผูจ้ดัการฝ่าย ฝ่ายเทคนิคและการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต) 

 
ตารางการแจกจ่าย 

สาํเนาเลขที� ผูถ้ือ สถานที� 
01 Quality Management (Q-QM-QU) Intranet 

P-(Q-TS)-024 

การบริหารความปลอดภยัสําหรับผู้รับเหมา 

ในงาน Turnaround/Shutdown  

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)--024 : การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รั� งที� 1 สาํเนาเลขที� . �1 หนา้ i  
วนัที�มีผลบงัคบัใช ้:  ! มีนาคม "!#" 

รายการแก้ไข 
ครั� งที� วนัที�มีผลบงัคบัใช ้ หนา้ รายละเอียด โดย 

History 3 ธนัวาคม 2557 ทุกหนา้ จดัทาํครั� งแรก เมธสั 
1  ! มีนาคม "!#" 9 แกไ้ขขอ้กาํหนดการตรวจสุขภาพสาํหรับการ

ทาํงานในที�อบัอากาศ 
วชิยั 

  10 แกไ้ขชื�อตาํแหน่ง Permit holder เป็น Permit 
supervisor, Leadman, Foreman และยกเลิก
ขอ้กาํหนด Fire watch 

วชิยั 
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กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)--024 : การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รั� งที� 1 สาํเนาเลขที� . �1 หนา้ ii  
วนัที�มีผลบงัคบัใช ้:  ! มีนาคม "!#" 

สารบัญ 

หนา้ 
1. วตัถุประสงค์/เป้าหมาย ................................................................................................................................. 1 

2. ขอบเขต ......................................................................................................................................................... 2 

3. หน้าทีEและความรับผดิชอบ ............................................................................................................................ 3 

3.1 ผู้บริหารผู้รับเหมา ................................................................................................................................. 3 

3.2 หน่วยงานบริหารความมัEนคงและภาวะฉุกเฉิน (Q-SH-CM) ............................................................... 3 

3.3 ผู้รับเหมา ............................................................................................................................................... 3 

3.2 ผู้ประสานงาน Turnaround/Shutdown (Turnaround/Shutdown coordinator ) .............................. 4 

3.3 Maintenance sponsor  (Package owner) ............................................................................................ 4 

3.4 หน่วยงาน SHE ..................................................................................................................................... 5 

4. WORKFLOW ............................................................................................................................................. 6 

5. รายละเอียดการดําเนินงาน ............................................................................................................................ 7 

5.1 SSHE requirement in dur ing turnaround/shutdown preparation ................................................ 7 

5.1.1 การคดัเลือกผูร้ับเหมา (Contractor selection) ........................................................................................ 7 

5.1.2 การกาํหนดเป้าหมายดา้นความปลอดภยัฯ ในงาน Turnaround/Shutdown ........................................... 7 

5.1.3 Safety skill assessment for High risk works ......................................................................................... 8 

5.1.4 การคดักรองดา้นสุขภาพ (Health screening)......................................................................................... 8 

5.1.5 การอบรมความปลอดภยั ....................................................................................................................... 9 

5.1.6 Competency identification.................................................................................................................. 10 

5.1.7 Safety stand down............................................................................................................................... 11 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)--024 : การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รั� งที� 1 สาํเนาเลขที� . �1 หนา้ iii  
วนัที�มีผลบงัคบัใช ้:  ! มีนาคม "!#" 

5.1.8 PTTGC management SHE expectation communication .................................................................... 12 

5.1.9 การจดัเตรียมบุคลากร ......................................................................................................................... 12 

5.1.10 Tools and equipment inspection ......................................................................................................... 13 

5.1.11 Fit for work test .................................................................................................................................. 13 

5.1.12 อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล (Personnel Protective Equipment: PPE) ........................ 13 

5.2 SSHE requirement in dur ing turnaround/shutdown execution ................................................... 14 

5.2.1 ระบบใบอนุญาตทาํงาน (Permit to work system) ............................................................................... 14 

5.2.2 Safety communication ........................................................................................................................ 15 

5.2.3 การเตรียมความพร้อมกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน .......................................................................................... 16 

5.3 Site safety walk in turnaround/shutdown ...................................................................................... 17 

5.3.1 Daily site Safety walk ......................................................................................................................... 17 

5.3.2 Management Safety walk ................................................................................................................... 18 

5.3.3 B-CAREs safety culture and Safety walk & Observation (SWO) report ........................................... 18 

5.3.4 Alcohol and drug screening ................................................................................................................ 19 

5.3.5 การรายงานและการสอบสวนอุบตัิการณ์ (Incident report & Investigation) ....................................... 19 

5.4 Recognition and feedback ................................................................................................................ 20 

5.4.1 Daily punch list close out ................................................................................................................... 20 

5.4.2 Rewarding........................................................................................................................................... 20 

5.4.3 Annual SSHE performance review and Close out meeting................................................................ 20 

6. WORKFLOW KPI ................................................................................................................................... 21 

7. เอกสารอ้างอิง .............................................................................................................................................. 22 
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กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)--024 : การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รั� งที� 1 สาํเนาเลขที� . �1 หนา้ iv  
วนัที�มีผลบงัคบัใช ้:  ! มีนาคม "!#" 

8. ภาคผนวก .................................................................................................................................................... 23 

8.1 คําจํากัดความ ...................................................................................................................................... 23 

8.2 กฎระเบียบความปลอดภัยทัEวไปของ PTTGC.................................................................................... 24 

8.3 ข้อยกเว้นสําหรับระบบใบอนุญาตทาํงานในงาน Turnaround/shutdown ......................................... 26 

 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)--024 : การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รั� งที� 1 สาํเนาเลขที� . �1 หนา้ 1 จาก 27 
วนัที�มีผลบงัคบัใช ้:  ! มีนาคม "!#" 

1. วตัถุประสงค์/เป้าหมาย 

1.1 วตัถุประสงค์ 
 ขั� นตอนการทํางานฉบับนี� อธิบายวิ ธีการบ ริหารความป ลอดภัยสํ าห รับผู ้รับ เหมาในงาน 

Turnaround/Shutdown รวมทั�งอธิบายบทบาทหน้าที�และความรับผิดชอบของผูท้ี�เกี�ยวขอ้งในการ
การบริหารความปลอดภยัสาํหรับผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/Shutdown 

1.2 เป้าหมาย 
 การบริหารความปลอดภยัสาํหรับผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/Shutdown เป็นสิ�งสําคญัในการลด

และป้องกนัการบาดเจบ็/เจบ็ป่วย จากการทาํงาน รวมทั�งสนบัสนุนใหเ้กิดการทาํงานร่วมกนัที�ดี
ระหวา่งผูร้ับเหมาและ PTTGC ซึ� งช่วยพฒันาผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ ของผูร้ับเหมา
ใหด้ียิ�งขึ�น และส่งผลใหก้ารดาํเนินงาน Turnaround/Shutdown เป็นไปตามเป้าหมายที�กาํหนด 
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กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)--024 : การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รั� งที� 1 สาํเนาเลขที� . �1 หนา้ 2 จาก 27 
วนัที�มีผลบงัคบัใช ้:  ! มีนาคม "!#" 

2. ขอบเขต 

ขั� น ตอน การทํางาน ฉ บับ นี� ใช้สํ าห รับ ก ารบ ริห ารความ ป ลอ ดภัยสํ าห รับ ผู ้รับ เห มาใน งาน 
Turnaround/Shutdown หรือการหยุดเดินเครื�องเพื�อซ่อมบาํรุง เครื�องจกัรอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต
หรือระบบสาธารณูปการ (Utility) ของกลุ่มบริษทั PTTGC  
 
ทั�งนี�ไม่ครอบคลุมงาน Emergency shutdown และการหยุดเดินเครื�องที�ไม่มีกิจกรรมซ่อมบาํรุง เช่น การ
หยดุเดินเครื�องเพื�อเปลี�ยนเกรดสินคา้ (Transition/commercial shutdown) ที�ไม่มีกิจกรรมซ่อมบาํรุง 
เป็นตน้ 
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3. หน้าทีEและความรับผดิชอบ 

3.1 ผู้บริหารผู้รับเหมา 

• ร่วมกิจกรรม PTTGC management SHE expectation communication 

• จัดเตรียมบุคลากรที� มีความสามารถและประสบการณ์ที� เหมาะสม และมีทัศนคติที� ให้

ความสําคญัต่อความปลอดภยัอยา่งจริงจงัมาทาํงานนี�  โดยเฉพาะอยา่งยิ�งผูม้ีหนา้ที�ควบคุมงาน 

ไดแ้ก่ Site Manager, Foreman, เจา้หนา้ที�ความปลอดภยัแต่ละระดบั 

• ย ํ�าให้ผูป้ฏิบตัิงานทุกคนเขา้ใจตรงกนัอยู่เสมอว่าความปลอดภยัมีความสําคญัสูงกว่า กาํหนด

แลว้เสร็จของงาน หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรือ อุบตัิเหตุเกิดขึ�นเนื�องจากการเร่งงาน

นั�น จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ 

• ให้การสนับสนุนทรัพยากรทุกๆ ดา้นอย่างเต็มที�แก่ทีมงาน เพื�อให้การทาํงานดาํเนินไปอย่าง

ปลอดภยัอยา่งแทจ้ริง 

• ตรวจสอบสภาพการทาํงานจริงที�หนา้งานอยา่งสมํ�าเสมอ 

3.2 หน่วยงานบริหารความมัEนคงและภาวะฉุกเฉิน (Q-SH-CM) 

• ออกบตัรประจาํตวัผูร้ับเหมาที�ผ่านการฝึกอบรมความปลอดภยั หรือการประเมินทกัษะตาม

ลกัษณะการทาํงาน 

• เตรียมการและจดัใหม้ีแผนปฏิบตัิการฉุกเฉินในช่วงงาน Turnaround/shutdown 

3.3 ผู้รับเหมา  

• ปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดในขั�นตอนการดาํเนินงานฉบบันี�  โดยถือเป็นส่วนหนึ� งของเงื�อนไขใน

สัญญาจา้ง  

• หวัหนา้งานผูร้ับเหมา มีหนา้ที�ควบคุมดูแลให้ผูป้ฏิบตัิงานปฏิบตัิตามกฎระเบียบความปลอดภยั

ของ PTTGC สามารถหยุดงานหากพิจารณาแล้วว่าการปฏิบัติงานนั� นไม่ปลอดภัย รวมทั� ง

ส่งเสริมใหผู้ป้ฏิบตัิงานเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ ดา้นความปลอดภยัของ PTTGC 
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• จัดให้ผู ้รับเหมาที�ท ํางาน High risk work ผ่านการทดสอบ skill assessment ก่อนเริ� มงาน 

Turnaround/shutdown 

• จดัเตรียมเอกสารที�เกี�ยวขอ้งและเขา้รับการอบรมความปลอดภยั ตามที� PTTGC กาํหนด เช่น 

ใบรับรองแพทย ์ประกนัสังคม เป็นตน้ 

• ร่วมทาํ Safety stand down ในงานที� PTTGC กาํหนด 

• นาํเครื�องมือ ที�ใชใ้นงาน Turnaround/shutdown ตรวจสอบจาก PTTGC ก่อนใชง้าน 

• ปฏิบตัิตามระบบใบอนุญาตทาํงานอย่างเคร่งครัด โดยหัวหน้างานผูร้ับเหมาตอ้งคิดเสมอว่า

ความปลอดภยัของทีมงาน เป็นความรับผดิชอบของหวัหนา้งาน 

• จดัเตรียมและใชอุ้ปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ตามที� PTTGC กาํหนด 

• เขา้ร่วมกิจกรรม Central safety communication และกิจกรรมอื�นๆ ตามที� PTTGC กาํหนด 

• ตรวจสอบความปลอดภยัฯ ทุกวนัร่วมกบั PTTGC และร่วมประชุมเพื�อสรุปมาตรการแก้ไข/

ป้องกนั สิ�งที�พบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

• ส่งรายงานผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยัฯ เช่น รายงานสถิติการเกิดอุบตัิการณ์ประจาํ

สัปดาห์ รายงานชั�วโมงการทาํงานของผูร้ับเหมา เป็นตน้ ตามที� PTTGC กาํหนด 

• รายงานการเกิดอุบตัิเหตุ และเหตุการณ์ผิดปกติ ที�เกิดขึ�นในระหว่างการทาํงานด้วยวาจาแก่

หวัหนา้งาน PTTGC โดยทนัที 

• ประชุมร่วมกนัทุกวนัร่วมกบั PTTGC  เพื�อติดตามความกา้วหน้าการดาํเนินการของมาตรการ

แกไ้ข/ป้องกนั ที�พบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

3.2 ผู้ประสานงาน Turnaround/Shutdown (Turnaround/Shutdown coordinator ) 

• สนบัสนุนการจดักิจกรรม PTTGC management SHE expectation communication 

• สนบัสนุนการจดักิจกรรม Daily Central Safety talk 

3.3 Maintenance sponsor  (Package owner) 

• คดัเลือกผูร้ับเหมาที�อยูใ่น AVL (Approved vendor list) 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)--024 : การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รั� งที� 1 สาํเนาเลขที� . �1 หนา้ 5 จาก 27 
วนัที�มีผลบงัคบัใช ้:  ! มีนาคม "!#" 

• จัดกิจกรรม Safety stand down เพื�อสร้างและกระตุ้นจิตสํานึกด้านความปลอดภัยให้กับ

ผูร้ับเหมา 

3.4 หน่วยงาน SHE 

• กําหน ด SHE KPIs สํ าห รับ งาน Turnaround/Shutdown ให้  Turnaround/Shutdown Steering 

committee พิจารณา 

• มีส่วนร่วมในการคดัเลือกผูร้ับเหมา  

• จดักิจกรรม PTTGC management SHE expectation communication 

• กาํหนดแผนงานหรือขั�นตอนการทาํงานด้าน SHE ในงาน Turnaround/shutdown ตามความ

เหมาะสม 

• พิจารณาผลการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมา 

• จัดอบรม Basic safety Training, Site specific for Turnaround/Shutdown และ Permit to work 

system  

• ทาํหน้าที�เป็น Co-facilitator ร่วมกับ Maintenance sponsor (Package owner) ในการทาํ Safety 

stand down 

• จดักิจกรรม Daily Central Safety talk 

• รายงานผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั ในการประชุม Turnaround Daily Meeting  

• ตรวจสอบความปลอดภยัร่วมเจ้าหน้าที�ความปลอดภยัผูร้ับเหมา และร่วมประชุมเพื�อสรุป

มาตรการแกไ้ข/ป้องกนั สิ�งที�พบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

• ประชุมร่วมกบัเจา้หนา้ที�ความปลอดภยัผูร้ับเหมา เพื�อติดตามความกา้วหนา้การดาํเนินการของ

มาตรการแกไ้ข/ป้องกนั ที�พบจากการตรวจสอบความปลอดภยั 

• รายงาน Lesson Learned สําหรับงาน Turnaround/Shutdown ใช้ในการทบทวน เน้นย ํ�า แก้ไข 

เพื�อไม่ใหเ้กิดเหตุการณ์ต่างๆใน Turnaround/ Shutdown ครั� งหนา้ 
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4. WORKFLOW 
 

 

 

Turnaround/Shutdown Contractor Safety Management workflow  

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)--024 : การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รั� งที� 1 สาํเนาเลขที� . �1 หนา้ 7 จาก 27 
วนัที�มีผลบงัคบัใช ้:  ! มีนาคม "!#" 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 SSHE requirement in dur ing turnaround/shutdown preparation 

5.1.1 การคัดเลือกผู้รับเหมา (Contractor  selection) 

การคัด เลือกผู ้รับ เหมาเพื�อปฏิบัติงาน Turnaround/Shutdown ให้ เป็นไปตามข้อกําหนด 
ดงัต่อไปนี�  
• ผูร้ับเหมา ที�สามารถผ่านการคัดเลือกเพื�อปฏิบัติงาน Turnaround/Shutdown ต้องเป็น

ผูร้ับเหมาที�อยู่ในรายการ Approve Vendor List (AVL) ของบริษัทฯ ซึ� งผ่านเกณฑ์การ
ประเมินตามกระบวนการ Vendor management (P-(H-PM)-002: Vendor Management 
procedure) 

• การประเมินด้าน SHE ตามกระบวนการ Vendor management (P-(H-PM)-002: Vendor 
Management procedure) เป็นหนา้ที�ของ SHE representative จากหน่วยงาน SHE ขั�นตอน
การทาํงานฉบบันี�  ถือเป็นส่วนหนึ�งของเงื�อนไขในสัญญาจา้ง 

• ผู ้รับเหมาที�ไม่อยู่ในรายการ Approve Vendor List (AVL) ของบริษัทฯ หากต้องการ
คัดเลือก ให้เป็นไปตามขั�นตอนและเงื�อนไขใน Vendor management (P-(H-PM)-002: 
Vendor Management procedure) 

5.1.2 การกําหนดเป้าหมายด้านความปลอดภัยฯ ในงาน Turnaround/Shutdown 

• กาํหนดให้ SSHE KPIs ถือเป็นเป้าหมายหนึ� งในงาน Turnaround/Shutdown ซึ� งผ่านการ
พิจารณาและเห็นชอบจาก Turnaround Steering Committee 

• SSHE KPIs สาํหรับงาน Turnaround/Shutdown มีดงัต่อไปนี�  
1) TRIR ( Total Recordable Injury Rate) 
2) Number of recordable fire  

(การเกิดไฟไหม้ที� มีมูลค่าความเสียหายโดยตรงมากกว่า 2,500$ หรือ 75,000 
บาท) 

3) การหยุดซ่อมบาํรุงรักษาที�เป็นมิตรต่อสิ�งแวดลอ้ม (P-(Q-SH)-026 : การหยุดซ่อม
บาํรุงรักษาที4เป็นมิตรต่อสิ4งแวดล้อม, Green Turnaround)  

- % of Insulation reuse 
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- Number of Recordable spill,  
- Number of Valid community complaint 

5.1.3 Safety skill assessment for  High r isk works 

ผูร้ับเหมาที�ปฏิบัติงานที�มีความเสี� ยงสูง (High risk work) ต้องผ่านการประเมิน Safety skill 
assessment โดยหน่วยงานฝึกอบรมจากภายนอกที� ผ่านการเห็นชอบจาก PTTGC ตาม
หลกัเกณฑ ์ดงัต่อไปนี�  
• การประเมิน Safety skill assessment มีอาย ุ2 ปี 
• งานที�มีความเสี�ยงสูง ผูร้ับเหมาตอ้งผา่น Safety skill assessment ไดแ้ก่ 

- งานติดตั�ง/รื�อถอน นั�งร้าน (Scaffolding) 
- งานตดั เชื�อม เจียร (Welding and Grinding) 
- งานฉีดนํ�าแรงดนัสูง (High pressure water jet) 

5.1.4 การคัดกรองด้านสุขภาพ (Health screening) 

ผูร้ับเหมาที�ปฏิบตัิงาน Turnaround/Shutdown ตอ้งผา่นการคดักรองดา้นสุขภาพ ซึ� งหน่วยงาน 
SHE เป็นผูพ้ิจารณาจากผลการตรวจสุขภาพ ดงันี�  
• ใบรับรองแพทย์ทั4วไป  

- ผูร้ับเหมาตอ้งผา่นการตรวจสุขภาพทั�วไปโดยแพทยจ์ากคลินิกหรือโรงพยาบาลแห่ง
ใดก็ได ้และส่งใบรับรองแพทยต์วัจริงพร้อมสําเนาบตัรประกนัสังคม ให้กบั PTTGC 
ในขั�นตอนการร้องขออบรมความปลอดภยัเบื�องตน้ (Basic Safety Training) 

- ใบรับรองแพทย ์ตอ้งมีอายไุม่เกิน 3 เดือน ณ วนัที�ขอเขา้อบรม หรือสาํเนาผลตรวจ

สุขภาพประจาํปีอายไุม่เกิน 1 ปี สาํหรับผูร้ับเหมาบริษทัในเครือ ปตท. (NPC S&E 

PTTME, BSA, PTTPL) โดยตอ้งมีผลการตรวจตามรายการดงัต่อไปนี�  (เป็นอยา่ง

นอ้ย) 

1) ผลการตรวจความดนัโลหิต (Blood pressure) 
2) ผลการตรวจรายการโรคตอ้งหา้มในการปฏิบตัิงาน  

• การตรวจสุขภาพพิเศษตามกฎหมาย 
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- ผูร้ับเหมาที�ทาํงานในที�อบัอากาศ ตอ้งผา่นการตรวจสุขภาพตามกฎหมาย และส่ง
สาํเนาใบรับรองแพทยส์ําหรับการทาํงานในที�อบัอากาศพร้อมแสดงเอกสารฉบบั
จริงให้กบั PTTGC ในขั�นตอนการร้องขออบรมความปลอดภยัสําหรับการทาํงาน
ในที�อบัอากาศ 
ทั�งนี� การตรวจสุขภาพสาํหรับการทาํงานในที�อบัอากาศใหป้ฏิบตัิตามที�กาํหนดใน 
P-(Q-TS-SS)-003 

- ผูร้ับเหมาต่างชาติ ที�ตอ้งการทาํงานในที�อบัอากาศ ตอ้งใชใ้บรับรองแพทยส์ําหรับ
การทาํงานในที�อบัอากาศจากโรงพยาบาลในประเทศไทยเท่านั�น 

5.1.5 การอบรมความปลอดภัย 

• การอบรมความปลอดภัยเบืiองต้น (Basic Safety Training) 
ผูร้ับเหมาที�ปฏิบัติงาน Turnaround/Shutdown ต้องผ่านการอบรมด้านความปลอดภัย
เบื�องตน้ของ PTTGC โดยมีหวัขอ้การฝึกอบรมอยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ย 

- แผนปฏิบตัิการงานซ่อมบาํรุงใหญ่ 
- งานที�ตอ้งปฏิบตัิ อนัตรายที�อาจจะเกิดขึ�น และวธิีการปฏิบตัิงานที�ปลอดภยั 
- แผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉิน และสิ�งที�ตอ้งปฏิบตัิเมื�อมีการประกาศภาวะฉุกเฉิน

และการลกเลิกภาวะฉุกเฉิน แผนการเตือนภยั และแผนการอพยพ 
- บุคคลที�ตอ้งติดต่อเมื�อเกิดกรณีที�ไม่ปลอดภยั หรือประสบอุบตัิเหตุ 

และแบ่งลกัษณะการฝึกอบรม ดงัต่อไปนี�  
1) Basic safety training สาํหรับผูร้ับเหมาภายนอก  

- ผูร้ับเหมาตอ้งเขา้รับการฝึกอบรมความปลอดภยั 1 วนั เพื�อรับทราบกฎระเบียบ
ความปลอดภยัพื�นฐานของ PTTGC วฒันธรรมความปลอดภยั (B-CAREs) และ
กฎระเบี ยบ ความป ลอดภัย เฉพ าะสํ าห รับ งาน Turnaround/Shutdown (Site 
specific for turnaround/shutdown)  

- ผูร้ับเหมาตอ้งผา่นการทดสอบตามหลกัเกณฑท์ี� PTTGC กาํหนด  
- ผู ้รับ เห มาที� ผ่าน การท ดส อบ จะได้ รับ บัตรป ระจําตัว  เพื� อ เข้าป ฏิ บัติงาน 

Turnaround/Shutdown 
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หมายเหตุ: การออกบัตรประจําตัวผู้รับเหมาโ ดยหน่วยงาน Q-SH-CM ซึ4งรูปแบบ
ของบัตรขึNนอยู่กับหน่วยงาน Q-SH-CM ของแต่ละพืNนที4  

2) Basic safety training สําหรับผูร้ับเหมาที�มีบตัรปฏิบตัิงานใน PTTGC ในช่วงเวลาปกติ
อยูแ่ลว้ และตอ้งการทาํงานในช่วง Turnaround/Shutdown 
- ผูร้ับเหมาตอ้งเขา้รับการฝึกอบรม เพื�อรับทราบกฎระเบียบความปลอดภยัเฉพาะ

สําหรับงาน Turnaround/Shutdown ที�เปลี�ยนแปลงไปจากช่วงเวลาปฏิบัติงาน
ป ก ติ  (Deviation site specific for turnaround) โด ยใช้ เวล าก ารฝึ ก อบ รม  2-3 
ชั�วโมง  

- ผู ้รับ เห มาที� ผ่าน การท ดส อบ จะได้ รับ บัตรป ระจําตัว  เพื� อ เข้าป ฏิ บัติงาน 
Turnaround/Shutdown 

• การอบรมความปลอดภัยเฉพาะงาน (Specific safety training)  
ผูร้ับเหมาต้องผ่านการฝึกอบรมเฉพาะงานตามกฎหมายและการอบรมอื�นๆ ที� PTTGC  
กาํหนดโดยหน่วยงาน SHE ซึ� งไดแ้ก่ผูเ้หมาที�ปฏิบตัิงานในหนา้ที� ดงัต่อไปนี�  
1) บุคลากรที�ทาํงานในที�อบัอากาศ (ผูค้วบคุมงาน ผูป้ฏิบตัิงาน และผูช้่วยเหลือ)  
2) ระบบใบอนุญาตทาํงาน (Permit to work system) สาํหรับ 

- ผูข้ออนุญาตทาํงาน (Qualified Permit requester) และ  
- หั ว ห น้ า ง า น ห รื อ ผู ้ค ว บ คุ ม ง า น  (Qualified Permit Supervisor, Foreman, 

Leadman) 

5.1.6 Competency identification 

ผูร้ับเหมาที�ผ่านการฝึกอบรมความปลอดภยัในแต่ละหลกัสูตร รวมทั�งผูร้ับเหมาที�ผ่านการ
ประเมิน Safety skill assessment จะได้รับบัตรประจาํตัวสําหรับเข้าปฏิบัติงาน และแสดง
ลกัษณะการทาํงานที�ผูร้ับเหมาผา่นการฝึกอบรม/การประเมิน บนบตัรประจาํตวัของผูร้ับเหมา 
ดงันี�  

ลักษณะการทาํงาน การฝึกอบรม/ประเมิน Identification 
1. ผูร้ับเหมาทุกคน การอบรมความปลอดภยัเบื�องตน้ ไดร้ับบตัรประจาํตวั 
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ลักษณะการทาํงาน การฝึกอบรม/ประเมิน Identification 
(Basic Safety Training) 

2. ผูร้ับเหมาที�ปฏิบตัิงานเฉพาะ
ดา้น 

การอบรมความปลอดภยัเฉพาะงาน 
(Specific safety training) 

แสดงสัญลกัษณ์ผา่นการ
อบรมบนบตัรประจาํตวั 

3. หวัหนา้งานหรือผูค้วบคุม
งาน  

หวัหนา้งานผูร้ับเหมา (Qualified 
Permit Supervisor, Foreman, 
Leadman) 

ปลอกแขนสีส้ม 

4. ผูร้ับเหมาที�ปฏิบตัิงานที�มี
ความเสี�ยงสูง  

Skill Assessment for High risk work แสดงสัญลกัษณ์ผา่นการ
ประเมินบนบตัรประจาํตวั 

5.   ผูใ้หส้ัญญาณปั� นจั�น ผูใ้หส้ัญญาณปั� นจั�นตามกฎหมาย เสื�อกั�กสะทอ้นแสงสีเขียว
พร้อมระบุหนา้ที� 

5.1.7 Safety stand down 

• Maintenance sponsor (Package owner) จัดให้มีการทํา Safety stand down เพื�อสร้างและ
กระตุ้นจิตสํานึกด้านความปลอดภัยให้กับผู ้รับเหมา รวมทั� งเพื�อเป็นการกระตุ้นให้
ผูร้ับเหมาสามารถประเมินและกาํหนดวิธีการป้องกนัอนัตรายจากงานที�ปฏิบตัิและไดด้ว้ย
ตวัเอง โดยกลุ่มงานที�ตอ้งทาํ Safety stand down มีดงัต่อไปนี�  
- งานที�ก่อใหเ้กิดประกายไฟ (Hot work) 
- งานในที�อบัอากาศ (Confined space entry work) 
- งานขดุ (Excavation work) 
- งานเกี�ยวกบัรังสี (Radiation work) 
- งานติดตั�ง/รื�อถอนนั�งร้าน (Scaffolding work) 
- งานยกโดยใชป้ั� นจั�น (Crane lifting) 
- งานฉีดนํ�าแรงดนัสูง (High pressure water jet) 
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5.1.8 PTTGC management SHE expectation communication 

หน่วยงาน SHE จดัให้มีการสื�อความคาดหวงัด้าน SHE จากผูบ้ริหารระดับสูงของ PTTGC 
ให้กบัผูบ้ริหารระดบัสูงของบริษทัผูร้ับเหมา เพื�อแสดงเจตนารมณ์ดา้นความปลอดภยัในการ
ทํางานร่วมกัน ซึ� งความคาดหวงัด้านความปลอดภัย (SHE expectation) สําหรับผู ้บริหาร
ระดบัสูงของผูร้ับเหมา มีรายละเอียดดงัต่อไปนี�   
• จดัเฉพาะบุคลากรที�มีความสามารถและประสบการณ์ที� เหมาะสม และมีทัศนคติที�ให้

ความสําคัญต่อความปลอดภัยอย่างจริงจังมาปฏิบัติงาน โดยเฉพาะอย่างยิ�งผูม้ีหน้าที�
ควบคุมงานบริเวณหนา้งาน ไดแ้ก่ Site Manager, Foreman, เจา้หนา้ที�ความปลอดภยั 

• ประกาศเป้าหมายให้ชดัเจน ให้ทุกคนตระหนกัตลอดเวลาวา่ ห้ามมีการบาดเจบ็ และห้ามมี
อุบตัิเหตุใดๆ ทั�งสิ�น และแจง้ย ํ�าบ่อยครั� งในทุกโอกาส 

• ย ํ�าให้ทุกคนเขา้ใจตรงกนัอยูเ่สมอวา่ ความปลอดภยัมีความสําคญัสูงกวา่การดาํเนินงานให้
เสร็จตามระยะเวลาที�กาํหนด กล่าวคือ หากงานเสร็จเร็ว แต่มีการบาดเจ็บหรือ อุบตัิเหตุ
เกิดขึ�นเนื�องจากการเร่งงานนั�น จะไม่ไดร้ับการชมเชยใดๆ 

• PTTGC ยินดีพิจารณาข้อเสนอแนะใดๆ จากผูร้ับเหมาในการทาํให้งานนั� นๆ ปลอดภยั
กว่าเดิม มีความเสี� ยงน้อยลง แมจ้ะทาํให้ตอ้งใช้เวลาในการปฏิบตัิงาน หรือค่าใช้จ่ายมาก
ขึ�นก็ตาม 

• ให้การสนับสนุนทรัพยากรทุกๆ ด้านอย่างเต็มที�แก่ทีมงาน เพื�อให้การทาํงานดาํเนินไป
อยา่งปลอดภยัอยา่งแทจ้ริง 

• ตรวจสอบสภาพการทาํงานจริงที�หนา้งานอยา่งสมํ�าเสมอ แสดงให้ทุกคนประจกัษว์า่ ท่าน
มีความตั�งใจและเอาใจใส่อยา่งจริงจงัในการดาํเนินการตามความคาดหวงันี� ทุกๆ ขอ้ 

5.1.9 การจัดเตรียมบุคลากร 

ผูร้ับเหมาตอ้งจดัให้มีเจา้หนา้ที�ความปลอดภยัเต็มเวลา ณ พื�นที�ปฏิบตัิงานอยา่งเหมาะสม โดย
กาํหนดเป็นมาตรฐานขั�นตํ�าไว ้ดงันี�  

จํานวนลูกจ้างทีEทํางาน จป. ระดับต่าง  ๆ
ตั�งแต่ "- � คน จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 

ตั�งแต่ "�-�� คน จป.เทคนิค  จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 
ตั�งแต่ !�-�� คน จป.เทคนิคขั�นสูง  จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 
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ตั�งแต่  �� คน ขึ�นไป จป.วชิาชีพ  จป.หวัหนา้งาน และ จป.บริหาร 

5.1.10 Tools and equipment inspection 

ผูร้ับเหมาตอ้งนาํเครื�องมือ อุปกรณ์ที�จะใช้ในการปฏิบตัิงาน ส่งให้กบัหน่วยงานซ่อมบาํรุงใน
แต่ละพื�นที�ของ PTTGC ตรวจสอบความพร้อมในการใช้งานและติดสติ�กเกอร์แสดงการผ่าน
การตรวจสอบ ตวัอย่างเครื�องมือ อุปกรณ์ที�ตอ้งผา่นการตรวจสอบ เช่น Electrical tools, Hand 
tools, Mobile generator & air compressor เป็นตน้ 

5.1.11 Fit for  work test 

ผูร้ับเหมาที�ปฏิบตัิงานในที�อบัอากาศที�ตอ้งใช้ SCBA (Self contain breathing apparatus) หรือ 
Air line และปฏิบตัิงานบนที�สูงเกิน 15 เมตร ตอ้งผ่านการทาํ Fit for work test โดยนกัอาชีวอ
นามยัหรือพยาบาลประจาํสถานพยาบาลของ PTTGC โดยมีระยะเวลาในการทาํ Fit for work 
test ในแต่ละลกัษณะงาน ดงันี�  
• ทุก 6 เดือน สําหรับการทํางานในที�อับอากาศที�ต้องใช้ SCBA (Self contain breathing 

apparatus) หรือ Air line 
• ทุก 3 เดือน สาํหรับการทาํงานบนที�สูงเกิน 15 เมตร จากพื�นที�ม ั�นคง 

5.1.12 อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล (Personnel Protective Equipment: PPE) 

ผูร้ับเหมาตอ้งจดัเตรียม อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบุคคล ให้มีความเหมาะสมกบั
ลกัษณะงาน หรือตามที� PTTGC กาํหนด โดยมีรายละเอียดทั�วไป ดงันี�  
• เลือกใช ้PPE ใหเ้หมาะสมกบัความเสี�ยง หรือตามที�กาํหนดในใบอนุญาตทาํงาน 
• PPE ที�ใช้ต้องได้มาตรฐานรับรองจากสถาบันที�  PTTGC ให้การยอมรับ เช่น ANZI, 

NIOSH, มอก. เป็นตน้ 
• ตรวจสอบสภาพ และดูแลรักษา PPE อยูเ่สมอ 
• พื�นที�หวงหา้ม กาํหนดใหใ้ช ้PPE ขั�นตํ�าคือ หมวกนิรภยั รองเทา้นิรภยั และแวน่ตานิรภยั 
• หา้มใชแ้วน่ตานิรภยัแบบเลนส์สีดาํปฏิบตัิงานในเวลากลางคืน 
• การทาํงานบนที�สูงตอ้งใช ้Safety Harness 
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5.2 SSHE requirement in dur ing turnaround/shutdown execution 

การปฏิบัติงาน Turnaround/shutdown ผูร้ับเหมาต้องปฏิบัติตามกฎระเบียบความปลอดภัย
ทั�วไปของ PTTGC  (ภาคผนวก 8.3: กฎระเบียบความปลอดภัยทั4วไ ปของ PTTGC) อย่าง
เคร่งครัด รวมทั�งปฏิบตัิตามขั�นตอนการทาํงานที�สาํคญั ดงัต่อไปนี�   

5.2.1 ระบบใบอนุญาตทํางาน (Permit to work system) 

ผูร้ับเหมาต้องปฏิบัติตาม “ระบบใบอนุญาตทํางาน” (P-(Q-TS)-002-(OE): Permit to Work 
System procedure) ของ PTTGC อยา่งเคร่งครัด ซึ� งมีรายละเอียด ดงัต่อไปนี�  
• ระบบใบอนุญาตทาํงานของ PTTGC มี 2 ประเภท 

1) ใบอนุญาตทํางาน สําหรับการขออนุญาตเข้าทํางานในแต่ละพืiนทีE  
แบ่งตามลกัษณะงานเป็น 2 ประเภท 
 ใ บอนุญาตทํางานทั4วไป (Cold work permit) สําหรับงานทุกชนิดที�ไม่มีความ

ร้อนหรือประกายไฟ เช่น งานบริการ งานก่อสร้าง งานซ่อมเครื�องจกัรและ
อุปกรณ์ต่าง ๆ เป็นตน้  

 ใ บอนุญาตทํางานที4ก่อใ ห้เกิดประกายไฟ (Hot work permit) ใช้สําหรับงานที�
ก่อใหเ้กิดความร้อนหรือประกายไฟ แบ่งเป็น 2 ประเภท 

• Open flame hot work 
งาน Hot work ที�ก่อให้เกิดเปลวไฟหรือประกายไฟ เช่น งานตดั เชื�อม 
เจียร และใชเ้ครื�องยนตใ์นเขตหวงหา้ม (Restricted area) 

• Non-open flame hot work 
งานใ ช้อุปกรณ์ประเภท Non-explosion proof, งานเจาะ สกัดพืNนโ ลหะ 
หรือพืNนคอนกรีต นาํรถเข้าใน Restricted area 

2) ใบอนุญาตทํางานเฉพาะตามลักษณะงาน (Specific work permit)  
สําหรับงานเสี�ยงซึ� งตอ้งการขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัเป็นพิเศษเฉพาะงาน โดย 
Specific work permit ตอ้งไดร้ับการลงนามจากผูม้ีอาํนาจ (Technical approver) (ผูม้ี
อาํนาจ (Technical approver) เป็นใครบ้าง) ตามลักษณะงานก่อน เพื�อใช้ควบคู่กับ
ใบอนุญาตทํางาน Cold work หรือ Hot work permit ซึ� งผูร้ับเหมาต้องปฏิบัติตาม
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ขอ้กาํหนดในเอกสารขั�นตอนการทาํงาน ของงานแต่ละประเภทอย่างเคร่งครัด โดย
แบ่งตามลกัษณะงานเป็น 9 ประเภท 

 ใบอนุญาตทาํงานในที�อบัอากาศ (P-(Q-TS)-011-(OE): การทานในที�อบั
อากาศ) 

 ใบอนุญาตทาํงานรื�อถอน/ติดตั�งนั�งร้าน (P-(Q-TS)-012-(OE): Scaffolding) 
 ใบอนุญาตทาํงานขุด (P-(Q-TS)-013-(OE): Excavation Permit) 
 ใ บ อ นุ ญ า ต ทํ า ง า น ย ก ด้ ว ย ปั� น จั� น  ( P-(Q-TS)-014-(OE): Mobile 

Crain/Lifting Permit) 
 ใบอนุญาตทาํงานใชส้ารกมัมนัตรังสี (P-(Q-TS)-015-(OE): การทาํงานกบั

สารกมัมนัตรังสี) 
 ใบอนุญาตทํางานใกล้สายส่งไฟฟ้าแรงสูง (P-(Q-TS)-016-(OE): การ

ทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง) 
 ใบอนุญาตทาํงานประดานํ�า (P-(Q-TS)-018-(OE): การทาํงานประดานํ�า) 
 ใบอนุญาตปิดถนน (P-(Q-TS)-019-(OE): Road Closure Permit) 
 ใบอนุญาตปิดอุปกรณ์ (P-(Q-TS)-020-(OE): Box-up Permit) 

• ผูร้ับเหมาที�ต้องการทาํหน้าที� เป็นผูข้ออนุญาตทาํงาน (Qualified Permit requestor) และ 
หัวหน้างาน (Supervisor, Foreman, Leadman)  ในใบอนุญาตทาํงาน ต้องผ่านการอบรม
และทดสอบจากหน่วยงาน SHE 

• ขอ้ยกเวน้สําหรับระบบใบอนุญาตทาํงานในงาน Turnaround/shutdown ให้เป็นไปตาม 
ภาคผนวก 8.3 ข้อยกเว้นสาํหรับระบบใบอนุญาตทาํงานในงาน Turnaround/shutdown 

5.2.2 Safety communication 

• Daily central safety talk 

หน่วยงาน SHE จดัให้มีกิจกรรม Daily Central Safety talk โดยผูบ้ริหารของ PTTGC เป็น
ผูน้าํในการทาํกิจกรรม ซึ� งผูร้ับเหมาทุกบริษทั ตอ้งเขา้ร่วมกิจกรรมก่อนเริ�มปฏิบตัิงานทุก
วนั (7.30 – 8.00 น.)  

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle



 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)--024 : การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รั� งที� 1 สาํเนาเลขที� . �1 หนา้ 16 จาก 27 
วนัที�มีผลบงัคบัใช ้:  ! มีนาคม "!#" 

• Effective toolbox talk 

หัวหน้างานผูร้ับเหมาตอ้งดาํเนินการสื�อสารขั�นตอนการทาํงาน ขอบเขตของงานที�ปฏิบตัิ 
รวมทั�งขอ้กาํหนดดา้นความปลอดภยัที�ระบุในใบอนุญาตทาํงาน ให้ผูป้ฏิบตัิงานทราบ ณ 
สถานที�ปฏิบตัิงาน โดยในการสื�อสารแนะนาํให้ใช้วิธีการ Effective Toolbox talks  (P-(Q-
TS)-009 Effective Toolbox talks) 

• Safety meeting 

หน่วยงาน SHE รายงานผลการดาํเนินงานด้านความปลอดภยั ในการประชุม Turnaround 
Daily Meeting ทุกวนั ผูร้ับเหมาซึ� งเป็นตวัแทนเข้าประชุม จะต้องนําประเด็นที�เกี�ยวขอ้ง
ทางดา้นความปลอดภยั ตามที�ทาง Safety ไดร้ายงานกลบัไปสื�อสารแก่ผูร้ับเหมา 

5.2.3 การเตรียมความพร้อมกรณเีกิดเหตุฉุกเฉิน 

ผูร้ับเหมาตอ้งร่วมซ้อมและปฏิบตัิตามแผนปฏิบตัิการฉุกเฉินตามที� PTTGC กาํหนด 
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5.3 Site safety walk in turnaround/shutdown 

5.3.1 Daily site Safety walk  

การตรวจสอบความปลอดภยัในงาน เป็นมาตรการสําหรับตรวจสอบ และประเมินมาตรการ
ควบคุมทางดา้นความปลอดภยัในงาน Turnaround/shutdown เพื�อให้มั�นใจวา่มาตรการควบคุม
ที�ได้กาํหนดไว ้ยงัคงมีประสิทธิภาพสูงสุดอย่างต่อเนื�อง โดยได้กาํหนดให้มีการตรวจสอบ
ความปลอดภยัไว ้ดงัต่อไปนี�  
• หน่วยงาน SHE และเจ้าหน้าที�ความปลอดภัยของผูร้ับเหมา ร่วมกันตรวจสอบความ

ปลอดภยั และร่วมประชุมเพื�อสรุปมาตรการแก้ไข/ป้องกนั สิ� งที�พบจากการตรวจสอบ
ความปลอดภยัทุกวนั 

• การตรวจสอบความปลอดภัย ต้องตรวจสอบทั� งสภาพการทาํงานและพฤติกรรมการ 
ทาํงาน รวมถึงการดาํเนินการตามมาตรการควบคุมความปลอดภยัต่างๆ เช่น 

1) การปฏิบตัิตามระบบใบอนุญาตทาํงาน 
2) การปฏิบตัิตามขั�นตอน วธิีการทาํงาน เช่น Job Safety Analysis (JSA) เป็นตน้ 
3) การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล (PPE) 
4) การใชป้้ายเตือนอนัตรายและการปิดกั�นพื�นที�เสี�ยง 
5) การรักษาความสะอาดและความเป็นระเบียบเรียบร้อย 
6) การปฏิบตัิเมื�อเกิดเหตุฉุกเฉิน 
7) ความพร้อมของอุปกรณ์ เครื�องจกัร เครื�องมือที�ใชใ้นการทาํงาน 
8) พฤติกรรมความปลอดภยัในการทาํงาน 

• ผูร้ับเหมา ตอ้งส่งรายงานผลการดาํเนินงานดา้นความปลอดภยั ซึ�งประกอบดว้ยขอ้มูลและ
ระยะเวลาที�บริษทัฯ กาํหนด เช่น รายงานสถิติการเกิดอุบตัิการณ์ประจาํสัปดาห์ รายงาน
ชั�วโมงการทํางานของผู ้รับเหมา เป็นต้น ให้กับ Turnaround/Shutdown team ซึ� งจะใช้
ขอ้มูลนี� ในการประเมินผลดา้นความปลอดภยัของผูร้ับเหมา เป็นเงื�อนไขในการพิจารณา
คดัเลือกผูร้ับเหมาเขา้มาทาํงานต่อไป 
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5.3.2 Management Safety walk 

ผูบ้ริหารของ PTTGC และผูร้ับเหมามีบทบาทในการตรวจสอบความปลอดภยัในการทาํงาน

อย่างสมํ�าเสมอ เพื�อเป็นตวัอยา่งที�ดี (Visible leadership) และแสดงให้เห็นถึงความสําคญัของ

ความปลอดภยัในการทาํงาน 

5.3.3 B-CAREs safety culture and Safety walk & Observation (SWO) repor t 

B-CAREs Safety culture 
พนกังานและผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/shutdown ทุกคน มีบทบาทในการส่งเสริมให้เกิด
ความปลอดภยัในการทาํงาน โดยยึดถือวฒันธรรมความปลอดภยั B-CAREs เป็นส่วนหนึ�งใน
การดาํเนินกิจกรรมต่างๆ ในงาน Turnaround/shutdown ซึ� งมีแนวทางปฏิบตัิ ดงัต่อไปนี�  
• ปฏิบตัิงานดว้ยพฤติกรรมที�ปลอดภยัในการทาํงาน ปฏิบตัิตามกฎ ระเบียบความปลอดภยั

อยา่งเคร่งครัด โดย 
1) ผูป้ฏิบตัิงาน ต้องไม่ลัดขั�นตอนการทาํงาน ปฏิบัติตาม Work permit สวมใส่ PPE 

อยา่งเคร่งครัด 
2) หัวหน้างาน ตอ้งเน้นย ํ�าทีมงานเสมอว่าทาํงานเสร็จแต่ไม่ปลอดภยัถือว่าลม้เหลวไม่

ปล่อยปละละเลย  
• ช่วยกันดูแลห่วงใยในเรื� องความปลอดภัยของตวัเองและเพื�อนร่วมงานทุกคน เสมือน

ครอบครัวเดียวกนั  
1) ผูป้ฏิบัติงาน ต้องทาํงานด้วยความห่วงใยซึ� งกันและกัน คอยสังเกตการณ์ทาํงาน 

ห่วงใยตกัเตือนเพื�อนร่วมงานที�ทาํงานไม่ปลอดภยั อยา่คิดวา่ไม่ใช่ธุระของเรา  
2) หัวหน้างาน ต้องคิดเสมอว่าความปลอดภยัของทีมงาน เป็นความรับผิดชอบของ

หวัหนา้งาน 
• หยดุการทาํงาน ถา้พบวา่งานที�กาํลงัปฏิบตัิไม่ปลอดภยั 

1) ผูป้ฏิบตัิงาน สามารถหยดุงานไดถ้า้เห็นวา่ไม่ปลอดภยั เพื�อแกไ้ข 
2) หวัหนา้งาน ตอ้งสนบัสนุน หากเป็นการหยดุถา้ไม่ปลอดภยั 
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Safety walk & Observation (SWO) repor t  
พนักงานและผูร้ับเหมาในงาน Turnaround/shutdown ทุกคน มีบทบาทในการสังเกตการณ์
ทาํงาน Safety walk & Observation (SWO) เพื�อแสดงความห่วงใยเพื�อนร่วมงานทุกคน 

 
5.3.4 Alcohol and drug screening 

PTTGC จะดาํเนินการสุ่มตรวจวดัระดบัแอลกอฮอล์และการใช้สารเสพติดที�บริเวณทางเขา้-
ออก เพื�อใหม้ั�นใจวา่ผูร้ับเหมาที�เขา้มาทาํงานมีสภาพร่างกายที�พร้อมสมบูรณ์ 
 

5.3.5 การรายงานและการสอบสวนอุบัติการณ์ (Incident repor t & Investigation) 

• ผูร้ับเหมาจะตอ้งรายงานการเกิดอุบตัิเหตุ และเหตุการณ์ผิดปกติ ที�เกิดขึ�นในระหว่างการ
ทาํงานดว้ยวาจาแก่หวัหนา้งาน PTTGC โดยเร็วและตอ้งตามดว้ยรายงานอยา่งเป็นทางการ
ตามแบบฟอร์มของ PTTGC ภายใน 24 ชั�วโมง นอกจากนี�  ผูร้ับเหมาจะตอ้งยินยอมและให้
ความสะดวกแก่เจา้หน้าที�ของ PTTGC ในการเขา้ร่วมในการตรวจสอบเพื�อวิเคราะห์หา
สาเหตุของการเกิดอุบตัิเหตุและเหตุการณ์ผดิปกตินั�น ๆ 

• ผูร้ับเหมาตอ้งสรุปรายงานการเกิดอุบตัิเหตุ หรือการเจ็บป่วยจากการทาํงาน และจาํนวน 
ชั�วโมงการทาํงานส่งผูค้วบคุมงานของ PTTGC ทุกวนั 

• ผูร้ับเหมาตอ้งหาแนวทางแกไ้ข ป้องกนั ตอ้งติดตามและรายงานผลการดาํเนินการแก้ไข
ป้องกนัตามระยะเวลาที�กาํหนดในรายงานการสอบสวนฯ และสื�อสารสิ�งที�ไดเ้รียนรู้ของ
อุบตัิการณ์ใหก้บั PTTGC หรือผูท้ี�เกี�ยวขอ้งทราบ 

• ผู ้รับเหมาต้องปฏิบัติตามกฎหมายที� เกี� ยวข้องว่าด้วยเรื� องกองทุนเงินทดแทน และ
ประกนัสังคม กระทรวงแรงงานทุกประการ 
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5.4 Recognition and feedback 

5.4.1 Daily punch list close out 

หน่วยงาน  SHE แล ะเจ้าหน้าที� ความป ลอดภัยของผู ้รับ เหมาป ระชุมร่วมกัน ติดตาม
ความก้าวหน้าการดําเนินการของมาตรการแก้ไข/ป้องกัน ที�พบจากการตรวจสอบความ
ปลอดภยัทุกวนั 

5.4.2 Rewarding 

หน่วยงาน SHE ทาํหน้าที�กาํหนดหลกัเกณฑ์พิจารณาคดัเลือกผูร้ับเหมาที�มีผลการดาํเนินงาน
ดา้นความปลอดภยัที�ดีในงาน Turnaround/shutdown เช่น การมีส่วนร่วมในกิจกรรมดา้นความ
ปลอดภัยในงาน Turnaround/shutdown สถิติความปลอดภัยที� ดี เป็นต้น และสื� อสารให้กับ
ผูบ้ริหารระดับสูงของบริษัทผูร้ับเหมาทราบ ในการประชุมสื�อความ PTTGC management 
SHE expectation communication 

5.4.3 Annual SSHE per formance review and Close out meeting 

หน่วยงาน SHE ทําหน้าที� ติดตามผลการดําเนินงานด้านความปลอดภัยของผู ้รับเหมาที�
ปฏิบัติงาน Turnaround/shutdown จากข้อมูลต่างๆ  เช่น Safety walk & Observation report 
(SWO report) สถิติการอุบตัิเหตุของผูร้ับเหมา รายงานผลการตรวจสอบความปลอดภยัของ
ผูร้ับเหมา เป็นต้น เพื�อสรุปเป็น Lesson learn และประกอบการทบทวนพิจารณา Approved 
vendor list ของบริษทั ในแต่ละปี โดยเฉพาะในงานที�มีความเสี�ยงสูง ไดแ้ก่ 

- งานที�ก่อใหเ้กิดประกายไฟ (Hot work) 
- งานในที�อบัอากาศ (Confined space entry work) 
- งานขดุ (Excavation work) 
- งานเกี�ยวกบัรังสี (Radiation work) 
- งานติดตั�ง/รื�อถอนนั�งร้าน (Scaffolding work) 
- งานยกโดยใชป้ั� นจั�น (Crane lifting) 
- งานฉีดนํ�าแรงดนัสูง (High pressure water jet) 
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6. WORKFLOW KPI 

- 
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7. เอกสารอ้างอิง 

• ประกาศการนิคมอุตสาหกรรม ที� 67/2557 เรื�อง การซ่อมบาํรุงใหญ่สาํหรับผูป้ระกอบการกิจการ 
(Shutdown/Turnaround) ในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื�นที�มาบตาพุด 

• P-(H-PM)-002:   Vendor Management 

• P-(Q-TS)-002-(OE):  Permit to Work System  

• P-(Q-TS)-011-(OE):  การทาํงานในที�อบัอากาศ 

• P-(Q-TS)-012-(OE):  Scaffolding 

• P-(Q-TS)-013-(OE): Excavation Permit 

• P-(Q-TS)-014-(OE):   Mobile Crain/Lifting Permit 

• P-(Q-TS)-015-(OE):  การทาํงานกบัสารกมัมนัตรังสี 

• P-(Q-TS)-016-(OE):  การทาํงานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 

• P-(Q-TS)-018-(OE):  การทาํงานประดานํ�า 

• P-(Q-TS)-019-(OE):  Road Closure Permit 

• P-(Q-TS)-020-(OE):  Box-up Permit 

• P-(Q-TS)-026 :   การหยดุซ่อมบาํรุงรักษาที�เป็นมิตรต่อสิ�งแวดลอ้ม 
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8. ภาคผนวก 

8.1 คําจํากัดความ 

หน่วยงาน SHE หน่วยงาน SHE ที�สนับสนุนการการทาํงานด้าน SHE ในแต่ละ 
GPC/BU 

Shutdown การหยุดเดินเครื�องโรงงานหรือกระบวนการผลิตหรือเครื�องจกัร
อุปกรณ์โรงงาน 

Turnaround Major Plant Shutdown Projects which duration is more than 21 
days (Product to Product) or interval is 3 years and more 
(indicated in PTTGC - Long Term Turnaround and Shutdown 
Plan chart) (P-(T-TA)-001-(OE): Turnaround Project 
Management) 

PTTGC PTT Global Chemical Public Co., Ltd. and subsidiaries 

 

   

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle



 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)--024 : การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 

 

ประกาศใชค้รั� งที� 1 สาํเนาเลขที� . �1 หนา้ 24 จาก 27 
วนัที�มีผลบงัคบัใช ้:  ! มีนาคม "!#" 

8.2 กฎระเบียบความปลอดภัยทัEวไปของ PTTGC 

กฎระเบียบทั�วไป ผู ้รับเหมาต้องศึกษาระบบการควบคุมความปลอดภัยตามกฎหมาย และ 

กฎระเบียบของ PTTGC อย่างทั�วถึง เพื�อป้องกันการบาดเจ็บและความ สูญเสีย และให้ยึดถือ

กฎเกณฑท์ี�เขม้งวดที�สุดเป็นหลกั กฎระเบียบทั�วไปมีดงัต่อไปนี�  

1. ผูร้ับเหมาทุกรายจะต้องใช้การตดัสินใจที�ดีและมีความระมัดระวงัในการทาํงานที�ได้รับ
มอบหมาย  

2. หากไม่แน่ใจเกี�ยวกบัความปลอดภยัของตนเองหรือผูอ้ื�น ทุกคนมีหน้าที�ที�จะตอ้งปรับปรุงให้
การทาํงานมีความปลอดภยั 

3. ต้องมีความเข้าใจในงานที�ทําอย่างแท้จริง โดยเฉพาะงานที�ได้รับมอบหมายใหม่ หาก
ผูร้ับเหมาไม่เขา้ใจขั�นตอนการทาํงานจะตอ้งหยดุทาํงานและถามใหเ้ขา้ใจ 

4. ผูร้ับเหมาจะตอ้งคุน้เคยกบัสถานที�เก็บอุปกรณ์ดา้นความปลอดภยั และอุปกรณ์ดบัเพลิงใน
บริเวณที�ทาํงาน 

5. ผูร้ับเหมาจะตอ้งทราบตาํแหน่งของทางออกทุกทางในบริเวณที�ทาํงาน 
6. อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล กรณีเขา้ทาํงานในพื�นที�หวงห้ามทุกคนตอ้งมีอุปกรณ์ขั�น

ตํ�า ดงันี�  หมวกนิรภยั รองเท้านิรภยั แว่นตานิรภยั และอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล
อื�นๆ ตามความจาํเป็นของงาน 

7. อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลที�นํามาใช้ต้องมีมาตรฐานตามราชการหรือ
มาตรฐานสากล 

8. ผูร้ับเหมาจะตอ้งมีชุดปฏิบตัิงานที�รัดกุม เหมาะสมกบังาน เสื�อผา้ควรจะเป็นแบบมีฝ้ายเกิน !� 
% เช่น ผา้ยีนส์, ผา้เวสปอยส์ และคลุมตวัผูป้ฏิบตัิงาน หา้มใชผ้า้สังเคราะห์ เพราะจะติดไฟได้
เมื�อมีประกายไฟ 

9. การทาํงานบนที�สูงจะตอ้งใช้ Safety Harness ในกรณีที�ทาํงานบนที�สูงที�มีพื�นที�มั�นคงถาวร
และมีราวกนัตกที�ม ั�นคง ใหพ้ิจารณาใช ้Safety Harness ตามความเหมาะสม 

10. หา้มสวมแวน่ตานิรภยัแบบเลนส์สีดาํ 
11. อนุญาตรถยนต์ หรือเครื�องจกัรที�ใช้นํ� ามันดีเซลเท่านั� นเข้าพื�นที�หวงห้าม โดยต้องมีการ

ตรวจวดัแก๊สติดไฟตลอดเส้นทางทั�งเวลาเขา้และออก โดยตอ้งติดอุปกรณ์ป้องกนัประกายไฟ 
(Exhaust Spark Arrestor) ที�ไดม้าตรฐาน 
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12. หา้มใช ้LPG ในงานเชื�อมและงานตดั  
13. จดัให้มี Flash back arrester ในชุดงานเชื�อมและงานตัด จาํนวน � จุด ตามมาตรฐานกรม

โรงงานอุตสาหกรรม 
14. งานเกี�ยวกบัเครื�องปั�มโลหะ เครื�องเชื�อมไฟฟ้า เครื�องเชื�อมแก๊ส รถยก หรือเครื�องจกัรใดที� 

PTTGC หรือกฎหมายกาํหนด ผูใ้ชง้านตอ้งผา่นการอบรมตามหลกัเกณฑท์ี�กาํหนด 
15. เครื� องปั�มโลหะ เครื� องเจียร เครื� องตดั เครื� องไส ให้กาํหนดวิธีการทาํงาน ติดไวบ้ริเวณที�

ลูกจา้งทาํงาน 
16. การติดตั� ง การซ่อมแซม หรือการตรวจสอบเครื� องจักร หรือเครื�องป้องกันอันตรายของ

เครื�องจกัร ตอ้งติดป้ายแสดงการดาํเนินการใหเ้ขา้ใจง่ายและเห็นชดัเจน 
17. การใชก้ลอ้งถ่ายรูป PTTGC ไม่อนุญาตให้มีการถ่ายรูปใน PTTGC อยา่งเด็ดขาด หากตอ้งการ

ถ่ายรูป จะต้องขออนุญาตจากผูแ้ทนของ PTTGC ให้เรียบร้อยเสียก่อน และจะถ่ายรูปได้ก็
ต่อเมื�อมีการควบคุม แนะนาํและปฏิบตัิตามกฎระเบียบการขออนุญาตถ่ายรูป 

18. ห้ามผูร้ับเหมาใช้อุปกรณ์ต่างๆของ PTTGC ในเขตหวงห้าม ก่อนได้รับอนุญาต (เช่น นํ� า
ดบัเพลิง เป็นตน้) 

19. หา้มผูห้ญิงทาํงานที�ตอ้งทาํบนนั�งร้านที�มีความสูงกวา่พื�นดิน ตั�งแต่ 10 เมตร ขึ�นไป  
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8.3 ข้อยกเว้นสําหรับระบบใบอนุญาตทาํงานในงาน Turnaround/shutdown  

1. ใบอนุญาตทํางานทั�วไป (Cold work permit) มีอายุใบอนุญาตไม่เกิน 7 วนั และให้มีการ 
Check Toxic Gas ในพื�นที�ที�มีความเสี�ยง 

2. ใบอนุญาตทํางานที�ทําให้เกิดความร้อนหรือประกายไฟ (Hot work permit) หากเป็นงาน
ต่อเนื� อง มีอายุใบอนุญาตไม่เกิน 7 วนั แต่ให้ยื�น Work permit ให้กับ Authorized Permit 
Approver เพื�อทาํ Gas test (%LEL และ Toxic Gas) และลงนามอนุมตัิใน Work permit เวลา 
07.00 – 08.00 น. และ 19.00 – 20.00 น. 

3. ยื�นขอ Work permit ล่วงหนา้ 1 วนั (สาํหรับการขอครั� งแรก) เวลาไม่เกิน 18.00 น. 
4. หวัหนา้งาน (Supervisor, Foreman, Leadman)  รับ Work permit ในเวลา 08.00 – 09.00 น. 
5. อายุของใบอนุญาตทาํงานในที�อบัอากาศ จะสิ�นสุดเมื�อครบเวลา 24 ชั�วโมง โดยใบอนุญาต

ทาํงานจะสิ�นสุดลงในเวลาไม่เกิน 08.00 น. ของวนัถดัไปเสมอ ทั�งนี� ระยะเวลาในการทาํงาน
ในที�อบัอากาศของผูป้ฏิบตัิงานใน 1 วนั รวมกนัแลว้ตอ้งไม่เกิน 16 ชั�วโมง 

6. แนวทางการพิจารณาขอบเขตการทาํงานหนา้ที�ของหวัหนา้งาน 
• หวัหนา้งานควรจะควบคุมงาน 1 คน ควรจะควบคุมงาน 1 ใบอนุญาต 
• กรณีที� เป็นงานเดียวกัน (Work permit ใบเดียว) ของอุปกรณ์ที�มีความสูง เช่น Column, 

Tower, Reactor, Furnace, tank แมจ้ะเปิดหลาย man hole แต่ถา้เป็น Work permit เดียวกนั
ก็สามารถใชห้วัหนา้งานคนเดียวได ้ 

• กรณีควบคุมงานมากกวา่ 1 ใบอนุญาตในช่วงเวลาเดียวกนั มีแนวทางการพิจารณาดงันี�  
ควรมีระยะห่าง (Distance) ของงานที�ควบคุมไม่เกิน 30 เมตรโดยประมาณในแนวราบ 
และ 6 เมตรโดยประมาณในแนวดิ�ง ซึ� งเป็นระยะห่างที�สามารถมองเห็นงานที�ควบคุมดูแล
ได ้สาํหรับงานดงัต่อไปนี�  
1) งาน open flame hot work ในเขตหวงหา้ม 
2) งานที�ขอ specific work permit ไดแ้ก่  

a. งานที�อบัอากาศ ภายใตบ้รรยากาศที�เป็นอนัตรายหรือภายในอุปกรณ์ใชง้านกบัสาร
ไฮโดรคาร์บอนหรือสารเคมี 

b. งานขดุ 
c. งานฉายรังสี 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)--024 : การบริหารความปลอดภยัสาํหรับ
ผูร้ับเหมา 
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d. งานใกลส้ายส่งไฟฟ้าแรงสูง 
e. งานยกโดยรถปั� นจั�นที�มีความเสี�ยงสูง (Critical Lift) 
f. งานดาํนํ�า 

3) งาน Hot Tapping 
4) งานฉีดนํ�าแรงดนัสูง 
5) งานทดสอบความดนั (Pressure Test) 
6) งานความเสี�ยงสูง 

• งานอื�นๆ: ต้องอยู่ในบริเวณพื�นที�การทาํงานที�ควบคุม โดยสามารถควบคุมดูแลงานที�
รับผดิชอบได ้

• กาํหนดขอบเขตการควบคุมงานของหัวหน้างาน เพื�อเป็นแนวทางให้ผูอ้นุมตัิใบอนุญาต
ทาํงาน (Permit Approver) และเจา้ของงาน (PTTGC Job Sponsor) ใช้ประกอบดุลยพินิจ
ในการกาํหนดหวัหนา้งานที�ขอใบอนุญาตทาํงานเท่านั�น 
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ภาคผนวก ข.2-41 

เอกสาร Pre-Startup Safety Review (PSSR) 
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เอกสาร Procedure  
การจดัการความปลอดภัยกระบวนการผลติ  

(Process Safety Management : PSM) 
แผน Process Safety Management : PSM ประจาํปี พ.ศ.2567 



 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: Śś พฤศจิกายน ŚŝŞř 

 

กลุ่มบริษัท พทีีท ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
Technical Safety and PSM 

 

 

 

 

จัดทาํโดย  :                  นาย เมธสั ไชยศิลป์   

    (ผูจ้ดัการส่วน Process Safety) 
 

อนุมตัิโดย  :                 นาย เสขสิริ ปิยะเวช  
                       (ผูจ้ดัการฝ่าย Technical Safety and PSM)  

 

ตารางการแจกจ่าย 

สาํเนาเลขทีÉ ผูถื้อ สถานทีÉ 
01 Quality Management (Q-QM-QU) Q-QM-QU 

P-(Q-TS)-005  

การจดัการความปลอดภัยกระบวนการผลิต  

(Process Safety Management) 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ หนา้ รายละเอียด โดย 

1 Śś พฤศจิกายน 
2561 

ทุกหนา้ จดัทาํครัÊ งแรก Q-TE-TS 
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1. วตัถุประสงค์ 

ขัÊนตอนการจดัการความปลอดภยัในกระบวนการผลิต (Process Safety Management: PSM) ฉบบันีÊ  จดัทาํ
ขึÊนเพืÉออธิบายระบบการจดัการความความปลอดภยัในกระบวนการผลิต บทบาทหนา้ทีÉ ความรับผิดชอบ
ของผูที้ÉเกีÉยวขอ้ง รวมทัÊงกระบวนการกาํกบัดูแลระบบการความปลอดภยัในกระบวนการผลิต ของกลุ่ม
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) (GC) โดยมีวตัถุประสงค ์ดงันีÊ  

1) บริหารจดัการความเสีÉยงจากกระบวนการผลิต โดยมีเป้าหมาย  
1.1) Zero Process Safety Event Tier 1 

1.2) Zero Unplanned Shutdown  

2) เพืÉอใหเ้กิดความย ัÉงยนืในการดาํเนินธุรกิจ 

3) เพืÉอปฏิบติัให้สอดคลอ้งตามขอ้บงัคบัคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยว่า
ดว้ยหลกัเกณฑ์ วิธีการ และเงืÉอนไขในการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม (ฉบบัทีÉ Ŝ) พ.ศ. 
2559  
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2. ขอบเขต 

ขัÊนตอนการจดัการความปลอดภยัในกระบวนการผลิต ครอบคลุมของโรงงานในกลุ่มบริษทั พีทีที โก
ลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) โดยมีหลกัเกณฑก์ารพิจารณา ดงันีÊ  

1) กระบวนการทีÉเกีÉยวขอ้งกบัสารเคมีอนัตรายร้ายแรงในปริมาณครอบครอง ณ เวลาใดเวลาหนึÉง
เท่ากบัหรือมากกวา่ปริมาณทีÉกาํหนดใน ภาคผนวก 8.4 บัญชีรายชืÉอ สารเคมีอันตรายร้ายแรงท้าย
ข้อบังคับคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ว่าด้วยหลักเกณฑ์ วิธีการ และ
เงืÉอนไขในการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม (ฉบับทีÉ 4 พ.ศ.2559) 

2) กระบวนการทีÉเกีÉยวขอ้งกบัแก๊สไวไฟหรือของเหลวไวไฟ ทีÉมีปริมาณครอบครองตัÊงแต่ 4,555 
กิโลกรัมหรือ 10,000 ปอดน์ขึÊนไป ณ เวลาใดเวลาหนึÉง 

โดยรวมถึงอุปกรณ์ทีÉเกีÉยวขอ้งหรืออุปกรณ์ขา้งเคียงหรือทีÉต่อเนืÉองกบักระบวนการผลิต  
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3. หน้าทีÉและความรับผดิชอบ 

1. SHE Steering Committee 

 กาํหนดและทบทวน วตัถุประสงค ์เป้าหมาย แผนการดาํเนินงาน เพืÉอใหก้ารดาํเนินงาน
เป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพและประสิทธิผล  

 พิจารณาสนบัสนุนทรัพยากรทีÉจาํเป็น รวมทัÊงการใหค้วามเห็น ขอ้เสนอแนะและขอ้ควร
ปรับปรุง เพืÉอใหก้ารดาํเนินงานดา้น Process Safety Management ของ (กลุ่มผลิตภณัฑ/์กลุ่ม
ธุรกิจผลิตภณัฑ)์ บรรลุตามวตัถุประสงค ์เป้าหมายทีÉกาํหนด  

 ติดตามผลการปฏิบติังานและประสิทธิผลของระบบและวฒันธรรม Process Safety 

Management (PSM) ในสายงาน ทาํการตดัสินใจเพืÉอแกไ้ขอุปสรรค และส่งเสริมใหเ้กิดการ
เรียนรู้ PSM Good Practices ทัÊงในสายงาน และ ระดบับริษทั 

 ประชุมคณะกรรมการอยา่งนอ้ย ทุกๆ 2 เดือน 

 

2. GPC/BU PSM Steering Committee 

 กาํหนดและทบทวน วตัถุประสงค ์เป้าหมาย แผนการดาํเนินงาน เพืÉอใหก้ารดาํเนินงาน
เป็นไปอยา่งมีประสิทธิภาพและประสิทธิผล  

 พิจารณาสนบัสนุนทรัพยากรทีÉจาํเป็น รวมทัÊงการใหค้วามเห็น ขอ้เสนอแนะและขอ้ควร
ปรับปรุง เพืÉอใหก้ารดาํเนินงานดา้น Process Safety Management ของ (กลุ่มผลิตภณัฑ/์กลุ่ม
ธุรกิจผลิตภณัฑ)์บรรลุตามวตัถุประสงค ์เป้าหมายทีÉกาํหนด  

 ติดตามผลการปฏิบติังานและประสิทธิผลของระบบและวฒันธรรม Process Safety 

Management (PSM) ในสายงาน ทาํการตดัสินใจเพืÉอแกไ้ขอุปสรรค และส่งเสริมใหเ้กิดการ
เรียนรู้ PSM Good Practices ทัÊงในสายงาน และ ระดบับริษทั 

ประชุมคณะกรรมการอยา่งนอ้ย ทุกๆ 2 เดือน
 

 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-05 : การจดัการความปลอดภยั
กระบวนการผลิต 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 4 จาก 28

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: Śś พฤศจิกายน ŚŝŞř 

3. Plant PSM Committee 

 วางแผน และดาํเนินการตามแผนงานดา้น Process Safety Management (PSM) ของโรงงาน
ใหเ้ป็นไปตาม นโยบายและขอ้กาํหนดของบริษทั และ กฎหมายหรือขอ้บงัคบัทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 ติดตามผลการดาํเนินงาน และ ตวัชีÊวดัดา้น PSM รวมทัÊงพฒันาและปรับปรุง ประสิทธิภาพ
และประสิทธิผล ของการดาํเนินงานดา้น PSM  

 รายงานความกา้วหนา้ รวมทัÊงใหค้วามเห็น ขอ้เสนอแนะและขอ้ควรปรับปรุง เพืÉอนาํเสนอต่อ
คณะกรรมการกาํกบัดูแล (Governance Committee) ของกลุ่มผลิตภณัฑ/์ธุรกิจ  

 ทาํหนา้ทีÉ PSM Element Leader เพืÉอประสานงานการดาํเนินงานดา้น Process Safety 

Management กบั PSM Corporate Team เพืÉอใหม้ัÉนใจวา่ในแต่ละ PSM Element มีการ
ดาํเนินงานเป็นไปตามขอ้กาํหนดและสอดคลอ้งตามมาตรฐานของ PSM Corporate 

Committee  

 จดัหาทรัพยากรทีÉจาํเป็น และ ทาํใหม้ัÉนใจวา่ผูป้ฏิบติังานในพืÊนทีÉไดรั้บการฝึกอบรมทีÉ
เหมาะสมเพืÉอใหส้ามารถปฏิบติังานตามระบบไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ รวมทัÊงการให้
ความเห็น ขอ้เสนอแนะและขอ้ควรปรับปรุง เพืÉอใหก้ารดาํเนินงานดา้น PSM บรรลุตาม
วตัถุประสงค ์เป้าหมายทีÉกาํหนด 

 ส่งเสริมใหเ้กิดการสร้าง PSM Good Practices ในโรงงาน และ นาํไปแลกเปลีÉยนในระดบัสาย
งาน  

 ประชุมคณะทาํงานฯ อยา่งนอ้ยเดือนละ 1 ครัÊ ง 

 

4. Plant PSM Element Leader 

 ขบัเคลืÉอนการดาํเนินงาน PSM Element ทีÉรับผิดชอบ ให้เป็นไปตามขอ้กาํหนดและ
สอดคลอ้งตามมาตรฐานหรือขัÊนตอนการทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้งของบริษทัฯ 

 ทาํงานร่วมกบั PSM Element Leader ใน Element อืÉนๆ ทีÉเกีÉยวขอ้ง  
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 ประสานงานกบั PSM Subject Matter Expert (SMEs) ในแต่ละขอ้กาํหนด เพืÉอใหม้ัÉนใจวา่ได้
มีการสืÉอสาร มาตรฐานหรือขัÊนตอนการทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้งดา้น PSM ใหก้บัพนกังานในทีÉ
เกีÉยวขอ้งในโรงงานใหมี้ความรู้ความเขา้ใจ 

 ดาํเนินการทาํ PSM Internal Audit ในโรงงาน 

 ติดตามประสิทธิภาพของ PSM Effective KPIs ทีÉเกีÉยวขอ้ง  
 

5. Line Manager 

 สนบัสนุนใหพ้นกังานรวมทัÊงผูรั้บเหมาทีÉเกีÉยวขอ้งในหน่วยงาน ดาํเนินการตามมาตรฐานหรือ
ขัÊนตอนการทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้งดา้น PSM  
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4. WORKFLOW 

- 
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5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 ระบบการจัดการความปลอดภัยในกระบวนการผลติ (Process Safety Management: PSM)  

 ระบบ PSM ของ PTTGC ประกอบดว้ย 14 ขอ้กาํหนด (Elements) ในการดาํเนินงาน โดยผูบ้ริหารทุก
ระดบัของ PTTGC มีบทบาทสําคญัในการแสดงออกถึงความมุ่งมัÉนในการสนบัสนุนระบบ PSM (Management 

& Leadership Commitment) ให้สามารถดําเนินการไปได้อย่างมีประสิทธิภาพ  รวมทัÊ งการป็นผู ้นําทีÉ เป็น
แบบอย่างทีÉดี (Role Model) ด้านความปลอดภยัทีÉบุคลากรในองค์กรสามารถสัมผสัได้ (Felt Leadership) โดย
ขอ้กาํหนดในการดาํเนินงานทัÊง 14 Elements ของ PTTGC ไดแ้ก่ 

1. การมีส่วนร่วมของพนกังาน (Employee Participation) 

2. ขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต (Process Safety Information : PSI) 

3. การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต (Process Hazard Analysis : PHA) 

4. ขัÊนตอนการปฏิบติังาน (Operating Procedures : OP) 

5. การอนุญาตทาํงานทีÉอาจทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permits) และการอนุญาต
ทาํงานทีÉไม่ใช่งานประจาํ (Non-Routine Work Permits) 

6. การจดัการการเปลีÉยนแปลง (Management of Change : MOC) 

6.1 การจดัการการเปลีÉยนแปลง (Management of Change – Technology & Facility) 

6.2 การจดัการการเปลีÉยนแปลงดา้นบุคลากร (Management of Change – Personnel) 

7. การทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริÉมเดินเครืÉอง (Pre-Startup Safety Review : PSSR) 

8. ความพร้อมใชข้องอุปกรณ์ (Mechanical Integrity : MI) 

9. การฝึกอบรม (Training) 

10. การจดัการความปลอดภยัผูรั้บเหมา (Contractor Safety Management : CSM) 

11. การสอบสวนอุบติัการณ์ (Incident Investigation : II) 

12. การเตรียมความพร้อมและการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน (Emergency Planning and Response: EPR) 

13. การตรวจประเมินการปฏิบติัตามขอ้กาํหนด (Compliance Audits) 

14. ความลบัทางการคา้ (Trade Secrets) 
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ในการบริหารจดัการระบบ PSM ของ PTTGC แบ่งข้อกําหนดทัÊ ง 14 Elements ออกเป็น 3 กลุ่ม คือ 
Technology, Facility และ Personnel โดยภาพรวมของระบบการจดัการความปลอดภยัในกระบวนการผลิตของ 
PTTGC แสดง ดงัรูปทีÉ 1 PSM Wheel 

 

 

 
 

รูปทีÉ 1 PSM Wheel 

 
 

 ระบบ PSM ของ PTTGC มุ่งเน้นการทัÊงในเรืÉองการสร้างขอ้กาํหนดในการดาํเนินงานทัÊง 14 Elements 

ควบคู่ไปกบัการสร้างวฒันธรรมความปลอดภยัให้เขม้แข็ง ซึÉ งส่งเสริมให้ระบบ PSM สามารถดาํเนินการไปได้
อยา่งมีประสิทธิภาพ โดยมุ่งเนน้การสร้างระบบให้ครอบคลุมกระบวนการทาํงานใน 4 เรืÉอง ไดแ้ก่ 1) Technical 

Model,  2) Capability Engine, 3) Mindset & Behavior แ ล ะ  4) Managing Process (แ ส ด ง ดั ง รู ป ทีÉ  2, 4 

Integrated Model) โดยการดาํเนินงานในแต่ละกระบวน อธิบายไดด้งันีÊ  
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รูปทีÉ 2: 4 Integrated Model 

 

1) Technical Model – Standard tools and practices to drive focused operational risk reduction; 

1.1) การสร้างขอ้กาํหนด (requirement) และขัÊนตอนการทาํงาน (Procedure or Work Instruction) 

ทีÉเกีÉยวขอ้ง ในแต่ละขอ้กาํหนดทัÊง 14 Elements 

1.2) เทคนิคหรือเครืÉองมือทีÉสนับสนุนการทาํงานในแต่ละขอ้กาํหนด เช่น Why Tree Analysis 

เป็นเครืÉ องมือสําหรับ Incident Investigation, Field Risk Assessment (FRA) สําหรับการชีÊ
บ่งอนัตรายในกระบวนการผลิต, Line Walk and Visual Board เพืÉอสนบัสนุนการสร้าง Felt 

Leadership เป็นตน้ 

2) Capability Engine – To ensure the right skills and effective coaching on operational risk; 

2.1) กระบวนการฝึกอบรมในแต่ละขอ้กาํหนดและ Technical Model ทีÉเกีÉยวขอ้ง 

2.2) กระบวนการ coaching ผา่น Inspirational Leadership Coaching Program 

2.3) กระบวนการสืÉอสาร (Communication and Promotion)  
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3) Mindset & Behavior – To align organization on the purpose and objectives of operational 

risk reduction; 

3.1) ก ารส ร้ าง  B-CAREs process safety culture (ภ าค ผน วก  8.1 – PTTGC Process Safety 

Culture) 

3.2) การสร้าง Mindset ทีÉสนับสนุนการสร้างระบบ PSM ให้เข้มแข็งให้กับพนักงาน (PSM 

Mental Model) ซึÉ ง เป็ น ส่ วนห นึÉ งขอ ง  Inspirational Leadership Program เช่ น  Risk & 

Reward, Normalization of Deviance, All Incident can be prevented เป็นตน้   

4) Managing Process – To keep focus on what really matters with the right people; 

4.1) การกาํกบัดูแล (Governance) ระบบการจดัการความปลอดภยัในกระบวนการผลิต ในแต่ละ
ระดบั (ภาคผนวก 8.2 – PTTGC PSM Governance Structure) ไดแ้ก่ 

- PTTGC SHE Steering Committee 

- GPC/BU PSM Governance Committee 

- Plant PSM Committee 

4.2) การตรวจประเมินระบบการจดัการความปลอดภยัในกระบวนการผลิต (PSM Audit) 

4.3) การกาํหนดติดตามตวัชีÊ วดัสําหรับระบบการจดัการความปลอดภยัในกระบวนการผลิต 
(PSM Leading and Lagging KPIs) 

4.4) การแลกเปลีÉยนแนวทางการปฏิบติัทีÉดี (Good Practice) ของแต่ละโรงงาน เพืÉอให้เกิดการ
พฒันาของระบบการจดัการความปลอดภยัในกระบวนการผลิต 
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5.2 ข้อกาํหนดของระบบการจัดการความปลอดภยัในกระบวนการผลติ (PSM Element)  

ระบบ PSM ของ PTTGC ประกอบดว้ย 14 ขอ้กาํหนด (Elements) โดยมีรายละเอียดในการดาํเนินงาน 
(requirement) ของแต่ละขอ้กาํหนด ดงันีÊ   

หมายเหตุ: แนวทางการดาํเนินงานเพืÉอให้สอดคล้องตามในแต่ละข้อกาํหนดให้ดาํเนินการตาม ภาคผนวก 8.3 – 

PTTGC PSM Implementation 

1. การมส่ีวนร่วมของพนักงาน (Employee Participation : EP) 

1.1 (29/5) จดัให้มีขอ้มูลและขัÊนตอนแผนการปฏิบติังานเป็นลายลกัษณ์อกัษรโดยให้พนกังานมีส่วนร่วม
และรับทราบการเข้าถึงข้อมูลต่าง ๆ หรือการปฏิบติัเพืÉอความปลอดภยั การปฏิบัติและพฒันาการ
วเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต การพฒันาในดา้นอืÉน ๆ ของการจดัการความปลอดภยักระบวนการ
ผลิต การให้รับทราบและสามารถสืบคน้ขอ้มูลการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตรวมทัÊงขอ้มูลอืÉน
เพืÉอความปลอดภยัในการทาํงาน ตลอดจนใหมี้ส่วนร่วมตามทีÉกาํหนด 

2. ข้อมูลความปลอดภัยกระบวนการผลติ (Process Safety Information : PSI) 

2.1 (29/6) ดาํเนินการรวบรวมขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต ใหเ้สร็จสมบูรณ์ก่อนทีÉจะเริÉมทาํการ
วิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต  เพืÉอให้ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมและพนักงานทีÉเกีÉยวข้องกับ
กระบวนการทาํงานและการผลิตไดต้ระหนกัและทาํความเขา้ใจถึงอนัตรายทีÉอาจเกิดจากกระบวนการ
ผลิตทีÉมีสารเคมีอนัตรายร้ายแรง 

2.2 (29/7) ขอ้มูลอนัตรายจากสารเคมีอนัตรายร้ายแรงในกระบวนการผลิต  อย่างน้อยตอ้งประกอบดว้ย
ขอ้มูล ดงัต่อไปนีÊ  
1) ชืÉอและสูตรเคมีของสารเคมีอนัตรายร้ายแรง    
2) ความเป็นพิษ และ กมัมนัตภาพรังสี 

3) ค่าการสัมผสัทีÉยอมรับได ้

4) สมบติัทางกายภาพและทางเคมี 

5) ความสามารถในการทาํปฏิกิริยา 
6) สมบติัในการกดักร่อน 
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7) ความเสถียรทางเคมีและความร้อน 

8) อนัตรายทีÉเกิดขึÊนจากการผสมสารเคมี 

2.3 (29/8) ขอ้มูลเทคโนโลยกีารผลิต อยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ย 

1)  แผนภาพการไหล (Block Flow Diagram) หรือแผนภาพการไหลกระบวนการผลิตอย่างง่าย 
(Simplified Process Flow Diagram) และคาํอธิบายแสดงขัÊนตอนการผลิต 

2) เคมีกระบวนการผลิต (Process Chemistry) 

3) ปริมาณกกัเก็บสารเคมีอนัตรายร้ายแรงสูงสุด 

4) ขีดจาํกัดตํÉาสุดและสูงสุดทีÉระยะปลอดภยั (Safe Upper and Lower Limits) ของแต่ละอุปกรณ์ 
เครืÉองจกัร และกระบวนการผลิต เช่น อุณหภูมิ ความดนั อตัราการไหล หรือองค์ประกอบ เป็น
ตน้ 

5) การประเมินผลทีÉตามมาจากการเบีÉยงเบนไปจากค่ากาํหนดเดิม รวมทัÊงผลกระทบต่อสุขภาพและ
ความปลอดภยัของพนกังาน ในกรณีทีÉผูป้ระกอบอุตสาหกรรมไม่สามารถแสดงขอ้มูลเทคโนโลยี
กระบวนการผลิตไดใ้ห้ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมเสาะหาขอ้มูลทีÉเกีÉยวขอ้งทีÉสามารถนาํมาประยกุต์
เพืÉอใชใ้นการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตแทนก็ได ้

2.4 (29/9) ขอ้มูลอุปกรณ์ในกระบวนการผลิต อยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ย 

1) วสัดุทีÉใช้ในการสร้างอุปกรณ์และภาชนะทีÉใช้ในกระบวนการผลิต  รวมทัÊงท่อและอุปกรณ์ทีÉ
เกีÉยวขอ้ง 

2) แผนภาพระบบท่อและเครืÉองมือวดั (Piping and Instrumentation Diagrams: P&IDs) 

3) การจาํแนกบริเวณอนัตรายทางไฟฟ้า (Electrical Area Classification) 

4) การออกแบบระบบทีÉใชใ้นการลดความดนั และพืÊนฐานการออกแบบ 

5) การออกแบบระบบระบายอากาศ 

6) ขอ้กาํหนด (Codes) และมาตรฐาน (Standards) ทีÉนาํมาใชอ้อกแบบ 

7) ดุลมวลสารและดุลพลงังาน (Material and Energy Balances) สาํหรับกระบวนการผลิต 

8) การออกแบบระบบความปลอดภยัต่าง ๆ เช่น อุปกรณ์การเชืÉอมโยง กลไกการควบคุมจากภายใน 
อุปกรณ์เชืÉอมโยงเพืÉอห้ามการทาํงาน  (Interlock) ระบบตรวจจบั ระบบแจง้เหตุเพลิงไหมแ้ละ
ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั เป็นตน้ 
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2.5 (29/10) จดัทาํเอกสารเพืÉอแสดงว่าอุปกรณ์เป็นไปตามมาตรฐาน และวิธีปฏิบติัทางวิศวกรรมทีÉดีทีÉ
ได้ รับ ก าร รับ รองและ เป็ น ทีÉ ยอม รับ โดยทัÉ ว ไป  (Recognized and Generally Accepted Good 

Engineering Practices: RAGAGEP) สาํหรับอุปกรณ์ทีÉออกแบบและก่อสร้างตามขอ้กาํหนดมาตรฐาน
เดิมทีÉไม่ได้ใช้งานแล้ว ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมจะตอ้งจดัทาํเอกสารเพืÉอแสดงว่าอุปกรณ์นัÊนได้ถูก
ออกแบบ บาํรุงรักษา ตรวจสอบ ทดสอบ และสามารถใชง้านไดอ้ยา่งปลอดภยั 

2.6 (29/11) ทบทวนและปรับปรุงเอกสารขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิตใหเ้ป็นปัจจุบนัอยูเ่สมอ 

3. การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลติ (Process Hazard Analysis : PHA) 

3.1 (29/12) จดัทาํการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตทัÊงหมด วิธีการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการ
ผลิตให้เป็นระบบและเหมาะสมต่อความซบัซ้อนของกระบวนการผลิตโดยสามารถชีÊบ่ง ประเมิน และ
ควบคุมอนัตรายทีÉเกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลิต ครอบคลุมถึงการจดัเก็บ การใช้ การผลิต และการ
ขนส่งหรือเคลืÉอนยา้ยสารเคมีอนัตรายร้ายแรงได ้ดงัต่อไปนีÊ  
1) ลาํดบัความสําคญัของอนัตราย และจดัทาํเอกสารสําหรับวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต  โดย

ให้พิจารณาจากขอบเขตของอนัตรายในกระบวนการผลิตจาํนวนพนกังานทีÉอาจไดรั้บผลกระทบ  
อายกุารใชง้านของอุปกรณ์ เครืÉองจกัร และกระบวนการผลิตตลอดจนประวติัการเดินเครืÉองจกัรใน
กระบวนการผลิต 

2) ใช้อย่างน้อยหนึÉ งวิธีตามความเหมาะสม  เพืÉอชีÊ บ่งอันตรายวิเคราะห์และประเมินอันตราย
กระบวนการผลิต ดงันีÊ  
2.1) What-if 

2.2) Checklist 

2.3) What-if/Checklist 

2.4) Hazard and Operability Study (HAZOP) 

2.5) Failure Mode and Effects Analysis (FMEA) 

2.6) Fault Tree Analysis 

2.7) วธีิอืÉนทีÉเทียบเท่าหรือดีกวา่ตามความเหมาะสม 

3) การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตไม่วา่จะใชว้ธีิใดกต็าม อยา่งนอ้ยจะตอ้งมีรายละเอียด 

ดงันีÊ  
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Rectangle

EED_12
Rectangle



 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-05 : การจดัการความปลอดภยั
กระบวนการผลิต 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 4 จาก 28

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: Śś พฤศจิกายน ŚŝŞř 

3.1) อนัตรายจากกระบวนการผลิตและการทาํงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

3.2) การชีÊบ่งอุบติัการณ์ทีÉเคยเกิดขึÊน ซึÉ งอาจจะทาํให้เกิดความเสียหายร้ายแรงหรือผลกระทบทีÉ
สาํคญัต่อพนกังานและสถานประกอบการ 

3.3) การควบคุมทางดา้นวิศวกรรมและการบริหารจดัการทีÉใช้ควบคุมการเกิดอนัตรายและสิÉงทีÉ
เกีÉยวกบัอนัตราย เช่น วิธีการทีÉเหมาะสมทีÉจะนาํมาใชใ้นการตรวจจบัเพืÉอเตือนเหตุล่วงหน้า
วธีิการในการตรวจจบัทีÉไดรั้บการยอมรับ ซึÉ งอาจรวมถึงการเฝ้าระวงักระบวนการผลิต และ
การควบคุมอุปกรณ์ต่าง ๆ ด้วยสัญญาณเตือนและอุปกรณ์ในการตรวจจบั  เช่น เครืÉ อง
ตรวจจบัไฮโดรคาร์บอน เป็นตน้ 

3.4) ผลจากความลม้เหลวของการควบคุมทางดา้นวศิวกรรมและการบริหารจดัการ 

3.5) การวางตาํแหน่งทีÉตัÊงอุปกรณ์ เครืÉองจกัร และอาคารทัÊงหมดของผงัโรงงาน 

3.6) ปัจจยัด้านบุคคล เช่น ข้อผิดพลาดจากการปฏิบติังาน ความไม่สมบูรณ์ด้านสุขภาพของ
พนกังาน 

3.7) การประเมินผลกระทบเชิงคุณภาพดา้นความปลอดภยั  และดา้นสุขภาพทีÉอาจจะเกิดขึÊนกบั
พนกังานในสถานประกอบการในกรณีทีÉการควบคุมลม้เหลว 

4) จดัให้มีคณะทาํงานวิเคราะห์อนัตรายอย่างน้อย 3 คนซึÉ งประกอบด้วยพนักงานทีÉมีความรู้และ
ประสบการณ์ด้านวิศวกรรมและกระบวนการผลิต  พนักงานทีÉมีความรู้และประสบการณ์ด้าน
กระบวนการวิเคราะห์และประเมินอนัตรายและพนักงานทีÉมีความรู้และประสบการณ์ดา้นความ
ปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน 

5) จดัให้มีระบบในการจดัการกบัสิÉ งทีÉพบจากการตรวจประเมินและขอ้เสนอแนะจากคณะทาํงาน
วิเคราะห์อนัตราย เพืÉอให้ข้อเสนอแนะนัÊนได้รับการแก้ไขได้ทันเวลาและมีการบนัทึกไวเ้ป็น
หลกัฐาน โดยระบุถึงแผนการดาํเนินงาน ผูรั้บผดิชอบและกาํหนดวนัแลว้เสร็จนอกจากนีÊ ยงัจะตอ้ง
แจง้ให้ฝ่ายปฏิบติัการบาํรุงรักษาและบุคลากรอืÉนทีÉเกีÉยวขอ้ง รวมทัÊงผูที้Éอาจไดรั้บผลกระทบจาก
คาํแนะนาํและการดาํเนินงานนัÊนดว้ย 

6) ปรับปรุงขอ้มูลการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตให้เป็นปัจจุบนัโดยให้ดาํเนินการอยา่งนอ้ย
ทุก 5 ปี หรือเมืÉอมีการขยายหรือเปลีÉยนแปลงกระบวนการผลิตจากเดิมทีÉมีอยู่ ทัÊงนีÊ  การปรับปรุง
ขอ้มูลการวเิคราะห์อนัตรายใหจ้ดัทาํโดยคณะทาํงานวิเคราะห์อนัตรายตาม (4) 

7) จดัเก็บเอกสารการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตไวต้ลอดระยะเวลาทีÉกระบวนการผลิตนัÊนยงั
ใชง้านอยู ่
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4. ขัÊนตอนการปฏบัิติงาน (Operating Procedures : OP) 

4.1 (29/13) จดัทาํขัÊนตอนการปฏิบติังานเป็นลายลกัษณ์อกัษรและการนาํไปใช้ให้สอดคลอ้งกบัขอ้มูล
ความปลอดภยักระบวนการผลิตและผลการวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิต เพืÉอเตรียมขอ้มูลทีÉมี
ความชดัเจนสําหรับการดาํเนินกิจกรรมต่าง ๆ อยา่งปลอดภยั ทัÊงนีÊ  ขัÊนตอนการปฏิบติังาน อยา่งนอ้ย
ตอ้งประกอบดว้ยเรืÉอง ดงัต่อไปนีÊ  
1) ขัÊนตอนสาํหรับแต่ละระยะการปฏิบติัการ (Operating Phase) 

1.1) การเริÉมเดินเครืÉองครัÊ งแรก (Initial Startup) 

1.2) การปฏิบติัการผลิตปกติ (Normal Operations) 

1.3) การปฏิบติัการผลิตชัÉวคราว (Temporary Operations) 

1.4) การหยุดระบบการผลิตฉุกเฉิน (Emergency Shutdown) รวมถึงการหยุด ระบบการผลิต
ฉุกเฉินทีÉมอบหมายให้ผูรั้บผิดชอบอยา่งเป็นลายลกัษณ์อกัษร และเป็นไปตามเงืÉอนไขการ
ผลิตของแต่ละสถานประกอบการ 

1.5) การปฏิบติัการผลิตในภาวะฉุกเฉิน (Emergency Operations) 

1.6) การหยดุระบบการผลิตตามปกติ หรือตามระยะเวลาทีÉกาํหนด (Normal Shutdown) 

1.7) การเริÉมเดินเครืÉองหลงัจากการซ่อมบาํรุงรักษาครัÊ งใหญ่ หรือหลงัจากการหยุด ระบบการ
ผลิตฉุกเฉิน 

2) ขีดจาํกดัในการปฏิบติังาน (Operating Limits) 

2.1) ผลกระทบหรือผลทีÉเกิดขึÊนจากการเบีÉยงเบนออกจากขีดจาํก ั

2.2) ขัÊนตอนในการแกไ้ข หรือการหลีกเลีÉยงการเบีÉยงเบนออกจากขีดจาํกดั 

3) ขอ้ควรระวงัเกีÉยวกบัสุขภาพและความปลอดภยั 

3.1) สมบติัและอนัตรายของสารเคมีทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต 

3.2) ขอ้ควรปฏิบติัทีÉจาํเป็นเพืÉอป้องกนัการแพร่กระจายของสารเคมีและการสัมผสัสารเคมี 
รวมทัÊ งการควบคุมทางวิศวกรรม การควบคุมการจดัการ และอุปกรณ์คุ้มครองความ
ปลอดภยัส่วนบุคคล 

3.3) มาตรการควบคุมหากเกิดการสัมผสัสารเคมีโดยตรงหรือทีÉแพร่กระจายในอากาศ 

3.4) การควบคุมคุณภาพของวตัถุดิบและปริมาณของสารเคมีอนัตรายร้ายแรง 

3.5) อนัตรายเฉพาะหรือลกัษณะพิเศษของกระบวนการผลิต 
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4) ระบบความปลอดภยัและระบบอืÉนทีÉเกีÉยวขอ้ง เช่น อุปกรณ์การเชืÉอมโยง กลไกการควบคุมจาก
ภายใน อุปกรณ์เชืÉอมโยงเพืÉอหา้มการทาํงาน (Interlock) ระบบตรวจจบั ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้

ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั เป็นตน้ 

4.2 (29/14) ขัÊนตอนการปฏิบติังานตามขอ้ 29/13 ตอ้งดาํเนินการ ดงัต่อไปนีÊ  
1) ตอ้งมีความพร้อมเพืÉอใหพ้นกังานทีÉปฏิบติังานสามารถคน้หาได ้

2) ตอ้งมีการทบทวนใหเ้ป็นไปตามการปฏิบติังานในปัจจุบนัอยูเ่สมอ และ 

3) ตอ้งรับรองความเป็นปัจจุบนัและความถูกตอ้งของขัÊนตอนการปฏิบติังานเป็นประจาํทุกปี กรณี
เมืÉอมีการเปลีÉยนแปลงสารเคมีทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต เทคโนโลยีกระบวนการผลิต เครืÉองจกัร 
อุปกรณ์ ซอฟต์แวร์ทีÉใช้ พนักงาน ขัÊนตอนการปฏิบติังาน และการเปลีÉยนแปลงของอุปกรณ์ 
อาคาร หรือสถานทีÉทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต (Facility) รวมทัÊงส่วนสนบัสนุนการผลิต (Utility) 

ทีÉมีผลกระทบต่อความปลอดภยักระบวนการ 

 

5. การอนุญาตทํางานทีÉอาจทําให้เกิดความร้อนและประกายไฟ (Hot Work Permits) และการ
อนุญาตทาํงานทีÉไม่ใช่งานประจํา (Non-Routine Work Permits) 

5.1 (29/15) จดัทาํวิธีการปฏิบติังานอย่างปลอดภยัเป็นลายลกัษณ์อกัษรและการนํามาใช้ เพืÉอควบคุม
อนัตรายการปฏิบติังานของพนกังานและผูรั้บเหมา เช่น การควบคุมการเขา้ปฏิบติังานของพนกังาน
ในพืÊนทีÉ เสีÉ ยงอนัตราย การปฏิบัติงานในลกัษณะทีÉอาจทาํให้เกิดความร้อนและประกายไฟ การ
ปฏิบติังานทีÉไม่ใช่งานประจาํ การตดัแยกระบบเพืÉอความปลอดภยั (Lock out/Tag out) การทาํงานใน
ทีÉอบัอากาศ การเปิดอุปกรณ์และท่อในกระบวนการผลิต รวมทัÊงการขออนุญาตเขา้ทาํงาน เป็นตน้ 

5.2 (29/30) จัดทําระบบใบอนุญาตทํางานและกําหนดขัÊนตอนการขออนุญาตทํางานสําหรับการ
ปฏิบติังานทีÉเกีÉยวกบัความร้อนหรือก่อให้เกิดประกายไฟในบริเวณทีÉมีการผลิตและสถานทีÉใกลห้รือ
เกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลิต 

5.3 (29/31) ใบอนุญาตทาํงานตอ้งมีรายละเอียดอยา่งนอ้ย ดงัต่อไปนีÊ   
1) การกาํหนดมาตรการป้องกันการเกิดไฟไหม้ ซึÉ งจะต้องดาํเนินการก่อนทีÉจะเริÉมปฏิบัติงาน

เกีÉยวกบัความร้อนหรือประกายไฟ รวมทัÊงการระงบัเหตุ
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2) วนัทีÉไดรั้บอนุญาตใหป้ฏิบติังาน และการระบุชืÉออุปกรณ์ทีÉจะปฏิบติังานเกีÉยวกบัความร้อน 

หรือประกายไฟ 

3) พืÊนทีÉปฏิบติังาน 

4) ผูข้ออนุญาตปฏิบติังาน 

5) ขัÊนตอนและวธีิการตรวจสอบความปลอดภยัก่อนเริÉมปฏิบติังาน 

6) การวเิคราะห์งานเพืÉอความปลอดภยั 

7) ผูต้รวจสอบความปลอดภยัก่อนการเริÉมปฏิบติังาน 

8) ผูมี้อาํนาจอนุมติั 

ตอ้งตรวจสอบความปลอดภยัก่อนทีÉจะเริÉมปฏิบติังานวา่ไดด้าํเนินการตดัแยกและปิดกัÊนอุปกรณ์
ทีÉจะทาํงานนัÊนออกจากระบบอืÉน ๆ แลว้ และให้พืÊนทีÉปฏิบติังานปราศจากสารไวไฟหรือสารเคมี
อนัตรายเพืÉอความปลอดภยัในระหว่างการปฏิบติังาน และตอ้งดาํเนินการตรวจวดัแก๊สไวไฟ
หรือสารเคมีอนัตรายทีÉเกีÉยวข้องให้อยู่ในระดับทีÉปลอดภยั และมีการตรวจวดัเป็นระยะตาม
ช่วงเวลาทีÉปฏิบัติงานว่ามีความปลอดภยั รวมทัÊ งใบอนุญาตทาํงานตอ้งถูกแสดงไวใ้นพืÊนทีÉ
ปฏิบติังานจนกว่างานจะเสร็จสมบูรณ์ และภายหลงัจากสิÊนสุดการปฏิบติังานตอ้งมีการตรวจ
ยนืยนัความปลอดภยัในพืÊนทีÉปฏิบติังานอีกครัÊ งหนึÉง 

5.4 (29/32) จดัทาํระบบใบอนุญาตทาํงานและขัÊนตอนการขออนุญาตทาํงานสําหรับการปฏิบติังานทีÉ
ไม่ใช่งานประจาํในบริเวณทีÉมีการผลิตและสถานทีÉใกลก้บัหรือเกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลิต เช่น 
การปฏิบติังานในทีÉอบัอากาศ การตดัแยกระบบเพืÉอความปลอดภยัระหว่างการบาํรุงรักษา หรือ
ระหว่างการหยุดเครืÉองจกัร หรือมีการนาํสารเคมีอนัตราย สารไวไฟทีÉไม่ไดใ้ช้ประจาํในกระบวน
ผลิตเขา้ไปในพืÊนทีÉปฏิบติังาน เป็นตน้ ทัÊงนีÊ  โดยให้มีมาตรการป้องกนัการสัมผสัสารเคมีในขัÊนตอน
การทาํงาน หรือป้องกันการเกิดประกายไฟ การเกิดไฟไหม ้และต้องมีรายละเอียดการปฏิบติัใน
ใบอนุญาตทาํงานดว้ย 
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6. การจดัการการเปลีÉยนแปลง (Management of Change : MOC) 

6.1 (29/33) จดัทาํขัÊนตอนการจดัการการเปลีÉยนแปลงเป็นลายลกัษณ์อกัษร และการนาํไปใช้กบัการ
เปลีÉยนแปลงสารเคมีทีÉใช้ในกระบวนการผลิต  เทคโนโลยีกระบวนการผลิต เครืÉองจกัร อุปกรณ์ 
ซอฟต์แวร์ทีÉใช้ พนักงาน (การจัดการการเปลีÉยนแปลงด้านบุคลากร (Management of Change – 

Personnel))  ขัÊนตอนการปฏิบัติงาน และการเปลีÉยนแปลงอุปกรณ์  อาคาร หรือสถานทีÉทีÉใช้ใน
กระบวนการผลิต  (Facility) รวมทัÊ งส่วนสนับสนุนการผลิต (Utility) ทีÉ มีผลกระทบต่อความ
ปลอดภยักระบวนการผลิต เวน้แต่กรณีการเปลีÉยนแปลงนัÊนไดด้าํเนินการเช่นเดียวกบัขอ้กาํหนดเดิม
ทุกประการ  

6.2 (29/34) ขัÊนตอนการปฏิบติังานการจดัการการเปลีÉยนแปลงตามขอ้ 6.1ตอ้งพิจารณาขอ้มูล 

ดงัต่อไปนีÊ  ก่อนดาํเนินการเปลีÉยนแปลง 
1) ขอ้มูลดา้นเทคนิคของการเปลีÉยนแปลงทีÉจะกระทาํ 
2) ผลกระทบจากการเปลีÉยนแปลงต่อความปลอดภยัและสุขภาพ 

3) การปรับเปลีÉยนขัÊนตอนการปฏิบติังาน 

4) ระยะเวลาจาํเป็นทีÉใชง้านระหวา่งการเปลีÉยนแปลง 

5) ขอ้กาํหนดการพิจารณาอนุมติัการเปลีÉยนแปลง 

6.3 (29/35) พนกังานทีÉปฏิบติังานในกระบวนการผลิตและการซ่อมบาํรุง ผูรั้บเหมาและพนกังานทีÉอาจ
ไดรั้บผลกระทบจากการเปลีÉยนแปลงต่อการปฏิบติังานทีÉดาํเนินการอยูน่ัÊน ตอ้งไดรั้บขอ้มูลและการ
ฝึกอบรมเกีÉยวกบัการเปลีÉยนแปลงทีÉจะเกิดขึÊนก่อนเริÉมเดินเครืÉอง และหากการเปลีÉยนแปลงนัÊนมีผล
ต่อการเปลีÉยนแปลงขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิตและขัÊนตอนการปฏิบติังาน ผูป้ระกอบ
อุตสาหกรรมตอ้งปรับปรุงขอ้มูลใหส้อดคลอ้งกนัและเป็นปัจจุบนั 

 

7. การทบทวนความปลอดภัยก่อนการเริÉมเดินเครืÉอง (Pre-Startup Safety Review : PSSR) 

7.1 (29/22) ดาํเนินการทบทวนความปลอดภยัก่อนทีÉจะเริÉม เดินเครืÉองในกรณี ดงัต่อไปนีÊ  
1) มีการติดตัÊงเครืÉองจกัรและอุปกรณ์ใหม่ 
2) มีการดดัแปลงกระบวนการผลิตหรือเปลีÉยนแปลงกระบวนการผลิตทีÉมีผลต่อการเปลีÉยนแปลง

ขอ้มูลดา้นความปลอดภยักระบวนการผลิต (PSI) 
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3) มีการซ่อมบาํรุงรักษาครัÊ งใหญ่ 

7.2 (29/23) กรณีการทบทวนความปลอดภัยก่อนการเริÉ มเดินเครืÉ องต้องยืนยนัความสอดคล้องตาม
แผนการทบทวนความปลอดภยัก่อนการเริÉมเดินเครืÉองก่อนนาํสารเคมีอนัตรายร้ายแรงหรือสารทีÉมี
ความดนัหรืออุณหภูมิทีÉอาจทาํให้เกิดอนัตรายต่อพนักงานและกระบวนการผลิต ตลอดจนการนาํ
ไนโตรเจน ไอนํÊา เขา้สู่กระบวนการผลิต ดงัต่อไปนีÊ  
1) การก่อสร้างและอุปกรณ์ตอ้งเป็นไปตามแบบทีÉกาํหนดไว ้

2) ขัÊนตอนปฏิบติัดา้นความปลอดภยั การปฏิบติังาน การซ่อมบาํรุง และภาวะฉุกเฉินตอ้งมีเพียงพอ
และพร้อมสาํหรับการใชง้าน 

3) ตอ้งมีการวิเคราะห์อนัตรายกระบวนการผลิตสําหรับเครืÉองจกัรและอุปกรณ์ใหม่และคาํแนะนาํ
ต่าง ๆ ตอ้งได้รับการแก้ไข หรือนาํไปใช้ก่อนทีÉจะเริÉมเดินเครืÉอง ทัÊงนีÊ  การดัดแปลงหรือการ
เปลีÉยนแปลงส่วนใด ๆ ของโรงงานตอ้งเป็นไปตามขอ้กาํหนดและคาํแนะนาํต่าง ๆ ตอ้งไดรั้บ
การแกไ้ข หรือนาํไปใชก่้อนทีÉจะเริÉมเดินเครืÉอง ทัÊงนีÊ  การดดัแปลงหรือการเปลีÉยนแปลงส่วนใด 
ๆ ของโรงงานตอ้งเป็นไปตามขอ้กาํหนดดา้นการจดัการการเปลีÉยนแปลงตามทีÉกาํหนดไวใ้นขอ้ 
6.1, 6.2 และ 6.3  

4) มีการฝึกอบรมพนักงานทุกคนทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการปฏิบติัการในกระบวนการผลิตให้แล้วเสร็จ
ก่อนการเดินเครืÉอง 

 

8. ความพร้อมใช้ของอปุกรณ์ (Mechanical Integrity : MI) 

8.1 (29/24) ตอ้งบาํรุงรักษาอุปกรณ์ดงัต่อไปนีÊ  ให้มีความพร้อมใช้อยูเ่สมอโดยเฉพาะอุปกรณ์วิกฤตใน
กระบวนการผลิต (Critical Process Equipment) เพืÉอให้มัÉนใจวา่อุปกรณ์นัÊนไดรั้บการออกแบบและ
ติดตัÊงอย่างถูกต้องตามมาตรฐานและหลกัวิศวกรรม และมีการใช้งานตรงตามวตัถุประสงค์การ
ออกแบบอยา่งเหมาะสม 

1) ถงัหรือภาชนะรับแรงดนัทีÉบรรจุสารเคมีเหลวหรือแก๊สภายใตค้วามดนั หรือถงัเก็บสารเคมีเหลว
หรือแก๊ส (อาจรวมถึง Reactor, Heat Exchanger, Distillation Column) 

2) ระบบท่อ รวมถึงอุปกรณ์ประกอบ  เช่น วาล์ว เป็นต้น (อาจรวม ถึง หน้าแปลน flange และ 
ปะเก็น gasket) 

3) ระบบลดและระบายความดนัและอุปกรณ์ (อาจรวมถึง ระบบหอเผาทิÊง Flare) 
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4) ระบบหยดุการผลิตฉุกเฉิน 

5) ระบบควบคุมทีÉรวมอุปกรณ์วดั ตวัรับสัญญาณ อุปกรณ์สัญญาณบอกเหตุ และอุปกรณ์เชืÉอมโยง
เพืÉ อ ห้ า ม ก า ร ทํ า ง าน  (Controls including Monitoring Devices and Sensors, Alarms, and 

Interlocks) 

6) เครืÉองสูบต่าง ๆ เช่น เครืÉองสูบสารเคมีอนัตรายร้ายแรง เครืÉองสูบนํÊาหล่อเยน็ เป็นตน้ 

7) ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 

8.2 (29/25) ดาํเนินการจดัทาํขัÊนตอนการดูแลรักษาเครืÉองจกัรและอุปกรณ์เป็นลายลกัษณ์อกัษรและการ
นาํไปใช ้เพืÉอใหเ้ครืÉองจกัรและอุปกรณ์มีความพร้อมใชอ้ยา่งสมบูรณ์ 

8.3 (29/26) เพืÉอความปลอดภยัของพนกังานทีÉมีหนา้ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการรักษาความพร้อมใชข้องอุปกรณ์
ในกระบวนการผลิต พนกังานผูน้ัÊนจะตอ้งไดรั้บการฝึกอบรมในภาพรวมเกีÉยวกบักระบวนการผลิต
และอนัตรายทีÉอาจเกิดจากกระบวนการผลิต ตลอดจนไดรั้บการฝึกอบรมขัÊนตอนการปฏิบติังานตาม
หนา้ทีÉทีÉตนไดรั้บมอบหมายก่อน 

8.4 (29/27) การตรวจสอบและทดสอบอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตต้องเป็นไปตามหลักวิศวกรรม
สําหรับจาํนวนครัÊ งในการตรวจสอบและทดสอบให้เป็นไปตามคาํแนะนาํของผูผ้ลิตหรือตามหลกั
วิศวกรรมแล้วแต่กรณี  ซึÉ งอาจจะมีจาํนวนครัÊ งมากกว่านัÊ นหากพิจารณาจากผลการปฏิบัติงาน
ยอ้นหลงัแลว้เห็นวา่มีความจาํเป็น 

ในการตรวจสอบและทดสอบอุปกรณ์กระบวนการผลิตในแต่ละครัÊ ง ตอ้งมีการบนัทึกไวเ้ป็นเอกสาร
ระบุวนัทีÉทาํการตรวจสอบและทดสอบ ชืÉอผูต้รวจสอบและทดสอบ หมายเลขประจาํเครืÉองจกัรหรือ
อุปกรณ์ (Serial Number) หรือสิÉ งอืÉนใด เช่น Tag Number เป็นต้น ทีÉสามารถระบุอุปกรณ์ทีÉได้รับ
การตรวจสอบและทดสอบ รวมทัÊงรายละเอียดของวิธีการตรวจสอบและทดสอบทีÉใช ้ตลอดจนผล
การตรวจสอบและทดสอบ 

8.5 (29/28) กรณีอุปกรณ์ในกระบวนการผลิตมีความบกพร่องเกินขีดจาํกดัทีÉยอมรับไดต้ามทีÉระบุไวใ้น
ขอ้มูลความปลอดภยักระบวนการผลิต เช่น ค่าการเบีÉยงเบน เป็นตน้ ตอ้งไดรั้บการแกไ้ขให้มีความ
พร้อมสมบูรณ์ก่อนทีÉจะใช้งานอุปกรณ์นัÊนต่อไป ทัÊ งนีÊ  หากมีความประสงค์ทีÉจะใช้งานอุปกรณ์
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ดงักล่าวต่อไปและอยู่ระหว่างรอการแก้ไขปรับปรุง ต้องแสดงวิธีการตามหลักวิศวกรรมและมี
แผนการปฏิบติัเพืÉอใหก้ารใชง้านอุปกรณ์เป็นไปอยา่งปลอดภยั 

8.6 (29/29) กรณีทีÉมีการก่อสร้างโรงงานและติดตัÊงอุปกรณ์ใหม่ในกระบวนการผลิต ตอ้งตรวจสอบและ
ทดสอบว่าอุปกรณ์นัÊนมีความเหมาะสมกบักระบวนการผลิต และดาํเนินการติดตัÊงให้เป็นไปตาม
หลักวิศวกรรม  สอดคล้องกับข้อกําหนดการออกแบบและคําแนะนําของผู ้ผลิตผู ้ประกอบ
อุตสาหกรรมตอ้งตรวจสอบและทดสอบว่าวสัดุทีÉนาํมาใช้ในการซ่อมบาํรุง ชิÊนส่วนสํารองหรือ
อะไหล่และอุปกรณ์ มีความเหมาะสมกบักระบวนการผลิตและการนาํไปใชต้ามวตัถุประสงค ์

 

9. การฝึกอบรม (Training) 

9.1 (29/16) จดัให้มีการฝึกอบรมช่วงเริÉมปฏิบติังานแก่พนกังานปัจจุบนัทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการปฏิบติัการใน
กระบวนการผลิต และพนักงานทีÉได้รับมอบหมายหน้าทีÉใหม่ทีÉเกีÉยวขอ้งกบักระบวนการผลิต ซึÉ ง
เกีÉยวขอ้งกบัภาพรวมของกระบวนการผลิต ขัÊนตอนการปฏิบติังานความปลอดภยัและอนัตรายต่อ
สุขภาพทีÉมีความจาํเพาะต่อกระบวนการผลิตนัÊน ๆ การปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉินรวมถึงการหยุด
ระบบการผลิต และการปฏิบติังานอืÉน ๆ อยา่งปลอดภยัตามหนา้ทีÉทีÉพนกังานไดรั้บมอบหมาย 

รวมทัÊ ง ต้องจัดให้มีการทดสอบพนักงานเพืÉอให้พนักงานนัÊ นมีความรู้ ความสามารถในการ
ปฏิบติังานตามหนา้ทีÉทีÉรับผดิชอบไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ 

9.2  (29/17) จดัให้มีการฝึกอบรมเพืÉอทบทวนความรู้แก่พนักงานอย่างน้อยทุก ๆ 3 ปี หรือมากกว่านัÊน 
เพืÉอให้พนกังานนัÊนมีความเขา้ใจและทราบถึงขอ้มูลขัÊนตอนการปฏิบติังานทีÉเป็นปัจจุบนั ทัÊงนีÊ  ตอ้ง
ให้พนักงานมีส่วนร่วมในการพิจารณาและจาํนวนครัÊ งทีÉ เหมาะสมในการจัดการฝึกอบรมเพืÉอ
ทบทวนความรู้ใหก้บัพนกังาน 

9.3 (29/18) จดัให้มีเอกสารบนัทึกการฝึกอบรมของพนักงานและกาํหนดให้พนักงานทีÉปฏิบติังานใน
กระบวนการผลิตไดรั้บความรู้ ความเขา้ใจขัÊนตอนการปฏิบติังานซึÉ งอยา่งนอ้ยตอ้งประกอบดว้ยชืÉอ
พนกังาน วนัทีÉเขา้รับการฝึกอบรม และวิธีการทีÉใชใ้นการทวนสอบความเขา้ใจของพนกังานทีÉไดรั้บ
การฝึกอบรม 
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10. การจัดการความปลอดภัยผู้รับเหมา (Contractor Safety Management : CSM) 

10.1 (29/19) ห้มีการจดัการความปลอดภยั เพืÉอนาํไปใชก้บัผูรั้บเหมาชัÊนตน้และผูรั้บเหมาช่วงในการผลิต 
การซ่อมบาํรุง การปรับปรุงเปลีÉยนแปลงอุปกรณ์เครืÉองจกัร การซ่อมบาํรุงรักษาครัÊ งใหญ่หรืองาน
พิเศษอืÉนทีÉเกิดขึÊนในกระบวนการผลิตหรือสถานทีÉใกลเ้คียง 

10.2 (29/20) การจดัการความปลอดภยัสาํหรับผูรั้บเหมา ครอบคลุมการดาํเนินการ ดงันีÊ   
1) การคดัเลือกผูรั้บเหมา ตอ้งพิจารณาและประเมินประสิทธิภาพการทาํงานด้านความปลอดภยั  

และขัÊนตอนการทาํงานของผูรั้บเหมาเพืÉอความปลอดภยัตามสัญญา 
2) การสืÉอสารขอ้มูล 

2.1) ให้ขอ้มูลแก่ผูรั้บเหมาในเรืÉองสารเคมีทีÉอาจทาํใหเ้กิดไฟไหม ้การระเบิด หรืออนัตรายจาก
สารเคมีรัÉวไหลทีÉเกีÉยวขอ้งกบังานของผูรั้บเหมาหรือกระบวนการผลิต 

2.2) ตอ้งอธิบายใหผู้รั้บเหมาทราบถึงเงืÉอนไขการปฏิบติัตามแผนปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉิน 

2.3) ให้นําวิธีการปฏิบัติงานทีÉปลอดภัยตามข้อ 5.1 (PTW & Non-routine work) มาใช้เพืÉอ
ควบคุมการเขา้ และออกของผูรั้บเหมาในกระบวนการผลิตทีÉเกีÉยวขอ้ง 

2.4) มีการประเมินสมรรถนะของผูรั้บเหมาเป็นระยะเพืÉอให้ผูรั้บเหมาปฏิบติัหน้าทีÉอย่างเต็ม
ความสามารถ และเก็บรักษาใบบนัทึกรายการเจ็บป่วยหรือไดรั้บบาดเจ็บทีÉเกีÉยวเนืÉองกบั
งานของผูรั้บเหมา 

10.3 (29/21) ผูรั้บเหมาตอ้งดาํเนินการ ดงันีÊ  
1) พนักงานของผูรั้บเหมาทีÉ เข้ามาปฏิบัติงานต้องได้รับการฝึกอบรมให้ปฏิบัติงานด้วยความ

ปลอดภยั 

2) พนกังานของผูรั้บเหมาตอ้งไดรั้บการชีÊแจงถึงสิÉงทีÉอาจก่อใหเ้กิดอนัตรายจากไฟไหม ้การระเบิด 
สารเคมีรัÉวไหล การเชืÉอม อนัเนืÉองมาจากงานและกระบวนการผลิต รวมทัÊงการปฏิบติัตนเมืÉอเกิด
ภาวะฉุกเฉินตามทีÉมีการเตรียมการไว ้

3) จดัทําเอกสารบันทึกการฝึกอบรม  โดยต้องระบุชืÉอพนักงานของผูรั้บเหมา  วนัทีÉเข้ารับการ
ฝึกอบรม และวิธีการทีÉใช้ในการตรวจสอบความเข้าใจของพนักงานของผูรั้บเหมาทีÉได้รับ
ฝึกอบรม 
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4) กาํกบั ดูแลพนักงานของผูรั้บเหมาให้ปฏิบติัตามกฎความปลอดภยัของโรงงาน  รวมทัÊงวิธีการ
ปฏิบติังานอยา่งปลอดภยัตามทีÉกาํหนดไวใ้นขอ้ 5.1 (PTW & Non-routine work) 

5) ผูรั้บเหมาตอ้งแจง้ให้ผูป้ระกอบอุตสาหกรรมทราบถึงอนัตรายทีÉเกิดขึÊนไดห้รืออนัตรายทีÉพบ
จากการปฏิบติังานของผูรั้บเหมา 

 

11. การสอบสวนอบัุติการณ์ (Incident Investigation : II) 

11.1 (29/36) ตอ้งดาํเนินการให้มีการสอบสวนแต่ละอุบติัการณ์ ทีÉก่อให้เกิดหรืออาจจะก่อให้เกิดไฟไหม ้
การระเบิด และการรัÉวไหลของสารเคมีอนัตรายร้ายแรงในพืÊนทีÉปฏิบติังาน 

การสอบสวนอุบติัการณ์ ตอ้งเริÉมดาํเนินการภายใน 48 ชัÉวโมงนบัจากเกิดเหตุอุบติัการณ์ 

11.2 (29/37) การสอบสวนอุบัติการณ์ต้องดําเนินการอย่างละเอียดรอบคอบ  โดยคณะทํางานซึÉ ง
ประกอบดว้ย 

1) พนกังานผูที้Éมีความรู้ความเขา้ใจกระบวนการผลิตอยา่งนอ้ย 1 คน  
2) พนกังานผูมี้ความรู้หรือมีประสบการณ์ในการสอบสวนและวเิคราะห์อุบติัการณ์  
3) พนกังานหรือผูรั้บเหมาทีÉมีความเกีÉยวขอ้งกบัอุบติัการณ์ ทีÉเกิดขึÊน 

11.3 (29/38) รายงานการสอบสวนอุบติัการณ์ ตอ้งมีองคป์ระกอบอยา่งนอ้ย ดงัต่อไปนีÊ  
1) วนัทีÉเกิดอุบติัการณ์ 

2) วนัทีÉเริÉมตน้สอบสวน 

3) รายละเอียดของอุบติัการณ์ 

4) สาเหตุของอุบติัการณ์ 

5) ขอ้แนะนาํหลงัการสอบสวน 

11.4 (29/39) จดัให้มีระบบการสอบสวนอุบติัการณ์ซึÉ งสามารถสรุปสิÉงทีÉพบจากการตรวจประเมิน วิธีการ
และขอ้แนะนําในการแก้ไขปัญหาทีÉเป็นสาเหตุของอุบติัการณ์และตอ้งมีการบนัทึกและทบทวน
รายงานโดยผูที้Éไดรั้บผลกระทบจากอุบติัการณ์ทีÉเกิดขึÊน รวมถึงผูรั้บเหมาในกรณีทีÉมีส่วนเกีÉยวขอ้ง 

11.5 (29/40) จดัเก็บรายงานการสอบสวนอุบติัการณ์ไวอ้ยา่งนอ้ย 5 ปีนบัตัÊงแต่การสอบสวนนัÊนเสร็จสิÊน 
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12. การเตรียมความพร้อมและการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน (Emergency Planning and Response: 

EPR) 

12.1 (29/41) จดัทาํขัÊนตอนและแผนปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉินและการนาํไปใช้ตอบโตภ้าวะฉุกเฉินซึÉ ง
ครอบคลุมถึงกรณีการเกิดไฟไหม ้การระเบิด การรัÉวไหลของสารเคมีอนัตรายร้ายแรง ตลอดจนกรณี
สารเคมีอนัตรายร้ายแรงรัÉวไหลปริมาณนอ้ยและของเสียอนัตรายดว้ย 

12.2 (29/42) จดัให้มีการฝึกอบรมขัÊนตอนและแผนปฏิบัติการในภาวะฉุกเฉินแก่พนักงานทีÉมีหน้าทีÉ
รับผดิชอบในภาวะฉุกเฉิน 

12.3 (29/43) จดัให้มีการฝึกซ้อมขัÊนตอนและแผนปฏิบติัการในภาวะฉุกเฉินให้กบัพนักงาน ผูรั้บเหมา 
และชุมชน ตลอดจนบุคคลภายนอกทีÉเขา้มาในสถานประกอบการ  โดยรวมถึงแผนการสืÉอสารใน
ภาวะฉุกเฉิน 

12.4 (29/44) ดาํเนินการและคงไวซึ้É งการสืÉอสารในภาวะฉุกเฉินเพืÉอให้ชุมชนในพืÊนทีÉทีÉเกีÉยวขอ้งไดรั้บ
ทราบเมืÉอเกิดภาวะฉุกเฉิน 

12.5 (29/45) จดัให้มีระบบการแจง้เตือนพนักงานในกรณีทีÉเกิดเหตุภาวะฉุกเฉิน และใช้เสียงสัญญาณ
เตือนใหเ้หมาะสม 

 

13. การตรวจประเมนิการปฏบัิติตามข้อกาํหนด (Compliance Audits) 

13.1 (29/46) ดําเนินการให้มีการตรวจประเมินการปฏิบัติตามมาตรฐานการจัดการความปลอดภัย
กระบวนการผลิต ตามขัÊนตอนทีÉระบุใน P-(Q-TE)-005 การตรวจประเมินการจัดการความปลอดภัย
กระบวนการผลิต อยา่ง ดงัต่อไปนีÊ  
1) การตรวจประเมินภายใน  

 ให้ดาํเนินการตรวจตามเกณฑ์การตรวจประเมิน  อย่างน้อย 1 ครัÊ งต่อปีโดยคณะผูต้รวจ
ประเมินภายในของ PTTGC  

 ทัÊ งนีÊ  ผู ้ตรวจประเมินอย่างน้อย 1 คนต้องเป็นผู ้ทีÉ มีความรู้และความเชีÉ ยวชาญด้าน
วิศวกรรมและกระบวนการผลิต  ซึÉ งอาจมีผูเ้ชีÉยวชาญเฉพาะทางร่วมอยู่ด้วยตามความ
จาํเป็น หรืออาจมีผูต้รวจประเมินฝึกหดัร่วมอยูด่ว้ย  
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 เก็บรายงานการตรวจประเมินทีÉบันทึกส่วนทีÉบกพร่องทีÉได้รับการแก้ไขแล้วไวเ้ป็น
หลกัฐานทีÉสถานประกอบการอยา่งนอ้ย 3 ปี 

 สืÉอสารผลการตรวจประเมินใหผู้เ้กีÉยวขอ้งรับทราบ 

2) การตรวจประเมินภายนอก  
 ใหด้าํเนินการทุก 3 ปีโดยคณะผูต้รวจประเมินภายนอก ทีÉขึÊนทะเบียนไว ้กบั กนอ.  
 คณะผูต้รวจประเมินภายนอก ประกอบด้วยหัวหน้าคณะผูต้รวจประเมินภายนอก และ

ผูต้รวจประเมินภายนอก ซึÉ งจะตอ้งมีอยา่งน้อย 3 คนขึÊนไป และตอ้งเป็นผูที้Éมีความรู้และ
ความเชีÉยวชาญในดา้นทีÉเกีÉยวขอ้ง ดงัต่อไปนีÊ   

- ผูที้Éมีความรู้และความเชีÉยวชาญดา้นวศิวกรรมและกระบวนการผลิต และ 

- ผูที้Éมีความรู้และความเชีÉยวชาญดา้นวศิวกรรมและการบาํรุงรักษา และ 

- ผูที้Éมีความรู้และความเชีÉยวชาญดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

 เก็บรายงานการตรวจประเมินทีÉบนัทึกส่วนทีÉบกพร่องทีÉไดรั้บการแกไ้ขแลว้ 2 ฉบบัล่าสุด
ไวเ้ป็นหลกัฐานในแต่ละโรงงาน 

 สืÉอสารผลการตรวจประเมินใหผู้เ้กีÉยวขอ้งรับทราบ 

 

14. ความลบัทางการค้า (Trade Secrets) 

14.1 (29/47) อนุญาตให้ผู ้เกีÉ ยวข้องกับการปฏิบัติงานตามมาตรฐาน  การจัดการความปลอดภัย
กระบวนการผลิตและการตรวจประเมินความปลอดภยักระบวนการผลิตในนิคมอุตสาหกรรม และ
ผูต้รวจประเมินสามารถเข้าถึงแหล่งข้อมูลทีÉจาํเป็นได้โดยเฉพาะข้อมูลทีÉ เกีÉยวข้องกับสารเคมี
อนัตรายร้ายแรง ในกรณีทีÉเป็นความลบัทางการคา้ให้ถือว่าผูป้ระกอบอุตสาหกรรมซึÉ งเป็นเจา้ของ
ความลบัทางการคา้ไดใ้หค้วามยนิยอมในการเปิดเผย เอาไป หรือใชค้วามลบัทางการคา้นัÊน 

มาตรฐานตามวรรคหนึÉง ไม่เป็นขอ้หา้มสําหรับการทาํเป็นขอ้ตกลงรักษาความลบั หรือขอ้ตกลงทีÉไม่
เปิดเผยขอ้มูล 
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6. WORKFLOW KPI 

 - 
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7. เอกสารอ้างองิ 

1) ขอ้บงัคบัคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยวา่ดว้ยหลกัเกณฑ ์วธีิการ และ
เงืÉอนไขในการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม (ฉบบัทีÉ 4) พ.ศ. 2559 
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8. ภาคผนวก 

8.1  PTTGC Process Safety Culture 
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8.2 PTTGC PSM Governance Structure 
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8.3 PTTGC PSM Implementation 

 
2018_PSM_Impleme
ntation_rev1.xlsx   
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8.4 คําจํากดัความ 

บริษัท หมายความวา่ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

พนักงาน หมายความวา่ พนกังานบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

กระบวนการผลติ หมายความวา่ กิจกรรมทีÉเกีÉยวขอ้งกบัสารเคมีอนัตรายร้ายแรง รวมถึง การจดัเก็บ การ
ใช ้การผลิต การครอบครอง หรือเคลืÉอนยา้ยสารเคมีใด ๆ ภายในเขตนิคมอุตสาหกรรม 

ความปลอดภัยกระบวนการผลติ (Process Safety) หมายความวา่ กระบวนการในการป้องกนัหรือลด
ความรุนแรงความสูญเสียต่อชีวติและทรัพยสิ์นทีÉอาจเกิดจากอุบติัการณ์ทีÉเป็นผลจากการเบีÉยงเบนของ
สภาวะกระบวนการผลิตทีÉไม่อาจคาดการณ์ได ้โดยใหบู้รณาการการดาํเนินงานดา้นเดินเครืÉอง
กระบวนการผลิตและวศิวกรรม รวมทัÊงขัÊนตอนดาํเนินงานและการปฏิบติัใหมี้ความปลอดภยั
ตลอดเวลา 

การจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลติ (Process Safety Management: PSM) หมายความวา่ การ
จดัการให้เกิดความปลอดภยั การป้องกนัการเกิดอุบติัการณ์และการบาดเจบ็ทีÉเกีÉยวเนืÉองกบักระบวนการ
ผลิตทีÉมีการใชส้ารเคมีอนัตรายร้ายแรง โดยใชม้าตรการทางการจดัการและพืÊนฐานทางดา้นวศิวกรรม
ในการชีÊบ่ง ประเมิน และควบคุมอนัตรายจากกระบวนการผลิต และใหห้มายความรวมถึงการจดัเก็บ 

การออกแบบ การใช ้การผลิต การบาํรุงรักษา การตรวจสอบ การทดสอบ 

สารเคมีอนัตรายร้ายแรง (Highly Hazardous Chemicals) หมายความวา่ สารประกอบสารผสมซึÉงอยู่
ในรูปของแขง็ ของเหลว หรือแก๊ส ทีÉมีลกัษณะอยา่งใดอยา่งหนึÉงหรือหลายอยา่ง เช่น สารพิษ (Toxics) 

ทีÉก่อมะเร็ง และทาํใหเ้กิดการระคายเคือง อาการแพห้รือเป็นอนัตรายต่อสุขภาพอนามยัสารไวต่อการ
เกิดปฏิกิริยา (Reactives) และทาํปฏิกิริยารุนแรง สารไวไฟ (Flammables) สารระเบิดได ้(Explosives) 

สารกดักร่อน (Corrosives) ตวัออกซิไดส์ (Oxidizing Agents) เป็นตน้ ตามบญัชีรายชืÉอสารเคมีอนัตราย
ร้ายแรงทา้ยขอ้บงัคบัคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยวา่ดว้ยหลกัเกณฑ ์ วธีิการ 
และเงืÉอนไขในการประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม (ฉบบัทีÉ 4) พ.ศ. 2559 

แก๊สไวไฟ (Flammable Gases) หมายความวา่ แก๊สทีÉอุณหภูมิ 20 องศาเซลเซียสและมีความดนั 101.3 

กิโลปาสกาล สามารถติดไฟไดเ้มืÉอผสมกบัอากาศ 13 เปอร์เซ็นตห์รือตํÉากวา่โดยปริมาตรหรือมี
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ช่วงกวา้งทีÉสามารถติดไฟได ้12  เปอร์เซ็นตขึ์ÊนไปเมืÉอผสมกบัอากาศ โดยไม่คาํนึงถึงความเขม้ขน้ตํÉาสุด
ของการผสม 

ของเหลวไวไฟ (Flammable Liquids) หมายความวา่ ของเหลวหรือของเหลวผสมหรือของเหลวทีÉมี
สารแขวนลอยผสมทีÉมีจุดวาบไฟตํÉากวา่ 37.8 องศาเซลเซียสหรือ 100 องศาฟาเรนไฮต ์

อนัตราย (Hazard) หมายความวา่ สิÉงหรือสถานการณ์ทีÉอาจก่อใหเ้กิดการบาดเจบ็หรือความเจบ็ป่วยจาก
การทาํงาน ความเสียหายต่อชีวติ ทรัพยสิ์น ตลอดจนความเสียหายต่อสภาพแวดลอ้มในการทาํงานหรือ
ต่อสาธารณชน 

ชีÊบ่งอนัตราย (Hazard Identification) หมายความวา่ กระบวนการในการคน้หาอนัตรายทีÉมีอยูแ่ละการ
ระบุลกัษณะของอนัตราย 

การวเิคราะห์อนัตรายกระบวนการผลติ (Process Hazard Analysis : PHA) หมายความวา่กระบวนการ
วเิคราะห์อนัตรายจากกระบวนการผลิต 

อุบัติการณ์ (Incident) หมายความวา่ เหตุการณ์ทีÉไม่พึงประสงคที์ÉเกิดขึÊนแลว้และมีผลใหเ้กิดอุบติัเหตุ 

หรือเหตุการณ์เกือบเกิดอุบติัเหตุ 

อุบัติเหตุ (Accident) หมายความวา่ เหตุการณ์ทีÉไม่พึงประสงค ์หรือเหตุการณ์ทีÉอาจเกิดจากการขาดการ
ควบคุม และเมืÉอเกิดขึÊนแลว้มีผลใหเ้กิดการบาดเจบ็ หรือความเจบ็ป่วยจากการทาํงานหรือการเสียชีวติ 

หรือความสูญเสียต่อทรัพยสิ์น หรือความเสียหายต่อสภาพแวดลอ้มในการทาํงานหรือต่อสาธารณชน 

เหตุการณ์เกือบเกดิอุบัติเหตุ (Near Miss) หมายความวา่ เหตุการณ์ทีÉไม่พึงประสงค ์และเมืÉอเกิดขึÊนแลว้
มีแนวโนม้ทีÉจะก่อให้เกิดอุบติัเหตุ 

การทบทวนความปลอดภัยก่อนการเริÉมเดินเครืÉอง (Pre-Startup Safety Review : PSSR) หมายความ
วา่ การทบทวนตรวจสอบความปลอดภยัของกิจกรรมต่าง ๆ สาํหรับงานก่อสร้าง การติดตัÊงอุปกรณ์ใหม่ 
การดดัแปลงกระบวนการผลิต การเปลีÉยนแปลงกระบวนการผลิต การบาํรุงรักษาครัÊ งใหญ่ก่อนนาํ
สารเคมีอนัตรายร้ายแรงเขา้สู่กระบวนการผลิต รวมถึงก่อนนาํอุปกรณ์เขา้ใชง้านหรือเดินเครืÉอง 

ผู้รับเหมา (Contractors) หมายความวา่ ผูรั้บเหมาขัÊนตน้และผูรั้บเหมาช่วงตามทีÉกาํหนดไวใ้นนิยาม
มาตรา 5 แห่งพระราชบญัญติัคุม้ครองแรงงาน พ.ศ. 2541 
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งานทีÉไม่ใช่งานประจํา (Non-routine Work) หมายความวา่ งานทีÉนอกเหนือจากงานปกติงานทีÉยงัไม่เคย
มีมาตรฐานการปฏิบติังาน (Standard Operating Procedures) งานทีÉไม่ไดป้ฏิบติับ่อยงานทีÉมีวธีิปฏิบติั
แตกต่างจากทีÉแสดงไวใ้นขัÊนตอนการปฏิบติังาน งานทีÉไม่เคยปฏิบติัมาก่อน รวมถึงงานประจาํแต่มี
ความเสีÉยงทีÉจะเกิดอนัตรายสูง 

การตรวจประเมนิ (Audit) หมายความวา่ การตรวจสอบการปฏิบติัตามมาตรฐานการจดัการความ
ปลอดภยักระบวนการผลิตทีÉเป็นระบบอยา่งเป็นอิสระ โดยการจดัทาํเป็นเอกสารเพืÉอใหไ้ดห้ลกัฐานการ
ตรวจประเมิน และประเมินวา่เป็นไปตามเกณฑก์ารตรวจประเมินการปฏิบติัตามขอ้กาํหนด 

(Compliance Audits) 

การตรวจประเมนิภายใน (Internal Audit) หมายความวา่ การดาํเนินการตรวจประเมินโดยคณะผูต้รวจ
ประเมินภายในของสถานประกอบการเอง เพืÉอทบทวนระบบความปลอดภยัและการจดัการวา่องคก์รได้
ดาํเนินการเป็นไปตามมาตรฐานการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต ทัÊงนีÊ   ผูต้รวจประเมิน
ภายในไม่ควรเป็นผูรั้บผิดชอบในกิจกรรมทีÉไดรั้บมอบหมายใหไ้ปตรวจประเมิน 

การตรวจประเมนิภายนอก (External Audit) หมายความวา่ การดาํเนินการตรวจประเมินโดยคณะ
ผูต้รวจประเมินทีÉขึÊนทะเบียนกบั กนอ. และไดรั้บการมอบหมายจาก กนอ. ใหต้รวจประเมินเป็นกรณีไป 

เกณฑ์การตรวจประเมิน (Audit Criteria) หมายความวา่ บรรทดัฐานทีÉใชใ้นการพิจารณาซึÉงอาจจะเป็น
นโยบายขัÊนตอนการดาํเนินงาน หรือขอ้กาํหนดต่าง ๆ ทัÊงนีÊ  เกณฑก์ารตรวจประเมินดงักล่าวจะนาํมาใช้
อา้งอิงโดยเทียบเคียงกบัมาตรฐานการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต 

คณะผู้ตรวจประเมิน (Audit Team) หมายความวา่ คณะบุคคลทีÉดาํเนินการตรวจประเมินการปฏิบติั
ตามมาตรฐานการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลิต และการตรวจประเมินความปลอดภยั
กระบวนการผลิตของแต่ละสถานประกอบการในนิคมอุตสาหกรรม 

ผู้เชีÉยวชาญเฉพาะทาง (Specialists) หมายความวา่ ผูที้Éมีความรู้และความชาํนาญซึÉงเหมาะสมกบั 

สถานประกอบการนัÊน 
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สิÉงทีÉพบจากการตรวจประเมิน (Audit Findings) หมายความวา่ ผลของการตรวจประเมินตามหลกัฐาน
การตรวจประเมินทีÉรวบรวมได ้โดยเทียบกบัเกณฑก์ารตรวจประเมินซึÉงสามารถชีÊบ่งไดท้ัÊงความ
สอดคลอ้งและความไม่สอดคลอ้งกบัเกณฑก์ารตรวจประเมินหรือโอกาสสาํหรับการปรับปรุง 

ข้อเสนอแนะ (Recommendations) หมายความวา่ ขอ้เสนอแนะของคณะผูต้รวจประเมินทีÉมีต่อผู ้
ประกอบอุตสาหกรรมเพืÉอใหด้าํเนินการพฒันาปรับปรุงและการขนส่งหรือเคลืÉอนยา้ยสารเคมีอนัตราย
ร้ายแรงในเขตนิคมอุตสาหกรรม 
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8.5 บัญชีรายชืÉอ สารเคมีอนัตรายร้ายแรงท้ายข้อบังคับคณะกรรมการการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศ
ไทย ว่าด้วยหลักเกณฑ์ วธีิการ และเงืÉอนไขในการประกอบกจิการในนิคมอุตสาหกรรม (ฉบับทีÉ Ŝ พ.ศ.Śŝŝš) 

 

 

 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-05 : การจดัการความปลอดภยั
กระบวนการผลิต 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 27 จาก 28

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: Śś พฤศจิกายน ŚŝŞř 

 

                    

 

 

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle



 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-TS)-05 : การจดัการความปลอดภยั
กระบวนการผลิต 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ1 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 28 จาก 28

วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: Śś พฤศจิกายน ŚŝŞř 

 

EED_12
Rectangle



EED_12
Rectangle



EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle



EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle



EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle



EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle



EED_12
Rectangle



T-MON-224008/SECOT              HDPE_GC2-T224008-(2H)-Idx.docx  

ภาคผนวก ข.2-43 

เอกสาร Procedure การเดนิเคร่ืองในการผลติ HDPE  
กรณเีกดิเหตุการณ์ผดิปกต ิ
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ภาคผนวก ข.2-44 

เอกสารการตรวจสอบดูแลรักษาอุปกรณ์ตรวจจับ (Detector)  
เอกสารการสอบเทยีบอุปกรณ์ตรวจจับ (Detector) 

 



Mo No.

Cal. Date

Page No.

Gas detector sensor Model        

         As Found and Calibration
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Result
Note :

   Accept

   Not accept

   Accept as note

Tested/Calibrated by Date

( )

Approved by Date

( )

0

นายอนันต ์องัมพีษิ

นายนาว ีพนัธส์วุรรณ

AT-79

Y

AT-78 NET SAFETY

AT-73 NET SAFETY X-781
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-
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AT-77
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-

-
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-
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-
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-
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Manufacturer

Error Allowable  +/- 2    
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%LEL 
(span)

Gas monitoring

Honeywell HS-81

GP-WD,S4100C,M21-AR-A

BW,GM,Net safety

23/09/2023
22/09/2027

51.3 % LEL
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GM P-705A/B 0 52AT-61
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27/11/2024
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(span)
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   Gas Detector details

Gas detector sensor As Found As Calibrated

Std. gas conc.

Certificate No.

Gas monitoring Model          Standard gas

Manufacturer

Certificate Date
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Inspection*
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Expire Date

1st Alarm

Setting%LEL 
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Setting
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          Standard Gas detail
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PTT Global Chemical Public  Co., Ltd

TEST AND CALIBRATION REPORT

*Inspection:cable glands  ,mounting and supports , oxide/water ingression and contamination
  Y = OK.  N = Not OK.

27/11/2024
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301652526...

Iso-Butane / 0.770 % Mol.
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Result
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Tested/Calibrated by Date

( )

Approved by Date
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นายอนันต ์องัมพีษิ

นายนาว ีพนัธส์วุรรณ

PTT Global Chemical Public  Co., Ltd 301652526...
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TEST AND CALIBRATION REPORT 2/3

   Gas Detector details           Standard Gas detail
Gas monitoring Model          Gas monitoring Standard gas Iso-Butane / 0.770 % Mol.

Manufacturer Honeywell HS-81 Manufacturer LINDE

GP-WD,S4100C,M21-AR-A Std. gas conc. 51.3 % LEL

Manufacturer BW,GM,Net safety Certificate No. 0568/24
Error Allowable  +/- 2    Certificate Date 20/02/2024

Expire Date 19/02/2028

Gas detector sensor As Found As Calibrated 1st Alarm 2nd Alarm
Inspection*Tag name Model Location %LEL 

(zero)
%LEL 
(span)

%LEL 
(zero)

%LEL 
(span)

Setting
Test (Y/N)

Setting
Test 
(Y/N)

AT-11 NET SAFETY Cata.house 0 50 - - 10 Y 20 Y
AT-12 NET SAFETY D-111 0 50 - - 10 Y 20 Y
AT-13 NET SAFETY P-203A 0 52 - - 10 Y 20 Y
AT-23 GM P-204 0 49 - - 10 Y 20 Y
AT-24 NET SAFETY P-224 0 49 - - 10 Y 20 Y
AT-26 NET SAFETY D-205 0 52 - - 10 Y 20 Y
AT-27 NET SAFETY D-225 0 50 - - 10 Y 20 Y
AT-29 NET SAFETY C-201 0 49 - - 10 Y 20 Y
AT-31 GM C-301A 0 50 - - 10 Y 20 Y
AT-32 GM P-302A/B 0 51 - - 10 Y 20 Y
AT-33 GM Z-303 0 52 - - 10 Y 20 Y
AT-35 NET SAFETY D-301 0 50 - - 10 Y 20 Y
AT-41 GM TK-401 0 49 - - 10 Y 20 Y
AT-42 GM P-407A/B 0 50 - - 10 Y 20 Y
AT-63 GM P-203B 0 51 - - 10 Y 20 Y

C-222

*Inspection:cable glands  ,mounting and supports , oxide/water ingression and contamination
Y = OK.  N = Not OK.

28/11/2024

28/11/2024

Y 20 Y
GM C-872A/B

AT-94 GM Oligomer

AT-64 GM D-223B
AT-67 NET SAFETY

AT-68 NET SAFETY  E-232

0 50 -

0 50 -

AT-82

- 10 Y 20 Y
0 50 - - 10
0 50 - - 10 Y
0 50 - - 10 Y

- 10 Y 20 Y

Y
20 Y
20

   Ac
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Mo No.

Cal. Date

Page No.

Gas detector sensor Model        

         As Found and Calibration

Y
Y
Y
Y
Y
Y
Y
Y
Y
Y
Y
Y
Y
Y
Y
Y
Y
Y

Result
Note :

   Accept

   Not accept

   Accept as note

Tested/Calibrated by Date

( )

Approved by Date

( )นายนาว ีพนัธส์วุรรณ

PTT Global Chemical Public  Co., Ltd 301652526...

29/11/2024

TEST AND CALIBRATION REPORT 3/3

   Gas Detector details           Standard Gas detail
Gas monitoring Model          Gas monitoring Standard gas Iso-Butane / 0.770 % Mol.

Manufacturer Honeywell HS-81 Manufacturer LINDE

GP-WD,S4100C,M21-AR-A Std. gas conc. 51.3 % LEL

Manufacturer BW,GM,Net safety Certificate No. 0568/24
Error Allowable  +/- 2    Certificate Date 20/02/2024

Expire Date 19/02/2028

Gas detector sensor As Found As Calibrated 1st Alarm 2nd Alarm
Inspection*Tag name Model Location %LEL 

(zero)
%LEL 
(span)

%LEL 
(zero)

%LEL 
(span)

Setting
Test (Y/N)

Setting
Test 
(Y/N)

AT-14 NET SAFETY D-110A 0 52 - - Y 20 Y
AT-21 GM D-201 0 52 -
AT-22 GM D-221 0 50

10

Y
- 10 Y 20 Y

-
- - 10 Y 20

AT-34 GM Vent E-301 0 51
AT-28 GM D-751 0 49

Y
- 10 Y 20 Y

-
- - 10 Y 20

AT-65 GM D-203 0 50
AT-50 GM CCR AIR IN 0 51

Y
- 10 Y 20 Y

-
- - 10 Y 20

AT-74 GM D-752 0 52
AT-66 GM D-223B 0 51

Y
- 10 Y 20 Y

-
- - 10 Y 20

AT-83A GM Q-831A 0 51
AT-80 NET SAFETY D-753 0 50

Y
- 10 Y 20 Y

-
- - 10 Y 20

AT-83C GM Q-831C 0 41
AT-83B NET SAFETY Q-831B 0 50

Y
- 10 Y 20 Y

-
0 50 10 Y 20

AT-85 GM Vent D-853 0 50
AT-84 GM Vent E-851 0 51

Y
- 10 Y 20 Y

-
- - 10 Y 20

AT-25A scott Ana. House 0 50
AT-86 GM Vent D-882 0 50

Y
- 10 Y 20 Y

- - 10 Y 20
- 10 Y 20AT-25B scott Ana. House 0 49 -

*Inspection:cable glands  ,mounting and supports , oxide/water ingression and contamination
Y = OK.  N = Not OK.

29/11/2024

29/11/2024

Y

นายอนันต ์องัมพีษิ

   A

( )นายอนนต องมพษ
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ภาคผนวก ข.2-45 

เอกสารมาตรการป้องกนัการร่ัวไหล  
และผลกระทบจากการร่ัวไหล  
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ภาคผนวก ข.2-46 

เอกสารการตดัแยก (Isolation) 
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Fire Fighting for
PTTGC-GC2PD solar rooftop 2,249.76 kWp
22 December 2022

Solar Rooftop

Date - Footer of your presentation2



• Solar Rooftop

TOTAL, GC 

 

 TOTAL, GC 

  

81-5739019 

  081-8833395

 GC CM team …..

 –  038-687-260

–  038-675-562

 –  038-607-1113

Date - Footer of your presentation4

Site overview layout (GC2PD)

Inverter Area

Tie-in points (ACB 1800A x 2 sets)

Service ladder No.2 & 
Emergency Push button

Service ladder No.1 & 
Emergency Push button

1. MDB1 
Feeder no.7

2. MDB2 
Feeder no.7

EED_12
Rectangle



Date - Footer of your presentation5

Fire extinguisher layout (GC2PD)

-  

(Dry chemical 10 ponds) 

 24  

 Walkway 

-  

Inverter (Dry BF-2000 

15 ponds)  1  

 Inverter

Date - Footer of your presentation6



Date - Footer of your presentation7

Solar Rooftop (GC2PD)

Inverter Area 
GC2PD-ACC-01, 
GC2PD-ACC-02 
(ACB 1800AT)

Solar Rooftop ACB 1800A x 2 sets 
MDB 1 & MDB 2

Emergency Push button 
at service ladder No.2

Emergency Push button 
at service ladder No.1 

Date - Footer of your presentation8

Solar Rooftop (GC2PD)

Solar Rooftop ACB 1800A x 2 sets
MDB 1 & MDB 2 Existing 

MDB 1 & 2 ACC-01 & ACC-02 
Solar Rooftop 



GC2PD-ACC-01
GC2PD-ACC-02

Date - Footer of your presentation9

Solar Rooftop (GC2PD)

ACB 1800A ACC-01 & ACC-02 
ACC 

Emergency Push button ACC
Emergency Push button

ACC-01, ACC-02 2 

Emergency 
Push Button

Emergency 
Push Button

GC – MDB1 GC – MDB2

Date - Footer of your presentation10

Solar Rooftop (GC2PD)

 Solar   Rapid Shutdown Device (RSD) 

    

Solar Rooftop 

1. Emergency Push Button No.1 & No.2 

2. ACB 1800AT  MDB 1 & MDB 2  Warehouse

3. ACB 1800AT  ACC-01, ACC-02  Inverter

Inverter (  AC)

RSD  DC  

0.6Vdc  30  

CCA Panel 

RSD 



Solar Rooftop

11

AC Collection Box

 

 

Solar Rooftop

12

Emergency Push Button No.1 & No.2 1

 1 

 2 

  

Service ladder No.2 & 
Emergency Push button

Service ladder No.1 & 
Emergency Push button



Solar Rooftop

13

 (ON > OFF) ACB 1800AT  MDB 1 & MDB 2 

 Warehouse2

 1 

 2 

  

1. MDB1 
Feeder no.7

2. MDB2 
Feeder no.7

Solar Rooftop

14

ACB 1800AT  ACC-01, ACC-02  Inverter3

 1 

 2 

  1. GC2PD-ACC-01 2. GC2PD-ACC-02
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EMERGENCY CONTACT (contact GC first when has any accident)

TOTAL: Chayakorn VERASETHAKUL
Phone number: 081 573 9019

TOTAL: Pantawat BUNSIN
Phone number: 063 394 2029

TOTAL: Somporn Khongyoo
Phone number: 081 883 3395

TOTALENERGIES  :  02 287 2547-9
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เอกสาร Procedure                 
ขั้นตอนการปฏิบัติกรณเีกดิเหตุฉุกเฉิน 



P-(Q-SH-CM)-OEMS-001
การจัดการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)
Crisis and Security Management

นาย เกรียงไกร คาระวุคห์
Division Manager

นาย วรากร เดชะ
Vice President

รายชื�อผู้ทบทวน

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน
นาย เกรียงไกร คาระวุคห์ Division Manager Q-SH-CM

อนุมัติโดย :

จัดทําโดย :

รายการแก้ไข

ครั� งที� วนัที�มีผลบงัคบัใช้ รายละเอียด โดย
0 25/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ)
System

1 17/06/2020 แกไ้ขเพื�อให้เป็นปัจจุบนั นาย เกรียงไกร คาระวุคห์

หน่วยงานที�เกี�ยวข้อง

รหัสหน่วยงาน ชื�อหน่วยงาน
Q-SH-CM Crisis and Security Management

KPI ที�เกี�ยวข้อง

KPI Measure Description / Calculation Target (unit)
N/A N/A N/A

เอกสารที�เกี�ยวข้องในระบบ

รหัสเอกสาร ชื�อเอกสาร
P-(Q-SH-CM)-003 แผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต

เอกสารอ้างอิงภายนอก

ชื�อเอกสาร

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธ์ิทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

สารบัญ
หน้า

1. วัตถุประสงค์ ...........................................................................................................................................1
2. ขอบเขต ..................................................................................................................................................2
3. หน้าที�และความรับผิดชอบ .....................................................................................................................3
4. WORKFLOW.......................................................................................................................................7
5. รายละเอียดการดําเนินงาน ......................................................................................................................8
6. ภาคผนวก .............................................................................................................................................33

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 1 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับน้ีเป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

1. วัตถุประสงค์
ขั�นตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินของบริษทั พีทีที โกลบอลเคมิคอล จาํกัด 

(มหาชน) กาํหนดขึ�นเพื�อเป็นมาตรฐานและใชเ้ป็นแนวทางปฏิบติัในการควบคุมเหตุเหตุฉุกเฉินที�อาจเกิดขึ�น
ในพื�นที�ปฏิบติัการของโรงงานและสาํนกังานในพื�นที�ระยอง

ขั�นตอนการดาํเนินงานการจัดการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินเป็นแผนที�กําหนดรายละเอียดบทบาท
หน้าที�และการปฏิบัติของผู ้บริหาร พนักงานฝ่ายปฏิบัติและผู ้เกี�ยวข้องในการควบคุมเหตุการณ์ ติดต่อ
ประสานงานเพื�อให้ไดม้าซึ�งทรัพยากรที�ตอ้งใช้ในการระงบัเหตุและควบคุมภาวะฉุกเฉินให้กลบัสู่ภาวะปกติ

เมื�อมีการประกาศภาวะฉุกเฉินของโรงงาน ให้หน่วยงานในองค์กรยึดถือโครงสร้างการปฏิบัติตาม
แนวทางในขั�นตอนการดาํเนินการฉบบันี� จนกว่าผูบ้ญัชาการเหตุฉุกเฉินจะประกาศ “เหตุการณ์กลบัสู่ภาวะ
ปกติ”

การใช้ทรัพยากรป้องกันและบรรเทาอันตรายต่อบุคคล ความเสียหายต่อทรัพย์สิน ผลกระทบต่อ
สิ�งแวดลอ้ม และชุมชนใกลเ้คียง โดยในการระงบัเหตุฉุกเฉินให้พิจารณาตามลาํดบัตามความเร่งด่วน ดงันี�

1) รักษาชีวิต สวสัดิภาพ สุขภาพอนามยัของผูที้�ไดรั้บผลจากเหตุฉุกเฉิน
2) ปกป้องคุม้ครองสิ�งแวดลอ้มและความปลอดภยัของชุมชน
3) ปกป้องทรัพยสิ์นของบริษทั
4) ดาํเนินการใหพ้ื�นที�ที�ไดร้ับผลกระทบกลบัมาสู่สภาวะปกติและปลอดภยั
5) ฟื� นฟูสาธารณูปโภคใหก้ลบัคืนสู่สภาวะปกติ
6) ฟื� นฟูการปฏิบตัิการของโรงงานให้กลบัสู่สภาวะปกติ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 2 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

2. ขอบเขต
ขั�นตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินนี� ใช้ในการเตรียมการรับภาวะฉุกเฉินซึ�ง
อาจเกิดขึ�นในสถานที�เกี�ยวเนื�องกบัการดาํเนินงานของ PTTGC GROUP
ภาวะฉุกเฉินอนัอาจเกิดขึ�นจาํแนกออกเป็นประเภท ดงันี�

1) ก๊าซไวไฟรั�ว / เพลิงไหม้ หรือการระเบิด
2) ก๊าซพิษรั�ว
3) สารไวไฟ / สารเคมีรั�วไหลหกลน้
4) รังสีรั�วไหล
5) เหตุการณ์ผิดปกติที�อาจส่งผลกระทบต่อภาพลกัษณ์ชื�อเสียงที�ดีของบริษทั
6) มีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย
7) นํ�ามนัรั�วไหลลงทะเล
8) เหตุการณ์ผิดปกติที�ทาํใหต้อ้งอพยพคนออกจากอาคารและพื�นที�ปฏิบติังาน
9) เหตุฉุกเฉินจากสาธารณภยั เช่น นํ�าท่วม แผนดินไหว พายุ การประทว้ง และภยัพิบติั

อื�น ๆ 
ขั�นตอนการดาํเนินงานการจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉินเป็นแนวทางในการควบคุมเหตุฉุกเฉิน
ทั�วไป ในการระงบัเหตุแต่ละเฉพาะเหตุการณ์อาจดาํเนินการโดยพิจารณาดาํเนินการร่วมกับแผน
เผชิญเหตุ / แผนระงับเหตุ ที�มีการจัดท ําเตรียมไว้ (Pre-Incident Plan / Pre-Fire Plan) หรือใช้แผน
เฉพาะที�จดัทาํขึ�น เช่น การควบคุมเหตุกรณีเหตุนํ� ามนัรั�วไหลลงทะเล (Oil Spill Contingency Plan)
ในกรณีมีเหตุผิดปกติซึ� งไม่ใช่เหตุฉุกเฉินเอกสารฉบบันี� ไดใ้ห้แนวทางการปฏิบติัเพื�อการสื�อสารกบั
หน่วยงานภายในและภายนอกไวด้ว้ย

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 3 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับน้ีเป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

3. หน้าที�และความรับผิดชอบ
3.1 ED (Emergency Director)

ทําหน้าที�โดย EVP /SVP สายงานที�เกี�ยวข้องของโรงงานที�เกิดเหตุกรณีเหตุฉุกเฉินระดับ 3
หรือ VPโรงงานที�เกิดเหตุกรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 หรือผูท้ี�ไดรั้บมอบหมาย    มีหน้าที�โดยสรุป
ดงันี�
• อาํนวยการการควบคุมภาวะฉุกเฉิน
• กาํกบัดูแลให้มีการสนับสนุนการปฏิบติัหน้าที�ของ EM, OC และทีมระงบัเหตุฉุกเฉิน
• ประเมินผลกระทบต่อการดาํเนินธุรกิจ
• กาํหนดยุทธศาสตร์เชิงนโยบายในการเลือกใช้แผนกลยุทธ์ควบคุมเหตุฉุกเฉิน
หมายเหตุ กรณีประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ 3 ให้ ED มอบหมายตัวแทนไปให้ข้อมูลและประสานงานกบั
ศูนยบ์ัญชาการเหตุการณ์ของทางราชการ (ศบก.จ./อ.) หรือหากเป็นผูไ้ปให้ข้อมูลเองให้มอบหมายผูท้าํ
หน้าที�แทนที� ECC ในระหว่างที� ED และ ED Duty ไม่อยู่อาํนวยการที� ECC

3.2 ED Duty (Emergency Director Duty) 
ทาํหน้าที�โดยผูบ้ริหารที�ทาํหน้าที�ตามตารางเวร Duty Rota มีหนา้ที�โดยสรุปดงันี�
• เป็นผูบ้ริหารของโรงงานในภาวะฉุกเฉินทุกระดับจนกว่าส่งมอบหน้าที�ให้ ED หรือ VP

โรงงานที�เกิดเหตุ
• ทาํหน้าที� ED เมื�อ EVP หรือ VP โรงงานไม่อยู่
• อาํนวยการศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินของโรงงาน

3.3 EM (Emergency Manager)
ทําหน้าที�โดย Shift Manager หรือ DM Plant Operation ของพื�นที�ที�เกิดเหตุมีหน้าที�โดยสรุป
ดงันี�
• เป็นผูบ้ญัชาเหตุการณ์ของโรงงานที�เกิดเหตุ
• กาํหนดเป้าหมายและการใช้แผนกลยุทธ์ควบคุมเหตุฉุกเฉิน
• กาํหนดระดบัภาวะฉุกเฉิน

3.4 OC (On Scene Commander)
ทําหน้าที�โดย Shift Supervisor หรือ Sr. Operator หรือ Qualified Persons ของพื�นที�เกิดเหตุ
หรือพนักงาน Q-SH-CM ไดรั้บมอบหมายจาก ED มีหน้าที�โดยสรุปดงันี�
• ควบคุมสั�งการการปฏิบติั ณ ที�เกิดเหตุ
• เลือกเทคนิคการระงบัเหตุร่วมกบั EM
• กาํหนดแผนปฏิบติัร่วมกบัทีมระงบัเหตุ

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 4 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

3.5 FIT (First Intervention Team)
ทาํหน้าที�โดยพนักงานกะของหน่วยปฏิบตัิการซึ�งได้รับมอบหมายจากหัวหน้ากะให้ทาํหน้าที� 
FIT มีหนา้ที�โดยสรุปดงันี�
• ไปรายงานตวัต่อ OC ณ ที�เกิดเหตุ หรือที� OC กาํหนด
• เขา้ระงบัเหตุตามคาํสั�งของ OC

3.6 Emergency Duty Team
ทาํหน้าที�โดยกลุ่มผูบ้ริหารและพนักงานตามตารางการจดั Emergency Duty Rota มีหน้าที�โดย
สรุปดงันี�
• เดินทางไปยงัศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินเมื�อเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั �, 3
• รายงานตวัขึ�นตรงต่อ ED
• ประสานงานการให้การสนับสนุนควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

3.7 Plant ERT (Plant Emergency Response Team)
ทาํหน้าที�โดยกลุ่ม VP และ Division Manager ที�รับผิดชอบโรงงานที�เกิดเหตุ มีหน้าที�โดยสรุป
ดงันี�
• เดินทางมาสนับสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินและรับหน้าที�แทน Emergency Duty Team

(ถา้มาได)้
• สนับสนุนดา้นการปฏิบติัการและควบคุมเหตุฉุกเฉิน(ดูรายละเอียดเพิ�มเติมในขอ้ �.�.2)

3.8 VP1 Group
ทาํหน้าที�โดยกลุ่ม ผูบ้ริหารระดบัผูจ้ดัการฝ่ายที�เขา้เวรอาํนวยการ ED Duty และ VP ที�เกี�ยวขอ้ง 
เช่น SC-SR, SC-CB, H-OS, H-BP, PM-P1, PM-P2, SC-EX, H-GA เป็นต้น มีหน้าที�โดยสรุป
ดงันี�
• เดินทางมาสนับสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินเมื�อไดร้ับการร้องขอ หรือ
• สั�งการบุคลากรของหน่วยงานใหส้นบัสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินแลว้แต่กรณี

3.9 Emergency Response Team
ผูท้าํหน้าที� Emergency Response Team (ERT) หมายถึง  Plant ERT, Emergency Duty Team, 
EM และ OC
ให้กาํหนดผูท้าํหน้าที�ตามตาราง Emergency Response Team ดงันี� 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 5 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับน้ีเป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

ผูท้าํหน้าที� Emergency Response Team

ผู้มีหน้าที�ตามลําดับ
ตําแหน่งในทีม

Plant Emergency Response Team
(Plant ERT) ของพื�นที�เกิดเหตุ

Emergency Duty Team
(ทีมเวรอํานวยการ)

Emergency Director
รหัสวิทยุ ED

1. EVP / SVP สายงานที�เกี�ยวขอ้งกับโรงงานที�เกิดเหตุ 
2.VP Plant ของโรงงานที�เกิดเหตุ

1.ผูบ้ริหารระดับ VP ที�ทาํหน้าที�เวรอาํนวยการ

Emergency Manager
รหัสวิทยุ EM

1.Shift Manager
2.DM Plant Operation หรือ Day Manager
3.H-GA-BM (พื�นที� RO)
4.DM of I-CI-FR /AC (for ISI Lab incident)
5 DM Lab Operation (for Lab Center incident)

ไม่มี

On Scene Commander
รหัสวิทยุ OC

1.Shift Supervisor
2.Senior Operators
3.Qualified Persons ของพื�นที�เกิดเหตุ
�.พนักงานของ Q-SH-CM ที�ได้รับมอบหมายจาก ED
5.ERS Chief RO พื�นที� RO และ ISI

ไม่มี

Mutual Aid Coordinator
รหัสวิทยุ MC

1.DM SHE ของพื�นที�เกิดเหตุ (MC1)
2.DM Q-SH-CM
3.ERS Supervisor (MC2)
4.Senior ERS Chief (MC3)

1.ER Duty

Operation Coordinator
รหัสวิทยุ Operation Co.

1.DM Plant Operation ของพื�นที�เกิดเหตุ
2.DM Asset Utilization
3.DM Plant Technical 
4.Day Manager 

1.Operation Co. Duty

SHE Coordinator
รหัสวิทยุ SHE Co.

1.SHE Engineers ของพื�นที�เกิดเหตุ 1.SHE Co. Duty 

Maintenance Coordinator
รหัสวิทยุ Maintenance Co.

1. DM Maintenance ของพื�นที�เกิดเหตุ 1. Maintenance Co. Duty 

Services Coordinator
รหัสวิทยุ Service Co.

1.หัวหน้าหน่วยงาน Services ของพื�นที�เกิดเหตุ 1. Services Co. Duty

CSR Coordinator
รหัสวิทยุ C-SR Co.

ไม่มี 1.CSR Co. Duty

EED_12
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EED_12
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 6 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

ผู้มีหน้าที�ตามลําดับ
ตําแหน่งในทีม

Plant Emergency Response Team
(Plant ERT) ของพื�นที�เกิดเหตุ

Emergency Duty Team
(ทีมเวรอํานวยการ)

SC-CB Coordinator
รหัสวิทยุ SC-CB Co.

ไม่มี 1.SC-CB Co. Duty

HR Coordinator
รหัสวิทยุ HR Co.

1.DM HR Partner ของพื�นที�เกิดเหตุ 1.HR Co. Duty

Marines Coordinator
รหัสวิทยุ Marines Co.

1.R-RM-DM
2.R RM-OP (Day Manager)

1.Marines Co. Duty 

P-T Coordinator
รหัสวิทยุ P-T Co.

1.GPC Interconnecting Pipeline and Truck Loading Supervisor 1. P-T Co. Duty 

หมายเหตุ Co. หมายถึง  Coordinator

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 7 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับน้ีเป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

4. Workflow เกิด
เหตุการณ์
ผิดปกติ

ผู้พบเห็นแจ้งเหตุโดย- กดสัญญานแจ้งเหตุ 
หรือโทรศัพท์แจ้ง /วิทยุแจ้ง CCB /ศูนย์สื�อสาร

ระบบตรวจจับส่งสัญญาแจ้งเหตุ

CCB /ศูนย์สื�อสารตรวจสอบ

ผลการตรวจสอบ
1.แจ้งหัวหน้ากะฝ่ายผลิต
2.Clear สัญญาณแจ้งเหตุ
3.แจ้ง MN ตรวจสอบแก้ไข

แจ้งหัวหน้ากะ
ฝ่ายผลิต /หน่วย
งานที�เกี�ยวข้อง

จริง ไม่จริง 
สั�งให้ศูนย์สื�อสารโทรแจง้
กนอ. และส่งแฟกซ์แจ้งใน 
10 นาที และให้ส่ง SMS 
แจ้งกลุ่มที�กาํหนด

สั�งการ OC, FIT เข ้าระงับเหตุ 

ผลการระงับเหตุ

สั�งให้ศูนยสื์�อสารส่ง
SMS แเจ้ง กลุ่มที�กาํหนด
และโทรแจ้ง กนอ.

ระงับเหตุได้ 

1.หน้ากะประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ 1*
2.ให้สัญญาณแจ้งเหตุฉุกเฉินและอพยพ
3.สั�งการให้ OC, FIT ในกะเข้าระงับเหตุ
4.สั�งให้ศูนยเ์รียก Plant Buddy และ ECC 

ระงับเหตไุม่ได้ 
EM สั�งศูนย์ สส.
1.โทรแจ้ง กนอ.ทันทีและส่งแฟกซ์แจ้ง กนอ.ใน 10 นาที และส่งแฟกซ์แจ้ง ปตท.
2.โทรแจ้ง ปภ.และเทศบาลมาบตาพุด
3.โทรแจ้งโรงงานข้างเคียงที�อาจได้รับผลกระทบ
4. โทรแจ้ง CSR ให้แจ้งประธานชุมชุม กรรมการชุมชน
5. โทรแจ้ง รพ. และ ตร.ท ้องที� กรณีมีเหตุทีเกี�ยวข้อง
6. ส่ง SMS แจ้งกลุ่ม* (1): Duty Team , Plant ERT, GMC, CSR Team, SC-CB Team, 

F-CF Team , C-CG Team, SC-EX Team, CEO-RR, H-OS-ER, C-LE-LC, 
C-LE-II,  Q-SH, Q-SH-CM,  VP1 (VP Plant+ H-OS, H-BP, PM-P1,PM-P2, H-GA) 

ผลการระงับเหตุระงับเหตไุม่ได้ ระงับเหตุได้ 

1.EM ประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ 2*
2.ให้ศูนย์ สส.ส่ง SMS แจ้ง... และเรียก Duty 
Team, Plant ERT
3.สั�งให้ศูนยเ์รียก FIT B (CM)

EM แจ้งสถานการณ์ต่อ ED

ภาวะฉุกเฉินระดับ 1

ภาวะฉุกเฉินระดับ 2

ผลการระงับเหตุ
ระงับเหตุได้ ระงับเหตุไม่ได้ 

1.EM แจ้ง ED ประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ 3*
2.ให้ศูนย์ สส.ส่ง SMS แจ้งและเรียก Duty 

Team, Plant ERT, FIT C operation
3.สั�งให้ศูนย์เรียก ECC S&E และ All CM
4.แจ้งขอความช่วยเหลือจากเทศบาล /EMAG 
5.แจ้ง กนอ.ให้ทราบการยกระดับ
6. EVP/SVP เข้ามาทาํหน้าที�  ED และพิจารณาเสนอ 

CEO ประกาศภาวะวิกฤต

ผอ.กนอ. จะมาเป็น ED ร่วมกับ ED ของ
บริษัทฯ และนายยกเทศมนตรีเทศบาล
มาบตาพุดจะมาเป็น  IC (ผู ้บัญชาการ
เหตุการณ์)

ผลการระงับเหตุ
ระง ับเหตุได้ 

EM ให้ OC ตรวจสอบพื�นที�เกิดเหตุ
ผูบ้าดเจ็บ และประเมินความ
เสียหายเพื�อเตรียมการซ่อมบาํรุง

ประกาศยกเลิกเหตุภาวะฉุกเฉิน

1. โทรแจ้ง กนอ. 
2. แจ้ง ปภ. และเทศบาลมาบตาพุด
3. แจ้งโรงงานข้างเคียง
4. แจ้งประธานชุมชน / กรรมการชุมชน
5. แจ้ง รพ. ท้องที�
6. ส่ง SMS แจ้งผูที้�เกี�ยวข้อง* (1)

1. จัดทาํรายงาน Incident Report
2. สอบสวนหาสาเหตุ และกาํหนดมาตรการ

แกไ้ขป้องกนัมิให้เกิดซํ�า
3. รายงานผลต่อผูบ้ริหารบริษทัฯ และ

หน่วยราชการที�เกี�ยวข้อง
4. ดาํเนินการตามแผนฟื� นฟู หลงัเกิดเหตุ

เหตุการณ์สงบ
และยกเลิก

ภาวะฉุกเฉินระดับ 3

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 8 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

5. รายละเอียดการดําเนินงาน
5.1 เหตุการณ์ผิดปกติ

5.1.1 เหตุการณ์ผิดปกติที�เป็นไปตามแผนที�กาํหนดไว้
ให้หน่วยงาน SHE ของพื�นที� ดาํเนินการตามขั�นตอนการดาํเนินงานเรื�อง การ
ติดต่อสื�อสาร การมีส่วนร่วม และการให้คาํปรึกษา (Communication, participation and 
consultation) ตามที�กาํหนดไวใ้น EIA แจง้ไปที�การนิคมฯ และโรงงานขา้งเคียง กรณี
เกิดความผิดปกติในการเดินเครื�องของโรงงาน PTTGC GROUP เช่น งานหยุดซ่อม
บาํรุงตามแผน

5.1.2 เหตุการณ์ผิดปกติที�ไม่ไดเ้ป็นไปตามแผนที�กาํหนดไว้
ให้แจ้งเหตุตามแนวทางการสื�อสารเหตุกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติ   ซึ� งแบ่งเป็น 2
ประเภทดงันี�

5.1.2.1 การสื�อสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายใน PTTGC GROUP
ให้แจ้งเหตุและรายงานสถานการณ์ ไปยงั EMCC และ/หรือสํานักงานนิคมฯ 
ตน้สังกัด ภายใน 10 นาทีหลงัเกิดเหตุการณ์ โดยใช้แบบรายงานแจ้งเหตุการณ์
ผิดปกติ /ภาวะฉุกเฉิน เบื�องตน้ ตามที� กนอ. กาํหนดโดยโทรสาร และโทรศพัท์
ยืนยนั  และให้ส่ง  SMS แจง้กลุ่มที�เกี�ยวขอ้งตามผงัดงันี�

รูปที� � ผงัการสื�อสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายใน PTTGC GROUP

เหตุผิดปกติ
ภายในบริษทัฯ

Shift Manager / หัวหน้ากะของพื�นที�อนุมัติขอ้ความ
ให้ศูนย์สื�อสารส่งแฟกซ์แจ้ง กนอ.

ภายใน 10 นาที และส่ง SMS แจ้งกลุ่มที�เกี�ยวข้อง

กลุ่ม SMS ที�แจ้ง: Duty Team, Plant ERT, GMC, CSR Team, 
SC-CB Team, F-CF Team , C-CG Team, SC-EX Team, 
CEO-RR, H-OS-ER, C-LE-LC, C-LE-II, Q-SH, Q-SH-CM,  
VP1 (VP Plant+ H-OS, H-BP, PM-P1, H-GA)

*ชุมชนใกล้โรงงานแจ้งโดย CSR 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 9 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับน้ีเป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

5.1.2.2 การสื�อสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายนอก PTTGC GROUP 
ดาํเนินการโดยใชแ้นวทางตามผงัดงันี�

รูปที� � ผงัการสื�อสารกรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติภายนอก PTTGC GROUP 

เหตุผิดปกติ
ภายนอกบริษทัฯ

Q-SH / Q-SH-CM Staff
ประเมินว่าส่งผลกระทบกับกิจการ

ของบริษทัฯ หรือไม่

ไม่ใช่
จบ

มีผลกระทบ
ต่อสุขภาพพนักงาน 

หรือไม่

พิจารณาเขา้แผนฉุกเฉินของ
โรงงานที�ได้รับผลกระทบ

ตามขอ้ 5.3, 5.4, 5.8.4

ทางตรง

Q-SH / Q-SH-CM Staff กาํหนด
ขอ้ความให้ศูนยสื์�อสาร I-1

ส่ง SMS

ยกเว้น กรณีมีเหตุผิดปกติกบัโรงงานอื�นที�มีรั�วอยูติ่ดหรือ
อยู่ใกล้กับ โรงงานของ PTTGC แต่ไม่มีผลกระทบ  ให้ 
Q-SH / Q-SH-CM Staff แจ้งผลการประเมินให้กับ SM 
ของโรงงานนั�น และให้ศูนยสื์�อสารประกาศเสียงตาม
สายให้พนักงานในพื�นที�นั�นทราบ

กลุ่ม SMS ทีแจ้ง: Emergency Duty Team, Plant ERT, 
GMC, CSR Team, SC-CB Team, F-CF Team , C-CG Team, 
SC-EX Team, CEO-RR, H-OS-ER, C-LE-LC, C-LE-II,  Q-SH, 
Q-SH-CM,  VP1 (VP Plant+ H-OS, H-BP, PM-P1, H-GA)

*ED ใกล้โรงงานเกิดเหตุหรือได้รับผล
กระทบพิจารณาร่วมกับ H-BP/HR Duty ED* Statement Released SC-CB subject to advise as requested

H-BP Review Statement for Employee Mail to
All Users

SC-CB subject to Advice as Requested

ศูนยสื์�อสาร PTTGC ประกาศแจ้งเหตุโดยเสียงตามสายในเวลาทาํการปกติ
หรือแจ้งห้องควบคุมการผลิตหากเกิดเหตุนอกเวลาทาํการ

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 10 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

5.2 การกําหนดระดับภาวะฉุกเฉิน
ED หรือ EM เป็นผูรั้บผิดชอบในการประเมินสถานการณ์ร่วมกับ OC ประกาศระดับความ
รุนแรงของภาวะฉุกเฉิน ควบคุมและสั�งการตอบโตภ้าวะฉุกเฉินซึ�งได้กาํหนดไวเ้ป็น 3 ระดับ 
ดงันี�

5.2.1 ภาวะฉุกเฉินระดับที� 1
เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ที�ไม่รุนแรง ไม่ส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชน
ใกลเ้คียง สามารถควบคุมเหตุการณ์ไดโ้ดยพนกังานที�อยูใ่นกะของพื�นที�โดยใชบุ้คลากร
ทรัพยากรและอุปกรณ์ที�มีอยู่ในพื�นที�ของโรงงานที�เกิดเหตุและ Plant Buddy

5.2.2 ภาวะฉุกเฉินระดับที� 2
เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ที�มีความรุนแรง อาจส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชน
ใกล้เคียง ต้องการการสนับสนุนทรัพยากรการระงับเหตุ เพิ�มเติมจากภายในบริษทัฯ หรือ
ตอ้งการการช่วยเหลือจาก Emergency Duty Team/Plant ERT ซึ�งมีพนักงานระดบับริหารเป็น
ผูอ้าํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน และมีทีมสนับสนุน การประสานงานดา้นต่าง ๆ ที�จาํเป็นเขา้
มาช่วยเหลือ และอาจมีการขอความช่วยเหลือจากกลุ่มช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน (EMAG)

5.2.3 ภาวะฉุกเฉินระดับที� 3
เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ที�มีความรุนแรงมากส่งผลกระทบต่อโรงงานขา้งเคียงและ
ชุมชน การควบคุมเหตุฉุกเฉินต้องใช้ทรัพยากรเพิ�มเป็นจาํนวนมากทั�งจากภายในบริษทั
และทรัพยากรจากหน่วย งานภายนอก เช่น กลุ่ม EMAG หน่วยดับเพลิงเทศบาลเมืองมาบ
ตาพุด  หน่วยงานป้องกันและบรรเทา สาธารณภยัของจังหวดั ซึ� งจะประกาศภาวะฉุกเฉิน
เข้าสู่แผนระดับ 1 ของจังหวดั เมื�อประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ � ต้องมีการแจ้งขอรับการ
สนับสนุนเทศบาลเมืองมาบตาพุด แจ้ง ปภ.จังหวดัทราบ และพิจารณาปรับระดับเข้าสู่
แผนการบริหารจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤตของบริษทัฯ 

5.3 การปฏิบัติเมื�อเกิดเหตุฉุกเฉิน
เมื�อเกิดเหตุฉุกเฉินใหป้ฏิบติัดงันี�

1) ผูพ้บเห็นเหตุการณ์ดาํเนินการให้มีการเริ�มสัญญาณการแจง้เหตุ หรือแจง้เหตุทางวิทยุ
สื�อสาร หรือโทรศพัท์ หรือ Intercom ทนัที

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 11 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับน้ีเป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

2) เมื�อไดรั้บแจง้เหตุ หัวหน้าปฏิบติัการผลิตหรือหัวหนา้หน่วยของพื�นที�สั�งการให้มีการ
ตรวจสอบพื�นที� เพื�อยืนยนัและประเมินสถานการณ์

3) ผูท้าํหน้าที� EM ร่วมกบั OC พิจารณากาํหนดระดบัความรุนแรงของภาวะฉุกเฉินระดับ
ที� 1, 2 หรือ 3 และกาํหนด ECC หากไม่สามารถใช้ศูนย ์ECC ปกติของพื�นที�ได้

4) EM ประกาศภาวะฉุกเฉิน ระบุระดับความรุนแรงของภาวะฉุกเฉิน และสั�งการผูมี้
หนา้ที�เกี�ยวขอ้ง ดงันี�

1) ประกาศ / สั�งการทางระบบวิทยุเพื�อให้ FIT Team และทีมที�เกี�ยวขอ้งกับการ
ระงบัเหตุเปลี�ยนไปใชวิ้ทยชุ่องฉุกเฉิน และควบคุมสั�งการเขา้ระงบัเหตุ

2) ประกาศทางวิทยุหรือเสียงตามสายภายในโรงงาน เพื�อแจ้งให้ผูป้ฏิบตัิงานใน
พื�นที�รับทราบ และสั�งการ security ปิดกั�นพื�นที� /ปิดทางเข้าโรงงานเมื�อ
ประกาศ ระดบั 2

3) ให้พนักงานสื�อสารส่งโทรสารแจ้ง  กนอ.ภายใน 10 นาที และส่ง SMS แจ้ง
ให้กลุ่มผูเ้กี�ยวขอ้งรับทราบ โดยใช้ขอ้ความตามรหัสที�  EM กาํหนดให้

5) การสื�อสารกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายใน PTTGC GROUP ดาํเนินการตามแผนผงั ดงันี�

 
เหตุฉุกเฉิน

ภายในบริษทัฯ

Shift Manager / หัวหน้ากะของพื�นที� อนุมัติ
ข้อความให้ศูนย์สื�อสารส่งแฟกซ์แจ้ง กนอ.

ภายใน 10 นาที และส่ง SMS แจ้งกลุ่มที�เกี�ยวข้อง

กลุ่ม SMS ที�แจ้ง: Duty Team, Plant ERT, GMC, CSR Team, 
SC-CB Team, F-CF Team, C-CG Team, SC-EX Team, CEO-RR, 
H-OS-ER, C-LE-LC, C-LE-II, Q-SH, Q-SH-CM, VP1
*ชุมชนใกล้โรงงานแจ้งโดย CSR

Emergency
Level 2?

บันทึกแบบรายงานแจ้งเหตุ กนอ. SC-CB

ศูนย์สื�อสาร PTTGC

ประกาศแจ้งเหตุโดยเสียงตามสาย

Press Release

*Approved by: CEO 
or Assigned Person

จบ
ไม่ใช่

ใช่

SC-CB

SC-SR

C-CG

SC-EX

F-CF

H-BP

CEO-OC

-ส่งออกให้สื�อมวลชนและฝ่ายสื�อสารองค์กรของ ปตท.

-ส่งอกให้ชุมชนในพื�นที�

-ส่งออกให้ Board of Directors และ CEO PTT

-ปรับให้เหมาะสมแล้วส่งออกให้ภาครัฐ 

-ปรับให้เหมาะสมแล้วส่งออกให้ตลาดหลักทรัพย์
นักวิเคราะห์หุ้น   ผูถื้อหุ้น

-ปรับให้เหมาะสมแล้วส่งออกให้พนักงาน

-เพื�อเป็นข้อมูลส่งให้ office of the President & CEO

รูปที� � ผงัการสื�อสารกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายใน PTTGC GROUP

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 12 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

5.4 โครงสร้างองค์กรตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน

5.4.1 โครงสร้างองค์กรระงบัเหตุฉุกเฉินระดบั � 

หมายเหตุ
* โรงงานที�ไม่มี Shift Supervisor ให้ Senior Operator / Qualified Person ทาํหน้าที� OC
** ED สามารถกาํหนดให้ DM Plant Operation, Day Manager หรือ ผูที้�ได้รับมอบหมายทาํหน้าที� EM แทน
** โรงงานที�มี Shift Manager แต่ไม่มี Shift Supervisor หรือ Qualified Person ให้ Shift Manager หรือ  EM ปฏิบติัหน้าที� OC แทน
*** เมื�อ ECC S&E รับแจ้ง ให้เคลื�อนกาํลงัพร้อมเขา้สนับสนุนทนัที
**** บางหน่วยการผลิตอาจเรียก FIT (Q-SH-CM) จากโรงงานอื�นใน PTTGC ที�เป็น Plant Buddy หรืออยู่ใกลม้าเป็น FIT Team ได้ทนัที  

รูปที� � โครงสร้างองค์กรระงบัเหตุฉุกเฉินระดบั �  

แจ้ง EM
(Shift Manager) **

ให้คําแนะนํา /ประสานงาน MC3

FIT (Operation)
(First Intervention Team)

ECC S&E***
(Fire & Rescue Team)

FIT (Q-SH-CM)****
(First Intervention Team)

ศูนย์
สื�อสาร

OC
(Shift Supervisor / Qualified Person)*

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 13 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับน้ีเป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

5.4.2 โครงสร้างองค์กรตอบโตภ้าวะฉุกเฉินระดบั 2-3

หมายเหตุ
การแจง้เหตุและการสื�อสารประสานงานดูขอ้มูลเพิ�มเติมในขอ้ �.�.�
*โรงงานไม่มี Shift Supervisor ให้ Senor Operator ทาํหน้าที� OC
**ED สามารถกาํหนดให้ DM Plant Operation, Day Manager หรือผูที้�ได้รับมอบหมายทาํหน้าที� EM
**โรงงานที�มี Shift Manager แต่ไม่มี Shift Supervisor หรือ Qualified Person ให้ Shift Manager หรือ  EM ปฏิบัติหน้าที� OC แทน
***กรณีมีเหตุฉุกเฉินระดับ � กลุ่ม Q-SH-CM จะประกอบกาํลังเป็น FIT Team (อาจเป็นหลายทีมแล้วแต่กรณี) เข ้าร่วมระงับเหตุ
****EMAG เกี�ยวข้องเฉพาะ PTTGC2,3,4,5,6,7,8 ที�มีการตกลงช่วยเหลือกรณีมีเหตุฉุกเฉิน 
MC3 ทาํหน้าที�ให้คาํแนะนํา  ประสานงานและจัดการทรัพยากรที�จุดเกิดเหตุให้กับ OC

รูปที� � โครงสร้างองค์กรตอบโตภ้าวะฉุกเฉินระดบั �-�

ผู้อํานวยการจังหวัด /ผู้อํานวยการอําเภอ

ED
(EVP/SVP of Affected Plant)

CEO / PSD
ผ่าน SEVP-U / SEVP-D

ED Duty
(Alternate VP of Affected Area)

Emergency Duty Team / 24 hrs.
(Altenate Plant ERT)

EM
(Shift Manager)**

First Aid Team
(First Aid / Triage 

Treatment / Transportation)

OC
(Shift Supervisor / Qualified Persons) *

ให้คําแนะนํา /ประสานงาน

Team Leader (s)
(Assigned to FIT)

ECC S&E
(Fire & Rescue Team)

FIT (Operation)
(First Intervention Team)

FIT (Q-SH-CM)
(First Intervention Team)***

Fire & Rescue,
Support Teams

EMAG****

รายงานเหตุการณ์

เสนอจัดตั�ง CMC

ศูนย์
สื�อสาร

MC3
(Q-SH-CM

)

Level 1

Level 2

Level 3

แจ้ง

CMC / CBC

ECC
Emergency Command Center

ECC
Emergency Command Center

ศบก.จ./อ.
ศูนย์บัญชาการเหตุการณ์

จังหวัด/หรือ อําเภอ

ECC
Emergency Command Center

Command Post
ที�สั�งการ ณ จุดเกิดเหตุ

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 14 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

5.4.3 สรุประดบัภาวะฉุกเฉิน
ระดับ สรุปเกณฑ์กําหนดระดับภาวะฉุกเฉินและการปฏิบัติ ทรัพยากร คนและอุปกรณ์

1 • ใช้บุคลากรในกะเฉพาะของโรงงานที�เกิดเหตุ
• ใช้อุปกรณ์ระงบัเหตุ และทรัพยากรต่างๆ ที�มีอยูใ่นพื�นที�โรงงานที�เกิดเหตุ
• ส่ง SMS แจ้งกลุ่ม Duty Team, Plant ERT, GMC, CSR Team, SC-CB Team, F-CF Team, 

C-CG Team, SC-EX Team, CEO-RR,  H-OS-ER, C-LE-LC, C-LE-II, Q-SH, Q-SH-CM, 
VP1, ชุมชนใกลโ้รงงานโดย CSR

• ส่งแฟกซ์แจ้ง กนอ. (EMCC) และนิคมตน้สังกัด ( RIL, WHA, สทร.) ภายใน 10 นาที
• ส่งแฟกซ์ (แรก) แจ้ง ปตท.โดยศูนยสื์�อสาร
• แจ้ง ECC S&E ให้ เขา้สนับสนุน
• แจ้ง Plant Buddy ให้เขา้มาสนับสนุน
• แจ้ง ศูนยบู์รพา และให้มาทาํหน้าที�ควบคุมจราจรและจดบนัทึกที� ECC ในช่วงแรก
• แจ้งโรงงานขา้งเคียงและชุมชนที�คาดว่าอาจได้รับผลกระทบ
• แจ้งโรงพยาบาล และสถานีตาํรวจกรณีมีเหตุที�เกี�ยวขอ้งและตอ้งประสานงาน

พนักงานในกะของโรงงานที�เกิดเหตุ

ใช้อุปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานที�เกิดเหตุ และอาจมี
การเรียก FIT (Q-SH-CM) จาก Plant Buddy

*Plant ที�ไม่มี fire man team และรถดับเพลิงให้เรียก
จาก ECC S&Eทนัที

*พนักงานกะหน่วยงาน Q-SH-CM ศูนยบู์รพาไป
ช่วยเหลือบนัทึกขอ้มูลที� ECC และประสานงาน
สนับสนุนการระงบัเหตุฯ

2 • ใช้บุคลากรในกะของโรงงานที�เกิดเหตุ
• เรียกขอการสนับสนุนจาก ECC S&E ทนัที
• เรียกขอกาํลงัเสริมจากหน่วย FIT (Q-SH-CM) Plant  Buddy หรือโรงงานอื�นใน GC
• ใช้อุปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานที�เกิดเหตุ สารดับเพลิง และทรัพยากรณ์ภายในบริษทั
• ส่ง SMS แจ้งกลุ่ม Emergency Duty Team, Plant ERT, GMC, Q-SH-CM+Q-SH,

SC-CB/SC-SR/C-CG/F-CF, VP1, ชุมชนใกลโ้รงงานโดย CSR
• อาจมีการเรียก EMAG ที�จาํเป็นบางบริษทั
• อาจเรียก Standby Teams (เช่น on-call maintenance, warehouse) แลว้แต่กรณี
• ส่งแฟกซ์แจ้ง กนอ. (EMCC) และนิคมตน้สังกัด ( RIL, WHA, สทร.) ภายใน 10นาที
• โทรศพัท์แจ้งเทศบาลและปภ.จ.ระยองเพื�อทราบ
• ส่งโทรสารแจ้ง ศูนยสื์�อสาร ปตท. (โดย SHE Co. Duty) 
• แจ้งโรงงานขา้งเคียงและชุมชนที�คาดว่าอาจได้รับผลกระทบ (โดย SHE Co./SC-SR Co.)
• แจ้งโรงพยาบาล, สาธารณสุขจงัหวดั (สสจ.) และสถานีตาํรวจกรณีมีเหตุที�เกี�ยวขอ้ง

พนักงานในกะของโรงงานที�เกิดเหตุ
เรียกขอกาํลงัเสริมจาก ECC S&E และจาก
FIT (Q-SH-CM) จาก PTTGC อื�นที�ไม่ได้เกิดเหตุ

ใช้อุปกรณ์ระงบัเหตุของในโรงงานที�
เกิดเหตุและอุปกรณ์สารดับเพลิง ทรัพยากรภายใน
บริษทัและอาจมีการติดต่อรับการสนับสนุนจาก 
EMAG บางบริษทัตามความจาํเป็น (เฉพาะโรงงานที�
ตกลงช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน)

เรียก Emergency Duty Team และ Plant ERT

3 • เรียกขอความช่วยเหลือระหว่างโรงงานในกะของ PTT GC Group
• เรียกขอรถดับเพลิงและพยาบาลจาก PTT GC อื�น และ NPC S&E
• เรียกพนักงานกะ off (FIT-C), เวร Standby/ On-Call Team ของโรงงานที�เกิดเหตุ
• ส่ง SMS เรียกกลุ่ม Emergency Duty Team, Plant ERT, GMC, Q-SH-CM+Q-SH, 

SC-CB/SC-SR/C-CG/F-CF, VP1,
• ส่ง SMS แจ้งกลุ่ม Community (ชุมชนใกลโ้รงงาน) ตามที�ระบุ
• ส่งแฟกซ์แจ้ง กนอ. ให้ทราบการ ปรับระดับฯ
• แจ้งขอการสนับสนุนจากเทศบาลเมืองมาบตาพุด / พร้อมกับแจ้งอาํเภอเมืองระยอง  

และแจ้ง ปภ.จงัหวดัให้ทราบตามลาํดับ
• แจ้ง โรงพยาบาล, สาธารณสุขจงัหวดั (สสจ.),โรงเรียน, ชุมชน, วดั, โรงงานขา้งเคียง

เฉพาะที�ได้รับผลกระทบ

เหตุฉุกเฉินขั�นสูงสุดของโรงงาน
-ระดมทรัพยากรระงบัเหตุฉุกเฉินของบริษทัฯ
-เรียกขอรับการสนับสนุนจาก EMAG
(เฉพาะโรงงานที�ตกลงช่วยเหลือกรณีเหตุฉุกเฉิน)
-แจ้งขอการสนับสนุนจากเทศบาล /และแจ้งอาํเภอเมือง
ระยองให้ทราบตามลาํดับ (ระดับ 1 ของจงัหวดั)
-แจ้งขอการสนับสนุนจากภาครัฐอื�นๆ ภายในจังหวดั 
(ระดับ 2 ของจงัหวดั) 

ED เสนอ CEO/PSD ผ่าน SEVP-U / SEVP-D
พิจารณาประกาศภาวะวิกฤตเพื�อจัดตั�ง CMC

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 15 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับน้ีเป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

5.5 บทบาทหน้าที�
5.5.1 ตารางสรุปบทบาทหน้าที�

ตําแหน่ง / 
Radio Call Sign

ทําหน้าที�โดย
(ตามลาํดับ)

ที�อยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน
ที�เกี�ยวข้อง

หน้าที�ในภาวะฉุกเฉิน

ผอ.จังหวัด ผูว้่าราชการจังหวดัระยอง ศบก.จ. ระดับ 3โรงงาน,

ระดับ 2 จงัหวดั

- รับผิดชอบในการป้องกันและบรรเทาสาธารณภยัในเขตจังหวดั
- จดัตั�งศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์จงัหวดัเมื�อเกิดสาธารณภยัขึ�น
- ควบคุมและสั�งการ เพื�อจดัการสารธารณภยั

ผอ.อําเภอ นายอาํเภอเมืองระยอง ศบก.อ ระดับ 3โรงงาน,
ระดับ 1 จงัหวดั

- รับผิดชอบในการป้องกันและบรรเทาสาธารณภยัในเขตอาํเภอ
- จดัตั�งศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์อาํเภอเมื�อเกิดสาธารณภยัขึ�น
- ควบคุมและสั�งการ เพื�อจดัการสารธารณภยั

ผอ.ท้องถิ�น นายก ทม.มาบตาพุด ศูนยป์ฏิบติั
การฉุกเฉิน

ทอ้งถิ�น

ระดับ 3โรงงาน
ระดับ 1 จงัหวดั

- รับผิดชอบในการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในเขตทอ้งถิ�น
(ตาํบล/เทศบาล)

- จดัตั�งศูนยป์ฏิบติัฉุกเฉินทอ้งถิ�นเมื�อเกิดสาธารณภยัขึ�น
- ควบคุมและสั�งการ เพื�อจดัการสารธารณภยั

ED 1. EVP/ SVP สายงานที�
เกี�ยวขอ้งของโรงงานที�เกิด
เหตุ หรือ

2.VP ของโรงงานที�เกิดเหตุ 
หรือผูที้�ได้รับมอบหมายให้
ทาํหน้าที� ED

ECC ของโรงงาน

ที�เกิดเหตุ/ หรือ
ห้องควบคุมการ
ผลิต

ระดับ 3

ระดับ 2

- เป็นผูสั้�งการสูงสุดของโรงงานในภาวะฉุกเฉินระดบั 2-3โดยจะ
เป็นผูใ้ห้ขอ้มูลแก่หน่วยงานที�มาร่วมปฏิบติัการ/ผูบ้ญัชา การ
เหตุการณ์ของหน่วยงานราชการและสื�อมวลชน

- กาํหนดยุทธศาสตร์เชิงนโยบายในการเลือกแผนกลยุทธ์การ
ระงบัเหตุฉุกเฉินระดับ 2-3ให้ฝ่ายปฏิบติั

- มาอาํนวยการควบคุมด้านการปฏิบติัการของโรงงานที�เกิดเหตุ
และรับหน้าที� ED ต่อจาก ED Duty /VP Plant

- พิจารณาเสนอ CEO /PSD ผ่าน ผ่าน SEVP-U / SEVP-D เพื�อ
จดัตั�ง CMC เมื�อประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ 3 และเดินทางไป 
CMC เมื�อ CEO ให้จดัตั�ง CMC

ED Duty 1.ผูบ้ริหารที�ทาํหน้าที� ED
ตามตาราง Duty Rota
2.Operation Co. หรือ 
Maintenance Co. (กรณีที� ED 
Duty ยงัมาไม่ถึง) 

ECC ของโรงงาน
ที�เกิดเหตุ

ระดับ 2-3 - เป็นผูบ้ริหารของโรงงานในภาวะฉุกเฉินทุกระดับจนกว่าส่ง
มอบหน้าที�ให้ ED หรือ VP โรงงานที�เกิดเหตุ

- ทาํหน้าที� ED เมื�อ EVP/SVP หรือ VP โรงงานไม่อยู่
- อาํนวยการศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินของโรงงาน
- ED Duty กลุ่ม 1 รับผิดชอบพื�นที� GC 4, 5, 6, 7 และ 8
- ED Duty กลุ่ม 2 รับผิดชอบพื�นที� GC 1, 2, 3, 11 และ 13
- ED Duty กลุ่ม 3 รับผิดชอบพื�นที� GC12, GCS, HDPE2, LDPE, 

LLDPE, GCG, Lab Center, GGC, PPCL
Emergency
Duty Team

ผูที้�ทาํหน้าที�ตามตาราง
Duty Rota (ตาม ขอ้ 8.3.1)

ECC ของโรงงาน
ที�เกิดเหตุ

ระดับ 2-3 - เดินทางไปยงัศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินเมื�อมีเหตุฉุกเฉินระดับ 2, 3
และทาํหน้าที�ประสานงานและสนับสนุนการระงบัเหตุตาม
หน้าที�และตามที� ED สั�งการ

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 16 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

ตําแหน่ง / 
Radio Call Sign

ทําหน้าที�โดย
(ตามลาํดับ)

ที�อยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน
ที�เกี�ยวข้อง

หน้าที�ในภาวะฉุกเฉิน

Plant ERT VP, กลุ่ม ผจ.ส่วน , Day 
Manager ที�เกี�ยวขอ้งกับ
โรงงานที�เกิดเหตุ (ตาม ขอ้ 
8.3.2)

ECC ของโรงงาน
ที�เกิดเหตุ / หรือ
ห้องควบคุมการ
ผลิต

ระดับ � - 3 - เดินทางมาทาํหน้าที�ประสานงานและสนับสนุนการระงบัเหตุ
ฉุกเฉินโดยรับหน้าที� ต่อจาก Emergency Duty Team เมื�อมีเหตุ
ฉุกเฉินระดับ 2, 3 (ถา้มาได้)

- ช่วยเหลือแนะนําด้านกลยุทธ์และประสานงานการสนับสนุน
การควบคุมภาวะฉุกเฉิน

- ช่วยเหลือด้านเทคนิคและการปฏิบติัการของพนักงานกะเมื�อเกิด
เหตุฉุกเฉิน

- ประสานงานหน่วยงานตรวจสอบอุปกรณ์ /วิศวกรรมและ
บาํรุงรักษา / services / warehouse ที� standby 

- จดักาํลงัสับเปลี�ยน EM, OC และ FIT และ Field Operation 
Shift Staff 

- จดักาํลงัเสริมการระงบัเหตุ (FIT-C) กรณีเหตุยืดเยื�อ

Operation Co. 1.DM Plant Operation 
2.DM Asset Utilization
3.DM Plant Technical 
4.Day Manager
5.Operation ที�อยู่เวร

ตามตาราง Duty Rota

ECC ของโรงงาน
ที�เกิดเหตุ 
(บางกรณีอาจ
ไปที�ห้องควบ
คุมการผลิต)

ระดับ2-3 - ช่วยเหลือแนะนํา EM ในการควบคุมการปฏิบตัิการของโรงงาน
ในภาวะฉุกเฉินเพื�อลดการรั�วไหล/ หยดุการรั�วไหล
*ติดต่อวิทยุตอบโต้กับ EM เพื�อรับทราบข้อมูลเหตุการณ์ และ
สถานการณ์ของเหตุภาวะฉุกเฉินและการสนับสนุนที�ต้องการ
เพื�อถ่ายทอดข้อมูลให้กับ ED และ Emergency Duty Team หรือ
Plant ERT

- ติดต่อเรียกพนักงานฝ่ายปฏิบัติการ Day Staff หรือ Off-Shift มา
ทาํหน้าที�เป็นกาํลงัสํารอง (FIT-C) กรณีเหตุฉุกเฉินระดับ 3 

- แจ้งหน่วยงานในสายงาน MCS ที�เกี�ยวข้องให้ทราบเกี�ยวกับ
ผลกระทบที�มีแผนการจดัซื�อ-จดัส่งผลิตภณัฑ์ 

SHE Co. 1.SHE Engineers โรงงานที�
เกิดเหตุ
2.SHE Engineer ที�อยู่เวรตาม
ตารางเวรของพื�นที�
3.SHE Engineer ที�อยู่เวรตาม
ตารางเวรขา้มพื�นที�

ECC ของโรงงานที�
เกิดเหตุ

ระดับ 1-2-3 - SHE ที�อยู่เวรตามตาราง เขา้มาสนับสนุนตั�งแต่ระดบั 1
- ให้คาํแนะนาํขอ้มูลดา้นเทคนิคความปลอดภยัและสิ�งแวดลอ้ม
- สนับสนุนอุปกรณ์ด้านความปลอดภยั
- ตรวจสอบและประเมินผลกระทบดา้นสิ�งแวดลอ้ม
- แจ้งโรงงานขา้งเคียงกรณีที�อาจมีผลกระทบไปถึง
- แจ้งศูนยสื์�อสาร ปตท. (ส่งแฟกซ์แจ้งตามแบบฟอร์ม ขอ้ �.�.4)
- ติดต่อเรียก SHE Duty ทั�ง 3  คน / SHE Engineers ของโรงงานที�

เกิดเหตุฯ หรือจากส่วนกลางให้เขา้มาสนับสนุนในเรื�องต่าง ๆ 
ดงันี� 1) ให้ทาํหน้าที�ที� Triage Area ตามแผน Medical 
Emergency Plan และแผนพิทกัษ์ระยอง 2) ให้ทาํหน้าที�อื�น ๆ 
เช่น ออกตรวจประเมินผลกระทบดา้นสิ�งแวดลอ้ม 3)  ให้บนัทึก
เหตุการณ์บนบอร์ด และ EIMS / electronic form

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 17 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับน้ีเป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

ตําแหน่ง / 
Radio Call Sign

ทําหน้าที�โดย
(ตามลาํดับ)

ที�อยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน
ที�เกี�ยวข้อง

หน้าที�ในภาวะฉุกเฉิน

MC
(MC1, MC2,

MC3)

1.DM SHE (MC1)
2.DM Q-SH-CM
2.ERS Supervisor (MC2)
3.ERS Chief (MC3)
4.ER ที�อยู่เวรตามตาราง
Duty Rota, 
DM Q-SH-CM และ Q-SH-
CM Staff ที�เรียกเขา้มาเสริม

1.ECC ของ
โรงงานที�เกิดเหตุ
2.Contact point
3.Command Post
จุดรวม
อุปกรณ์และ
ทรัพยากรใกล้
ที�เกิดเหตุ 
ที� OC กาํหนด 

ระดับ 1-2-3 - ER ที�อยู่เวรตามตารางให้เขา้มาสนับสนุนตั�งแต่ระดบั 1
- ทาํหน้าที�เป็น Mutual Aid Coordinator (MC1) และให้คาํแนะ

การจดัการภาวะฉุกเฉินและการระงบัเหตุฯ ที� ECC
- ประสานงานกบัทีมสนบัสนุนต่าง ๆ ทั�งภายในและภายนอก ที�

เขา้มาสนับสนุน (MC2)
- ช่วยเหลือแนะนํา  EM, OC ในด้านกลยุทธ์และการควบคุมการ

ปฏิบติัต่าง ๆ ในการระงบัเหตุ และการใช้อุปกรณ์ระงบัเหตุ 
(MC3)

- ทาํหน้าที�เป็น Staging officer เพื�อควบคุม จดัระเบียบอุปกรณ์
และทรัพยากรต่าง ๆ ที�ส่งไปสนับสนุนยงัที�เกิดเหตุ (MC3)

- จดบนัทึกการรับและจ่ายทรัพยากรให้กับ OC เพื�อไปใช้ในการ
ระงบัเหตุ 

- ประสานการปฏิบติักับ OC, EM, และ MC1, MC2, MC3
Maintenance 

Co.
1.DM Maintenance

ของพื�นที�เกิดเหตุ
2.ผูท้าํหน้าที� Maintenance

Coordinator ตามตาราง 
Duty Rota

ECC ของโรงงานที�
เกิดเหตุ

ระดับ 2-3 - ประสานงานการสนับสนุนการซ่อมบาํรุงในด้านกาํลงัคน 
เครื�องมือ อุปกรณ์ วสัดุอุปกรณ์เครื�องจักรกลในการระงบัเหตุ 

- ประสานงานกับหน่วยงานวิศวกรรมและ/หรือตรวจสอบ
อุปกรณ์เพื�อให้ขอ้มูลด้านเทคนิคของเครื�องจกัร และอุปกรณ์

Services Co. 1.ผูท้าํหน้าที� Services
Coordinator ตามตาราง
Duty Rota

ECC ของโรงงานที�
เกิดเหตุ

ระดับ 2-3 - ประสานงานการสนับสนุนด้านการบริการ (General 
Administration) อาหาร นํ�าดื�ม สถานที� ยานพาหนะ อุปกรณ์
สื�อสาร/ ICT วสัดุอุปกรณ์สํานักงานและอื�น ๆ ที�จาํเป็นสําหรับ
การสนับสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉิน

HR Co. 1. ผูท้าํหน้าที� HR 
Coordinator ตามตาราง
Duty Rota /ทีม HR

ECC ของโรงงาน
ที�เกิดเหตุ

ระดับ 2-3 - ประสานงานการให้ความช่วยเหลือด้านการบริหารงานบุคคล 
การให้ความช่วยเหลือ ติดต่อประสานงานกับญาติผูบ้าดเจ็บ ให้
ขอ้มูลด้านบุคคลและสวสัดิการ

CSR Co. 1.ผูท้าํหน้าที� CSR
Coordinator ตามตารางDuty 
Rota / ทีม CSR

ECC ของโรงงานที�
เกิดเหตุ

ระดับ 2-3 - CSR Co. ที�เขา้เวรใหเ้ขา้มาสนับสนุนตั�งแต่ระดบั 1
- ประสานงานกับชุมชนต่าง ๆ ที�คาดว่าจะได้รับผลกระทบเพื�อ

ติดตามสถานการณ์ แจ้งขอ้มูลและให้คาํแนะนํา
- ประสานงานกับกลุ่ม CSR ที�ให้การช่วยเหลือชุมชน และ

ประเมินผลกระทบกับชุมเพื�อแจ้งให้กบั ED/ ED Duty
- ตอ้นรับชุมชน 

SC-CB Co. 1.ผูท้าํหน้าที� SC-CB
Coordinator ตามตาราง
Duty Rota 
2.ทีม SC-CB ที�เรียกเขา้มา
เสริม

1.ECC ของโรงงาน
ที�เกิดเหตุ
2.ศูนยป์ระชา
สัมพนัธ์

ระดับ 2-3 - ประสานงานด้านการประชาสัมพนัธ์ 
- ตอ้นรับสื�อมวลชน 
- จดัเตรียมขอ้มูลในการแถลงข่าว
- รับผิดชอบในการจดัตั�งศูนยป์ระชาสัมพนัธ์
- สรุปคาํถามหรือขอ้มูลที�สื�อสนใจให้กับ ED / ED Duty

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 18 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

ตําแหน่ง / 
Radio Call Sign

ทําหน้าที�โดย
(ตามลาํดับ)

ที�อยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน
ที�เกี�ยวข้อง

หน้าที�ในภาวะฉุกเฉิน

Marines Co. ผูท้าํหน้าที� Marines 
Coordinator ตามตาราง Duty 

ECC ของ REF 
หรือ BTF

ระดับ 2-3 - ให้คาํแนะนําและประสานงานการสนับสนุนการควบคุมเหตุ
ฉุกเฉินที�มีความเกี�ยวขอ้งกับ Jetties และ SPM 

P-T Co. ผูท้าํหน้า P-T Duty ตาม
ตาราง Duty Rota

1. ECC ของ
โรงงาน
ที�เกิดเหตุ 
2.จุดที�เกิด
เหตุกรณีที�
ที�เกี�ยวกับแนวท่อ

ระดับ 1-2-3 - ให้คาํแนะนํากับ ED กรณีเหตุฉุกเฉินที�เกี�ยวกับ pipeline
-ประสานงานกับลูกค้า เจ้าของรถบรรทุกผลิตภัณฑ์ และชุมชนที�
อยู่ใกลจุ้ดเกิดเหตุ

ศูนย์สื�อสาร 1. พนักงาน Q-SH-CM
2. ผูท้าํหน้าที�ประจาํศูนย์

สื�อสาร / ECC

ECC / ศูนย์
สื�อสารของโรงงาน

ระดับ 1-2-3 - แจ้งเหตุ รับแจ้งเหตุ และติดต่อประสานงานตามที�ได้รับแจ้งจาก 
EM, OC และEmergency Duty Team หรือ Plant ERT

- บนัทึกขอ้มูลเหตุการณ์ และการแจ้งเหตุ
- ส่งแฟกซ์รายงานเหตุการณ์ แจ้ง กนอ. และนิคมฯ ตน้สังกัด

ภายใน 10 นาทีหลงัจากที�รับอนุมติัข้อความจาก EM
ผู้จดบันทึก
เหตุการณ์

1.พนักงาน Q-SH-CM
2.เจ้าหน้าที�สื�อสาร / ผูท้าํ
หน้าที�ที� ECC ที�ได้รับ
มอบหมาย
3. SHE Co. / SHE พื�นที�

ECC / ศูนย์
สื�อสารของ
โรงงาน

ระดับ 1-2-3 - จดบนัทึกเหตุการณ์ให้ถูกตอ้ง สั�น กระทดั จดัเจน
- แจ้ง EM, หรือ ED เมื�อมีเหตุการณ์หรือการเปลี�ยนแปลงที�สําคญั
- ดูแลและจดบนัทึกขอ้มูลบน Emergency Status Board, EIMS

ให้ถูกตอ้งทนัสมยัตลอดเวลาที�เกิดเหตุ

EM 1.Shift Manager /Plant 
2.DM Plant Operation หรือ

Day Manager
3.ผูที้�ได้รับหมายสําหรับ

พื�นที�อาคารอาํนวยการ เช่น
Building Supervisor,

H-GA-BM หรือ Q-SH-CM

ห้องควบคุม
การผลิต / ECC

ระดับ 1-2-3 - เป็นผูบ้ญัชาการเหตุการณ์ของโรงงานหรือพื�นที�ที�เกิดเหตุ
- ตดัสินใจเลือกระดับภาวะฉุกเฉิน
- กาํหนดเป้าหมายและแผนกลยุท์การควบคุมเหตุฉุกเฉินร่วมกับ 

OC และสั�งการควบคุมเหตุฉุกเฉิน

SM อื�นๆ  Shift Manager ของโรงงาน
อื�น ๆ ที�ไม่ได้เกิดเหตุ

โรงงาน
ที�ปฏิบติังาน
ตามปกติ 

ระดับ 1-2-3 - เฝ้าฟังหรือติดตามเหตุการณ์ และแจ้งให้ FIT Team, Fire Truck
Driver ของโรงงานเตรียมการให้การสนับสนุนเมื�อมีการร้องขอ
โดยเร็ว

OC Shift Supervisor/ Senior 
Operator / Qualified Persons
ของพื�นที�ที�ไดรั้บผลกระทบ /
หรือพนักงานQ-SH-CM
ได้รับมอบหมายจาก ED

ที�เกิดเหตุ ระดับ 1-2-3 - ควบคุมสั�งการการปฏิบติั ณ ที�เกิดเหตุ
- สั�งการการช่วยชีวิต
- เลือกเทคนิคการดับเพลิงร่วมกับ EM
- สั�งการควบคุมการระงบัเหตุ

FIT-A / 
FIT Team

-OC จากหน่วยที�เกิดเหตุ
-Team Leader
- FIT member
- Fire Truck Drivers

ที�เกิดเหตุ ระดับ 1-2-3 - ใช้อุปกรณ์ดับเพลิงหรืออุปกรณ์อื�นเขา้ระงบัเหตุ
- Contain Incident /จาํกัดการลุกลามขยายตวัของเหตุการณ์
- ช่วยเหลือผูป้ระสบเหตุ
- ปฏิบติัหนา้ที�ในการระงบัเหตุอื�นๆ ตามคาํสั�ง OC / EM

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 19 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับน้ีเป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

ตําแหน่ง / 
Radio Call Sign

ทําหน้าที�โดย
(ตามลาํดับ)

ที�อยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน
ที�เกี�ยวข้อง

หน้าที�ในภาวะฉุกเฉิน

Team Leader /
Team A, B, C…. 

-Team Leader A จากหน่วยที�
เกิดเหตุ (Operator อาวุโส)
-Team Leader อื�นเลือกจาก
FIT ที�ได้รับมอบหมายจาก
OC
- หรือพนักงานหน่วยงาน
Q-SH-CM

ที�เกิดเหตุ ระดับ 1-2-3 รับคาํสั�งจาก OC และประสานงานกับทีมปฏิบติั นําทีม
เขา้ระงบัเหตุตามเป้าหมายที� OC กาํหนด เช่น 
- ช่วยเหลือ/คน้ผูป้ระสบภยั และอพยพคนออกนอกพื�นที�
- ฉีดนํ�าหล่อเยน็อุปกรณ์ ควบคุมเปลวไฟป้องกนัความเสียหาย
- ใชอุ้ปกรณ์ดบัเพลิงควบคุมเพลิง หรือหยุดการรั�วไหล
- ใช้อุปกรณ์ดับเพลิงเขา้ดับเพลิงตามแผนที�กาํหนด

FTD-1 
(Driver 1)

Fire Truck Driver ของ ECC 
S&E คนัที� 1

-สถานีดับเพลิง
-ที�เกิดเหตุ

ระดับ 1-2-3 - รับคาํสั�งจาก OC นํารถดับเพลิงไปยงัที�เกิดเหตุ
- ควบคุมการใชร้ถดบัเพลิงตามคาํสั�งของ OC

FTD-2, 3, …
(Driver 2, 3, …)

Fire Truck Driver ของ ECC 
S&E คนัที� 2, 3, …

-สถานีดับเพลิง/
-ที�เกิดเหตุ

ระดับ 1-2-3 - รับคาํสั�งจาก OC นํารถดับเพลิงไปยงัที�เกิดเหตุ หรือทาํหน้าที�
อื�นตามที� OC มอบหมาย 

- ควบคุมการใช้รถดบัเพลิงตามคาํสั�งของ OC
Field Operators

On Shift
พนักงานฝ่ายปฏิบติัการที�
ไม่ได้เป็น FIT ขณะที�
กาํลงัเขา้กะทุกคนที�อยู่ใน 
Field 

หน่วยปฏิบตัิ
การตามที�ได้
รับมอบหมาย
ตามปกติ

ระดับ 1-2-3 - เปิด Fixed Monitor, Water Spray หรือใช้อุปกรณ์ดับเพลิง
ประจาํที�อื�นๆ เพื�อระงบั ยบัย ั�งความรุนแรงของเหตุการณ์ตาม
ความเหมาะสมในระยะแรกที�เกิดเหตุ

- สั�งปิดหรือควบคุมการปิดวาล์วเพื�อหยุดหรือควบคุมการไหล
ของผลิตภณัฑ์ไม่ให้ออกไปที�จุดที�มีการรั�วไหล

- ควบคุมอุปกรณ์การผลิตโดยประสานงานกับ Panel Man, หรือ
ตามคาํสั�งของ OC และ EM ให้เป็นไปตาม Emergency 
Procedure, หรือการตดัแยกระบบ 

- ควบคุมการทาํงานของอุปกรณ์การผลิตให้ปลอดภยั และ
เสียหายน้อยที�สุด

- ช่วยเหลือ FIT,ใช้อุปกรณ์ดับเพลิงประจาํที�, ลดการรั�วไหล
FIT-B กาํลงัพลภายในกะซึ�งเป็น

พนักงาน ECC S&E, FTD
และพนักงานของหน่วย งาน 
Q-SH-CM ของพื�นที�อื�นที�
ไม่ได้เกิดเหตุ

สถานดับเพลิง
/ที�เกิดเหตุ

ระดับ 2-3 - เป็นกาํลงัพลที�ช่วยเหลือ FIT-A ทาํหน้าที� Contain incident 
ช่วยเหลือผูป้ระสบภยั (การ RESCUE ควรทาํในลาํดับแรกโดย 
FIT-A) กรณีเกิดการบาดเจ็บ / โรงงานได้รับความเสียหายมาก 
ให้ FIT-B เป็นลูกทีมให้กับ FIT-A (FIT-A จะทาํหน้าที�เป็น 
Team Leader) และอื�น ๆ ตามคาํสั�ง OC/ Team Leader

FIT-C พนักงานฝ่ายปฏิบติัการ 
กะ off ของโรงงานที�เกิดเหตุ

สถานดับเพลิง
/ที�เกิดเหตุ

ระดับ 3 - เป็นกาํลงัพลหลกัที�มาสนับสนุน / ทาํหน้าที�แทนหรือสลบั กับ 
FIT-A และ FIT B เมื�อสถานการณ์มีความรุนแรงในระดับ 3 

- เดินทางมารายงานตัวที� ECCโรงงานที�เกิดเหตุเมื�อเรียก

First Aid Team
พยาบาล /

รถพยาบาล

-ทีมพยาบาลประจาํโรงงาน
-SHE Engineers ที�มา
สนับสนุนตามแผน Medical 
Emergency Plan

-ห้องพยาบาล
-ที�รับผูบ้าดเจ็บ
-Triage Area

ระดับ�-2-3 - ให้การปฐมพยาบาล การช่วยชีวิต คดักรองและส่งต่อ
ผูป้ระสบภยัไปยงัโรงพยาบาล

- ดูแลรักษาเบื�องตน้และปฐมพยาบาลผูป้ระสบภยั

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน
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ตําแหน่ง / 
Radio Call Sign

ทําหน้าที�โดย
(ตามลาํดับ)

ที�อยู่ ระดับภาวะฉุกเฉิน
ที�เกี�ยวข้อง

หน้าที�ในภาวะฉุกเฉิน

- บนัทึกและรายงานขอ้มูลเกี�ยวกับผูบ้าดเจ็บไปยงั HR 
Coordinator หรือ ECC ทราบโดยทางโทรศพัท์

- แจ้งขอ้มูลการส่งต่อผูป้ระสบภยัให้ HR Coordinator ทราบ

Support
Teams อื�น ๆ

ผูที้�ถูกเรียกโดย Duty Team
หรือ Plant ERT ที�เกี�ยวขอ้ง
กรณีมีเหตุฉุกเฉินระดับ 3

ECC หรือ
สถานีดับเพลิง
ที�เกิดเหตุ

ระดับ3 - เดินทางไปยงัโรงงานที�เกิดเหตุเมื�อถูกเรียก 
- รายงานตวัต่อ ED, หรือผูที้� ED มอบหมาย ที� ECC ของโรงงาน

ที�เกิดเหตุ

Area Warden Area Warden ที�ได้รับมอบ
มอบหมาย

พื�นที�รับผิด
ชอบและจุดรวม
พล

ระดับ 1-2-3 - ตรวจสอบพื�นที�ปฏิบติังาน / สํานักงานและห้องต่าง ๆ ทุกห้อง 
ให้ผูที้�อยูใ่นพื�นที�รับผิดชอบอพยพออกจากอาคารให้หมดเมื�อมี
เหตุฉุกเฉินกับอาคารหรือเหตุที�ตอ้งมีการอพยพ 

- หรือดูแลให้อยูใ่นอาคารตามคาํสั�งของ EM (กรณีมีก๊าซพิษรั�ว)
Assembly 
Controller

Area warden อาวุโส / ผู ้ ที�
ได้รับมอบหมาย

พื�นที�รับผิด
ชอบและจุดรวม
พล

ระดับ 1-2-3 - ควบคุมและจดัระเบียบการปฏิบติัที�จุดรวมพล
- ตรวจสอบผลการนับยอดบุคคลของหัวหน้างานแต่ละกลุ่มและ

แจ้งผลสรุปการตรวจนับจาํนวนไปยงั ECC (แจ้ง MC1 หรือ
ศูนยสื์�อสาร)

- ติดตามสถานการณ์/ขอ้มูลภาวะฉุกเฉินและขอ้แนะนําการ
ปฏิบติั เพื�อแจ้งให้ผูที้�อยู่ในจุดรวมพลทราบ หรือดูแลให้อยู่ใน
อาคารตามคาํสั�งของ EM (กรณีมีก๊าซพิษรั�ว)

Fire Runner Security, SSB หรือผูที้� 
Q-SH-CM Staff /MC
มอบหมาย

Contact Point ระดับ 2-3 - ประสานงานและนําทีมสนับสนุนจากหน่วยงานภายนอกจาก จุด 
Contact Point พาเขา้ไปรายงานตวักับ OC ที�จุดเกิดเหตุ หรือ
MC3

Security
(Guards)

หน.ชุด รปภ.และ
พนักงาน รปภ.

จุดควบคุม
การเขา้ออก
ที�รับผิดชอบ

ระดับ1-2-3 - ปิดกั�นทางเขา้พื�นที�เกิดเหตุ ห้ามผูไ้ม่เกี�ยวขอ้งเขา้ไปในพื�นที�เกิด
เหตุยกเวน้ทีมระงบัเหตุฉุกเฉินและผูเ้กี�ยวขอ้ง

- แนะนาํให้พนกังานและผูรั้บเหมาในพื�นที�เกิดเหตุอพยพออกไป
รวมที�จุดรวมพลที�ปลอดภยั

- ควบคุมการจราจร / อาํนวยความสะดวกให้รถฉุกเฉิน
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5.5.1 การทาํหน้าที�ของ Emergency Duty Team และ Plant ERT
ขอ้ปฏิบติัในการทาํหน้าที�ของ  Emergency Duty Team และ Plant ERT กาํหนดไว้
ดงันี�
1) Emergency Duty Team และ Plant ERTจะถูกเรียกเมื�อมีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และ 3 
2) Emergency Duty Team เป็นเวรพร้อมตลอด 24 ชั�วโมง ปฏิบัติหน้าที�ตั� งแต่เวลา

08.00 น.ของวนัศุกร์ ถึง เวลา 08.00 น.ของวนัศุกร์ในสัปดาห์ต่อไป  และต้องอยู่
ในระยะที�สามารถเดินทางมาถึงโรงงานได้ภายในไม่เกิน 1 ชั�วโมง รายละเอียด
ตามข้อกําหนด บริษัทฯ ว่าด้วยเรื�องเงินช่วยเหลือค่ารอเรียกปฏิบัติงานฉุกเฉิน 
(On Duty และ On Call) พ.ศ.2556

3) เมื�อถูกเรียกใหป้ฏิบติัดงันี�
• ให้ Emergency Duty Team ไปรายงานตวัที� ECC ทนัที
• ให้ Plant ERT ไปรายงานตัวที� ECC เพื�อรับหน้าที�ต่อจาก  Emergency Duty 

Team (หากมาได)้
• เมื�อ Plant ERT มาถึง ECC ให้ Emergency Duty Team สายงานด้านเทคนิค ที�

ไม่ใช่เจา้ของพื�นที� ส่งมอบหน้าที�ให้กบั Plant ERT และให้อยู่ช่วยเหลือ Plant 
ERT จนกว่าสถานการณ์ภาวะฉุกเฉินจะคลี�คลาย

ดูรายละเอียดหน้าที�ของ Emergency Duty Team และ Plant ERT เพิ�มเติมในภาคผนวก 8.3

5.6 การปฏิบัติของผู้ที�ไม่เกี�ยวข้องกบัระงับเหตุฉุกเฉิน

พนักงาน ผูรั้บเหมา ผูม้าติดต่อ และผูไ้ม่เกี�ยวขอ้งอื�นๆ เมื�อได้ยินสัญญาณแจ้งเหตุฉุกเฉิน ให้
ปฏิบติัดงันี�

• ปฏิบติัตามคาํสั�งของ EM จากการประกาศแจง้ทางวิทยุหรือประกาศเสียงตามสาย 
• กรณีมีคาํสั�งอพยพ ให้ไปยงัจุดรวมพลและรายงานตวัต่อหัวหน้างานหรือผูค้วบคุมของ

กลุ่ม
• ที�จุดรวมพล ให้ปฏิบัติตามคาํแนะนําของ Assembly Controller และเจ้าหน้าที�จากทีม

ระงับเหตุฉุกเฉิน (Emergency Response Team) ซึ� งฟังคาํสั�งจากการประกาศแจ้งทาง
วิทยุหรือประกาศเสียงตามสายที�ให้คาํแนะนาํการปฏิบติั 

• ในกรณีที�เป็นเหตุฉุกเฉินระดับ 3 อาจมีความจาํเป็นตอ้งอพยพไปยงัพื�นที�ที�ปลอดภัย
โดยให้ผูท้าํหน้าที� Service Co. ที� ECC ทาํหน้าที�ประสานงานรถบสัมารับที�จุดรวมพล
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เมื�อตรวจเช็ครายชื�อเสร็จแลว้ให้ขึ�นรถบสัอพยพไปที�ศูนยร์าชการจงัหวดัระยองหรือ
สถานอื�นตามที�ศูนยค์วบคุมเหตุฉุกเฉินกาํหนด

5.7 ศูนย์ควบคุมภาวะฉุกเฉิน (Emergency Command Center, ECC)

ให้โรงงานในกลุ่มบริษทัฯ กาํหนดสถานที�ที�ใช้เป็น ECC ตามความเหมาะสมของแต่ละพื�นที�
ในกรณีที�ไม่สามารถเข้าไปใช้ ECC ตามที�กําหนดไว้ได้ ให้ผูท้ ําหน้าที� EM เป็นผูพ้ิจารณา
กาํหนดที�ตั� ง ECCโดยพิจารณาผลกระทบจากเหตุการณ์ ความรุนแรงและทิศทางลม  และ
ประกาศแจง้ เมื�อเป็นภาวะฉุกเฉินระดบัที� 2 หรือ 3

ECC เป็นศูนย์กลางในการสั�งการ ติดต่อประสานงานระงบัเหตุฉุกเฉิน ให้จดัเตรียมอุปกรณ์
ต่าง ๆ ที�จาํเป็นให้มีไวพ้ร้อมใช้ตามตารางใน ผนวก 6.10

5.8 แนวทางการปฏิบัติเพื�อควบคุมภาวะฉุกเฉิน (Generic Strategies and Tactics for Incident 
Control) 

การควบคุมเหตุการณ์ในช่วงแรกเพื�อจาํกัดขอบเขตไม่ให้ลุกลามหรือเสียหายเพิ�มมากขึ�น
(Contain the Incident) จะควบคุมเหตุการณ์โดย FIT Team ของโรงงานที�เกิดเหตุ

การเตรียมความพร้อมระงับเหตุฉุกเฉิน ให้ Q-SH-CM ประจาํพื�นที� ประสานงานกับฝ่าย
ปฏิบัติการประเมินความเสี�ยง และจัดทําแผนระงับเหตุ (pre incident plan ) และจัดให้มีการ
ฝึกซ้อมตามความเหมาะสม  โดยพิจาณาใช้แนวทางการกาํหนดกลยุทธ์และเทคนิคทั�วไปการ
ระงบัเหตุ ตามความเหมาะสม ดงันี�

5.8.1 กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้
1) ฉีดนํ�าหล่อเยน็ป้องกนัโครงสร้าง อุปกรณ์หรือถงัขา้งเคียง
2) หยุดหรือลดการรั�วไหลของเชื�อเพลิง ปิดกั�น ตดัแยกระบบ หรือ bypass อุปกรณ์ที�รั�ว
3) หากจาํเป็นให้พิจารณา Shutdown ระบบ/ เครื�องจกัร/อุปกรณ์ ลดความดันเพื�อลดการ

รั�วไหล
4) ทาํการดบัไฟในกรณีที�สามารถดบัได้ โดยใช้สารดบัเพลิงที�เหมาะสมกบัเชื�อพลิง
5) กรณี pool fire ให้ใช้โฟมฉีดคลุมผิวหนา้ของสารเชื�อเพลิง และตดัแยกระบบเพื�อหยุด

การรั�วไหล โดยหลีกเลี�ยงการใชน้ํ� าฉีดทาํลาย foam blanket
6) ในกรณีแก๊สไวไฟรั�วไหลและติดไฟ เช่น LPG ใหห้ยุดการรั�วไหลให้ไดก่้อนการดบัไฟ
7) ใชน้ํ�าฉีดควบคุมเปลวไฟสาํหรับกรณีที�เป็น pressure fire

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 23 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับน้ีเป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

5.8.2 กรณีที�มีการรั�วไหลของก๊าซหรือสารไวไฟ
1) ปิดกั�นพื�นที�ห้ามคนเขา้ไปในพื�นที�มี cloud gas และอพยพคนที�อยู่ในแนว vapor cloud 

ออกทนัที
2) ควบคุมปัจจยัเสี�ยงที�จะทาํใหเ้กิดประกายไฟในบริเวณสารไวไฟรั�วไหล
3) แกไ้ขจุดที�เป็นเหตุให้รั�วไหลโดยใชว้ิธีการและอุปกรณ์ที�ปลอดภยั
4) ใช้นํ� าฉีดเป็นฝอยเพื�อเจือจางความเข้มขน้ของก๊าซไวไฟที�รั�วหรือปิดกั�นไม่ให้สาร

ไวไฟที�รั�วผา่นไปยงัแหล่งความร้อน หรือหยุดการรั�วไหล
5) หากพื�นที�ที�มีการหกลน้ไม่มีเขื�อนหรือคนักั�น (Dike /Bund) ให้ควบคุมการไหลของ

สารติดไฟใหอ้ยูใ่นพื�นที�จาํกดั เช่น การปิด Valve, ปิดรางระบายนํ�า
6) ป้องกนัการลุกติดไฟของสารไวไฟที�รั�วไหล เช่น ใชโ้ฟมดบัเพลิงฉีดคลุม
7) สูบถ่ายหรือระบายสารไวไฟออกจากพื�นที�ไปจดัเก็บยงัพื�นที�ปลอดภยั

5.8.3 กรณีสารเคมีอนัตรายรั�วไหลหรือหกลน้
1) ปิดกั�นพื�นที�หา้มผูไ้ม่เกี�ยวขอ้งเขา้ไปในพื�นที� แบ่งโซนพื�นที�อนัตราย /พื�นที�ปลอดภยั
2) ตรวจสอบขอ้มูลสารเคมีที�รั�วไหลหรือหกลน้
3) เลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันที� เหมาะสมกับชนิดของสารเคมี ( HAZMAT Suit, SCBA, 

respiratory mask)
4) ทาํการยบัย ั�ง / หยุดการรั�วไหล (contain the leak) โดยวิธีที�เหมาะสม
5) จาํกดัขอบเขต ทาํใหก้ลุ่มก๊าซหรือสารเคมีที�รั�วไหล เจือจางดว้ยวิธีการที�ปลอดภยั
6) ปฏิบติัตามขอ้แนะนําใน SDS หรือเอกสารที�เกี�ยวขอ้ง   เก็บกักและป้องกันไม่ให้มีการ

แพร่กระจายของสารออกสู่บริเวณกวา้งหรือออกนอกโรงงาน
7) ยา้ยสารเคมีไปจดัเก็บยงัพื�นที�ปลอดภยั
หมายเหตุ:ตอ้งดาํเนินการโดยไม่ส่งผลกระทบต่อสิ�งแวดลอ้ม ซึ� งพิจารณาในดา้น �) การแพร่กระจายสู่
อากาศ �) การแพร่กระจายสู่แหล่งนํ�า �) การแพร่กระจายสู่ชั�นดิน

5.8.4 การควบคุมเหตุก๊าซพิษ (Toxic Gas) รั�วจากภายนอกและภายในโรงงาน

ในกรณีที�เกิดก๊าซพิษ (Toxic Gas) รั�วจากภายในโรงงาน หรือได้รับผลกระทบจาก
ภายนอก ทีมระงับเหตุต้องสวมอุปกรณ์ป้องกันที�ปลอดภัยในการปฏิบัติงาน โดย
ดาํเนินการ ดงันี�

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 24 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

1) ประกาศให้พนักงานที�ได้รับผลกระทบเข้าไปอยู่ภายในอาคาร ให้ปิดประตู หน้าต่าง 
ช่องทางที�อากาศจากภายนอกสามารถเขา้มาได้ รวมทั�งเครื�องปรับอากาศ และสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล

2) สวม SCBA หรือหน้ากากป้องกนัก๊าซพิษ และใช้เครื�องวดัแก๊สในการตรวจสอบ
แหล่งที�มาของ ก๊าซพิษ (Toxic Gas) หรือการเขา้ระงบัเหตุรั�วไหล /หรือสลายกลุ่มแก๊ส
ให้เจือจางโดยใชน้ํ� าฉีดเป็นฝอยนํ�าหรือสร้างม่านนํ�าดว้ยอุปกรณ์ที�ใช้ฉีดนํ� าเป็น water 
fog หรือ water curtain

3) เมื�อเหตุการณ์รุนแรง และยดืเยื�อใหพ้ิจารณาสั�งการอพยพไปยงัที�ปลอดภยั

5.8.5 การควบคุมเหตุจากกมัมนัตรังสี
กัมมันตรังสีที�มีการใช้งานในพื�นที�ของบริษัทสําหรับเครื� องมือวัดแบบใช้สาร
กัมมันตรังสี (Nuclear Level Instrument: NLI) และการตรวจสอบโดยไม่ทาํลาย (Non-
Destructive Testing: NDT) ที�ใช้ในงาน X-Ray หารอยรั�ว หรือความเสียหายของท่อ
และอุปกรณ์ต่างๆ      กรณีที�เกิดอุบติัเหตุทาํให้ไม่สามารถควบคุมป้องกันแหล่งกาํเนิด
ของรังสีได้ ให้ดาํเนินการ ดงันี�

1) ประกาศ แจง้เหตุการณ์ให้ทราบทั�วทั�งโรงงาน และพื�นที�ภายนอกโรงงานที�คาดว่าจะ
อยู่ในรัศมีของรังสีที�จะแผ่ไปถึง 

2) กาํหนดพื�นที�อนัตรายโดยใช้ survey meter ในการตรวจวดั และปิดกั�นบริเวณหา้มเขา้
3) แจ้งผู ้ควบคุมรังสีของบริษัทฯ (PTTGC RSO) และผู ้ดูแลรับผิดชอบหรือเป็นผู ้

ประสานงาน
4) ปฏิบัติตาม P-(Q-TS)-015-(OE): การทาํงานกับสารกัมมันตรังสี ข้อ 5.5 กรณีเกิดเหตุ

ฉุกเฉินและต้องจัดให้มีการฝึกซ้อมตามแผนป้องกันและระงับอันตรายจากรังสีใน
ภาวะการทาํงานปกติ และเหตุฉุกเฉินทางรังสีหรืออุบัติเหตุร้ายแรง อย่างน้อยปีละ 1 
ครั� ง

5) ประสานงานกบัสํานักงานปรมาณูเพื�อสันติเขา้มาดาํเนินการ โทร.089-200-6243, 065-
523-5134 (24 ชม.), สายด่วน : 1269

5.8.6 การควบคุมเหตุการณ์ที�เกิดขึ�นกบัโครงสร้างและระบบท่อของบริษทัภายนอกโรงงาน
ใหQ้-SH-CM ของแต่ละพื�นที�ประสานงานกบั หน่วยงาน U-CM-OP และหน่วยปฏิบติั
ที�เกี�ยวข้อง ในการกําหนดเขตแนวท่อที�รับผิดชอบ จัดเตรียมแผนและข้อมูลในการ
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ประสานงานการระงบัเหตุ โดยประสานความร่วมมือกับการนิคมฯ หรือหน่วยงานใน
สังกัดการนิคมฯ ที�เกี�ยวข้องกับการดูแลระบบท่อ  จัดทาํแผนระงับเหตุ (Pre Incident 
Plan) และจดัให้มีการฝึกซ้อมตามความเหมาะสม

5.8.6 การควบคุมเหตุอุบัติการณ์ที�เกิดขึ�นกับการขนส่งผลิตภัณฑ์ทางรถภายนอกโรงงาน
ของแต่ละสายผลิตภัณฑ์ ให้ Q-SH-CM ของพื�นที�ที�เกี�ยวข้องประสานงานกับ หน่วย
ปฏิบัติการที�ควบคุมการรับส่งผลิตภัณฑ์ที�เกี�ยวข้องกาํหนดขอบเขตความรับผิดชอบ
และจัดเตรียมแผนและข้อมูลในการประสานงานการระงับเหตุ โดยประสานความ
ร่วมมือกบัหน่วยงานที�เกี�ยวขอ้งจดัให้มีการฝึกซ้อมตามความเหมาะสม

5.8.7 การควบคุมเหตุการณ์กรณีมีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย
กรณีมีการข่มขู่วางระเบิดหรือพบวตัถุตอ้งสงสัย ให้ดาํเนินการดงันี�
• แจ้งเหตุถึง VP ของพื�นที�หรือ Plant ที�เกี�ยวข้อง, Shift Manager, ED Duty, Q-SH, 

Q-SH-CM และ SHE ของพื�นที� เพื�อทาํหนา้ที�เป็นทีมประเมิน
• ให้ทีมประเมินร่วมกันประเมินความน่าจะเป็นในการข่มขู่จริง และหากประเมิน

แลว้เชื�อว่าเป็นการข่มขู่จริงให้สั�งการอพยพผูอ้ยู่ในพื�นที�อนัตรายให้ไปอยู่ในที�
ปลอดภยั

• กรณีเป็นเหตุในพื�นที�โรงงานให้ Shift Manager สั�งให้มีการอพยพไปอยู่ในที�
ปลอดภยั หากสงสัยว่าเป็นวตัถุระเบิดจริง และเขา้แผนฉุกเฉิน

• ให้ EM สั�งเตรียมทีมระงับเหตุให้อยู่ในระยะที�ปลอดภัยจากการระเบิดโดย
พิจารณาจากขนาดของวตัถุที�สงสัย

• ปรึกษากับ Q-SH-CM เพื�อพิจารณาระยะปลอดภัยร่วมกับเจ้าหน้าที� EOD หรือ
พิจารณาจาก Bomb Threat Standoff Distance Chart ของ NCTC

• ปิดกั�นพื�นที�หา้มผูไ้ม่เกี�ยวขอ้งเขา้ใกล้
• หลีกเลี�ยงการใชวิ้ทยุหรือโทรศพัทเ์คลื�อนที�ใกลพ้ื�นที�ที�สงสัยวา่จะมีวตัถุระเบิด
• ติดต่อประสานงาน จนท.ของรัฐ (จนท. ตาํรวจหรือหน่วย EOD, Explosive 

Ordnance Disposal) เพื�อตรวจสอบพื�นที�และเก็บกูว้ตัถุตอ้งสงสัย

5.8.8 การควบคุมเหตุการณ์ที�เกิดขึ�นภายนอกเขตพื�นที�หวงหา้ม
คลงัพสัดุ /พื�นที�เก็บสารเคมี/ห้อง lab/หรือพื�นที�นอกเขตหวงห้ามอื�น ๆให้ Q-SH-CM
ประจาํพื�นที�ร่วมกบัหน่วยงานที�เกี�ยวข้องพิจารณาประเมินความเสี�ยงและจัดทําแผน
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 26 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

ฉุกเฉินเฉพาะสําหรับพื�นที�และแผนระงับเหตุ (pre incident plan ) และจัดให้มีการ
ฝึกซ้อมตามความเหมาะสม

5.9 การปฐมพยาบาล (First Aid)

ให้ FIT Team หรือทีมที�มีหน้าที� Rescue ช่วยเหลือและเคลื�อนยา้ยผูบ้าดเจ็บออกจากพื�นที�
อนัตรายส่งให้หน่วยพยาบาลเพื�อเคลื�อนยา้ยผูบ้าดเจ็บมาที�จุดคดักรองผูบ้าดเจ็บ (Triage Area) 
หรือสถานพยาบาล   เพื�อท ําการปฐมพยาบาลหรือคัดกรองผูบ้าดเจ็บ  ในกรณีที�ไม่สามารถ
เคลื�อนยา้ยผูบ้าดเจ็บได้จาํเป็นตอ้งปฐมพยาบาลให้เลือกจุดที�ปลอดภยัที�ใกลท้ี�สุดโดยพิจารณา
ร่วมกบั OC

กรณีมีผูป้ระสบภัยจํานวนมากให้ SHE Co. Duty ติดต่อเรียก SHE Engineers ของ Plant ใน
สายงานเดียวกันหรือจากส่วนกลาง เข้ามาช่วยที�จุด Triage  Area ตามแผนปฏิบัติของทีม
พยาบาล (Medical Emergency Plan) และแผนพทกัษ์ระยองของสํานักงานสาธารณสุขจังหวดั
ระยอง

5.10 การอพยพ

5.10.1 Area Wardens
ให้ VP ทุกสังกัดมอบหมายพนักงานในสังกัดเป็น Area Warden ประจําพื�นที� ที� มี
พนักงานสังกดันั�นๆ ปฏิบติังานอยู่ และให้ Q-SH-CM จะพิจารณาจดัรายชื�อผูท้ี�ได้รับ
มอบหมายจาก VP มาทาํหน้าที�เป็น Area Warden หลกัและสาํรองประจาํอาคารหรือชั�น
พื�นที�สํานักงาน และผู ้ทําหน้าที�  Assembly Controller โดยจัดหมุนเวียนตามความ
เหมาะสม รายละเอียดเตามคาํสั�งบริษทัฯ ที� ทป.075/2558

5.10.2 การปฏิบติั
การอพยพและตรวจนบัยอด เมื�อมีสัญญาณแจง้เหตุอพยพ ให้ปฏิบติั ดงันี�

• ให้ผูป้ฏิบติังานหยุดปฏิบตัิงาน/ปิดสวิตช์อุปกรณ์เครื�องใช้ไฟฟ้า, ถงัก๊าซ และเครื�องมือ
ต่าง ๆ ที�เปิดใช้งาน  และอพยพไปยังจุดรวมพล หรือให้ไปรวมย ังห้องหลบภัยที�
กาํหนดในกรณีก๊าซพิษรั�ว ตามที�มีการประกาศแจง้ให้ปฏิบติั

• ให้  Area Wardens ทําหน้า ที�ตรวจส อบพื�นที� ที� ได้ รับมอบหมายให้บุคคลหยุด
ปฏิบติังาน/ปิดสวิตช์อุปกรณ์เครื�องใช้ไฟฟ้า, ถงัก๊าซ และเครื�องมือต่าง ๆ ที�เปิดใช้งาน  
และอพยพไปยงัจุดรวมพล หรือให้ไปรวมยงัห้องหลบภยัที�กาํหนดในกรณีก๊าซพิษรั�ว

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 27 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับน้ีเป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

• ให้ Assembly Controller หรือ Area Warden อาวุโสทาํหน้าที�ควบคุม จัดระเบียบการ
รวมพลและตรวจสอบผลการนับยอดของแต่ละกลุ่ม แจ้งสรุปผลการตรวจนับยอดไป
ยงั ECC โดยแจง้ MC1 หรือผูป้ระสานงานของ ECC

• ให้หัวหน้างานของพนักงานและผูรั้บเหมาตรวจสอบจํานวนบุคคลในบังคับบัญชา
ของกลุ่มงาน ตลอดจนผูที้�อยู่ในการดูแล เช่น นักศึกษาฝึกงาน ผูม้าติดต่อ ฯลฯ รายงาน
ยอด/ความครบถว้นให้ Assembly Controller ทราบ

• ให้ ED และ/หรือ EM เป็นผูพ้ิจารณาหากจาํเป็นตอ้งให้ผูอ้พยพเคลื�อนยา้ยออกจากจุด
รวมพลภายในโรงงาน /บริษทัฯ ไปยงัพื�นที�ปลอดภยันอกโรงงานตามที�เห็นสมควร

• ให้ Assembly Controller /Area Warden ติดตามสถานการณ์จาก EM กรณีเหตุฉุกเฉิน
ระดับ 1 หรือจาก ECC กรณีฉุกเฉินระดับ 2 และ 3 เพื�อให้ทราบสถานการณ์และการ
ปฏิบติัสําหรับผูท้ี�อยู่ในที�จุดรวมพลโดยติดต่อผ่านศูนยสื์�อสาร หรือ MC1
หมายเหตุ กรณีที�ตอ้งอพยพประชาชนนอกเขตเพื�นที�โรงงานให้แจ้งผูมี้อาํนาจตามมาตรา 28 แห่ง
พระราชบญัญติัป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั พ.ศ.2550 เป็นผูส้ั�งอพยพ

5.11 ศูนย์ประชาสัมพันธ์

ให้ SCB และ/หรือ EVP/SVP สายงานที�เกิดเหตุ เป็นผูพิ้จารณากาํหนดสถานที�ตั� งของศูนย์
ประชาสัมพันธ์ที�จะใช้เป็นศูนย์กลางการดําเนินการเกี�ยวกับงานประชาสัมพันธ์เหตุฉุกเฉิน  
จัดทาํข่าว   แถลงข่าว และให้การต้อนรับสื�อมวลชนและหน่วยงานราชการ  โดยแจ้งกับ ED
และพนักงานหน่วยงาน SC-CB ที�ปฏิบตัิหน้าที�เวรอาํนวยการ ให้ประสานงานกบั Service Co. 
จดัเตรียอุปกรณ์สื�อสาร สิ�งอาํนวยความสะดวกต่าง ๆ ไดแ้ก่ โทรศพัท์ internet, โทรสาร เครื�อง
ถ่ายเอกสารและอื�นๆตามความจาํเป็นสําหรับศูนยป์ระชาสัมพนัธ์    

ผูมี้อาํนาจหน้าที�ในการแถลงข่าวและรายละเอียดการดาํเนินงานตาม P-(SC-CB)-001 คู่มือการ
สื�อสารในภาวะวิกฤต สําหรับ สายงานกิจการองค์กร กรณีเหตุฉุกเฉินระดับ 3 และ CEO
ประกาศภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤต จะมีการจดัตั�งศูนยบ์ริหารภาวะวิกฤตห้อง CMC ชั�น 5,
RO และห้อง CBC (M-1802) ชั�น 18, EnCo ตามแผนการบริหารการจดัการภาวะฉุกเฉินและ
ภาวะวิกฤต  โดย SCB จะทาํหน้าที�เป็นหัวหน้าทีมสื�อสารในภาวะวิกฤต

5.12 การติดต่อสื�อสาร

5.12.1 การสื�อสารภายในบริษทัฯ แนวทางการติดต่อสื�อสารภายในบริษทัฯ 

1) วิทยุสื�อสาร

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 28 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

2) โทรศพัท์ฉุกเฉิน
3) ระบบประกาศเสียงตามสาย (Public Addressing, PA)
4) Intercom
5) ระบบแจง้ข่าวสารทางโทรศพัท์มือถือ (SMS), Lines
6) VDO Conference ระหว่าง ECC ของโรงงานที�เกิดเหตุ ห้อง CMC, RO และห้อง CBC,

ชั�น 18 EnCo
5.12.2 การสื�อสารกบัหน่วยงานภายนอกบริษทัฯ

1) โทรศพัท์ และ/หรือ แฟกซ์
2) วิทยุสื�อสารของงานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั จ.ระยอง

5.13 การปฏิบัติการร่วมกับหน่วยงานภายนอก
เมื�อมีการประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ 3 แล้ว ED หรือ EM จะสั�งการให้พนักงานสื�อสารขอ
กาํลงัสนับสนุนจากภายนอกไดแ้ก่ กลุ่ม EMAG และหน่วยงานราชการ   กนอ. เทศบาล  และ 
ปภ.โดยในการปฏิบัติงานร่วมกับหน่วยงานภายนอกจะมี MC เป็นผูป้ระสานงาน  และ OC
ของบริษัทฯ เป็นผูส้ั�งการ ณ จุดเกิดหตุ และควบคุมการปฏิบัติร่วมกับ OC ของหน่วยงาน
ภาครัฐฯ โดยหน่วยงานราชการเป็นผูมี้อาํนาจตามกฏหมาย

กรณีภาครัฐจัดตั� ง ศูนย์บัญชาการเหตุการณ์ของทางราชการ (ศบก.จ./อ.) แล้วให้ ED
(EVP/SVP) มอบหมายตวัแทนไปให้ขอ้มูลและประสานงานกบัศูนยฯ์ ของทางราชการ

5.14 การส่งมอบภารกิจ
เมื�อผู ้ที�มีหน้าที�ตามโครงสร้างองค์กรตอบโต้ภาวะฉุกเฉินมาถึงยงัพื�นที�รับผิดชอบ ให้ผูที้�
ปฏิบติัหนา้ที�อยู่ก่อน ส่งมอบภารกิจและการบงัคบับญัชาตามบทบาทหน้าที�เกี�ยวขอ้ง  โดยให้มี
การชี�แจงสรุปขอ้มูลที�จาํเป็นใหท้ราบดงันี�

1) สรุปเหตุการณ์ที�เกิดขึ�น ขอ้มูลสารเคมี ตาํแหน่งของจุดที�เกิดเหตุ สถานการณ์และ
แผนการปฏิบติั 

2) รายละเอียดเกี�ยวกบัคนเจ็บหรือคนที�ยงัติดอยู่ในเหตุการณ์ 
3) การปฏิบติัการที�ดาํเนินการไปแลว้ในช่วงแรกของเหตุการ (initial response)
4) ตาํแหน่งที�อยู่ของเจา้หน้าที�ชุดปฏิบติัการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน
5) อื�นๆ ที�สําคญั

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 29 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับน้ีเป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

5.15 การยกเลกิภาวะฉุกเฉิน
เมื�อควบคุมสถานการณ์ทั�งหมดได้แลว้ ให้ OC ประเมินสถานการณ์พื�นที�เกิดเหตุและรายงาน
ไปยงั EM เพื�อพิจารณาอีกครั� งก่อนตดัสินใจยกเลิกภาวะฉุกเฉินหรือรายงานให้ ED พิจารณา
สั�งการยกเลิกภาวะฉุกเฉิน การยกเลิกภาวะฉุกเฉิน ให้ดาํเนินการ ดงันี�

1) EM ประกาศยกเลิกภาวะฉุกเฉิน โดยใช้ระบบเสียงตามสายหรือทางวิทยุ และ
สัญญาณเสียงกลบัสู่ภาวะปกติ

2) EM แจง้ศูนยสื์�อสารให้ส่ง SMS แจง้ผูเ้กี�ยวขอ้งทราบ
3) EM แจง้ทีมตอบโตภ้าวะฉุกเฉินที�มีความจาํเป็นตอ้งเตรียมพร้อมให้อยู่ Stand by
4) ED ให้ผูป้ฏิบติัหน้าที�ใน ECC แจง้ผูเ้กี�ยวขอ้งทราบตามบทบาทหนา้ที� ได้ แก่ EMCC

และนิคมตน้สังกัด, ศูนยสื์�อสาร ปตท. ชุมชน สื�อมวลชน การสื�อสารภายองค์กร และ
หน่วยงานที�เกี�ยวข้องอื�น ๆ ทราบ ฯลฯ  และให้ศูนย์สื�อสารส่ง SMS แจ้งกลุ่ม Duty
Team, Plant ERT, GMC, Q-SH-CM+Q-SH, SC-CB/SC-SR /C-CG/F-CF, VP1 และ 
ชุมชนใกลโ้รงงาน 

5.16 การเริ�มการผลิตหลังภาวะฉุกเฉิน
ก่อนจะเริ� มเดินเครื�องใหม่หลงัภาวะฉุกเฉินให้พิจารณาถึงเรื� องต่างๆ ที�เกี�ยวขอ้งไดแ้ก่ สภาพ
ความเสียหายของสถานที�เกิดเหตุ การทาํความสะอาดโรงงาน การเคลื�อนยา้ยสิ�งของและ
อุปกรณ์ต่างๆ ออกจากโรงงาน  การซ่อมแซม/เปลี�ยนอุปกรณ์หรือเครื�องจักรที�ชํารุดเสียหาย   
ความพร้อมของอุปกรณ์ความปลอดภัย  และความจาํเป็นที�ต้องมีการตรวจสอบสวนพิสูจน์
หลกัฐาน 

การตดัสินใจเดินเครื�องใหม่ในกรณีที�เกิดความเสียหายไม่รุนแรงเป็นอาํนาจของผูบ้ริหารสาย
งานที� เกี�ยวข้อง เมื�อได้รับข้อมูลและความเห็นจากหน่วยปฏิบัติการผลิต  หน่วยบํารุงรักษา  
หน่วยงาน Q-SH และหน่วยวิศวกรรม 

5.17 การฟื� นฟูและบรรเทาทุกข์หลังการเกิดเหตุฉุกเฉิน

กรณีเกิดเหตุฉุกเฉินที�รุนแรง ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย มีผูบ้าดเจ็บ หรือเสียชีวิต และโรงงานตอ้ง
หยุดเดินเครื� อง ส่งผลกระทบกับความต่อเนื�องในการดําเนินธุรกิจของบริษัท หรือเป็น
เหตุการณ์ที�ส่งผลกระทบต่อสิ�งแวดล้อม ให้รอง/ผู ้ช่วยกรรมการผู ้จัดการใหญ่ พิจารณา
ประเด็นปัญหาที�เกี�ยวขอ้งและแต่งตั�งคณะกรรมการ หรือคณะทาํงานตามความเหมาะสม เพื�อ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 30 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

ฟื� นฟูสภาพความเสียหาย ไดแ้ก่ การฟื� นฟูสภาพเครื�องจกัรอุปกรณ์ การฟื� นฟูสภาพแวดล้อม
การฟื� นฟูสภาพจิตใจของพนกังาน และผูที้�เกี�ยวขอ้ง ดูรายละเอียดแนวทางการฟื� นฟูเพิ�มเติม
ในภาคผนวก  ขอ้ 8.8 สําหรับประเด็นปัญหาด้านการจดัหาผลิตภณัฑ์ให้กับลูกคา้ตามสัญญา
ในช่วงที�โรงงานไม่สามารถเดินเครื�องได้ตามปกติให้พิจารณาตามแผนความต่อเนื�องทางธุรกิจ
ของสายงานที�เกี�ยวขอ้ง 

5.18 การรายงานและการสอบสวน
เพื�อใหมี้การสอบสวนหาสาเหตุของเหตุการณ์ที�เกิดขึ�นเพื�อหามาตรการการป้องกนัการเกิดเหตุ
ซํ� าขึ�นอีกและติดตามแก้ไขปัญหาที�เป็นผลกระทบจากเหตุที�เกิดขึ�น ให้หัวหน้ากะหรือหัว
หน่วยของพื�นที�เกิดเหตุดาํเนินการดงันี�
• จดัทาํรายงาน (incident report) เพื�อให้มีการดาํเนินการสอบสวน (incident 

investigation) ตามกระบวนการ
• รายงานผูบ้งัคบับญัชาและผูบ้ริหารให้ทราบตามลาํดบัชั�น

และให้ผูบ้ริหารของโรงงาน/พื�นที�ที�เกิดเหตุ เชิญผูเ้กี�ยวข้อง (แล้วแต่กรณี) ร่วมพิจารณา
รายละเอียดและประเด็นที�เกี�ยวขอ้งซึ�งอาจตอ้งรายงานหรือชี�แจงสรุปเหตุการณ์ให้หน่วยงาน
ราชการทราบ    หรือเพื�อเตรียมการสําหรับการรับตรวจหรือสอบสวน โดยหน่วยงาน
ภายนอกที�อาจเกี�ยวขอ้ง ดงันี�

1) การชี�แจงสรุปให้ กนอ. และ/หรือหน่วยงานภาครัฐฯ ที�เกี�ยวขอ้งทราบ
2) การสอบสวนของเจา้หน้าที�ตาํรวจในเขตทอ้งที�รับผิดชอบ 
3) การสอบสวนและตรวจสอบของบริษทัประกนัภยั 
4) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 
5) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมควบคุมมลพิษ กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ

สิ�งแวดลอ้ม (กรณีส่งผลกระทบต่อสิ�งแวดลอ้ม)
6) การแจ้งการเกิดอุบติัภยัร้ายแรง หรือลูกจ้างประสบอนัตรายจากการทาํงานตามมาตรา 

34 วรรคสอง แห่งพระราชบัญญัติความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมใน
การทาํงาน พ.ศ. 2554 ตามแบบ สปร. 5

7) การสอบสวนและตรวจสอบของกรมสวสัดิการคุม้ครองแรงงานกระทรวงแรงงาน 
8) อื�นๆ ที�อาจมี

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 31 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับน้ีเป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

5.19 การฝึกซ้อม และการฝึกอบรม
ให้ Q-SH-CM และ H-DV-TR เป็นผูป้ระสานงานกบัหน่วยงานที�เกี�ยวขอ้งจดัให้มีการฝึกอบรม
ให้กบัพนักงานเพื�อเตรียมการรองรับภาวะฉุกเฉิน ดงันี�

5.19.1 พนักงานใหม่ 
พนักงานใหม่จะต้องได้รับการฝึกอบรมดับเพลิงขั�นต้น รับการชี� แจงให้ทราบถึง
แนวทาง และวิธีการปฏิบติัในกรณีเหตุฉุกเฉินก่อนการเริ�มทาํงานภายในบริษทัฯ

5.19.2 พนักงานปฏิบติัการ 
• พนักงานปฏิบติัการผลิต/FIT จะตอ้งได้รับการฝึกอบรมเทคนิคการผจญเพลิง และการ

ดบัเพลิงขั�นกา้วหนา้ และฝึกทบทบวนการดบัเพลิงขั�นกา้วหนา้อย่างนอ้ยปีละ1 ครั� ง
• ผูท้าํหน้าที� OC และ EM จะตอ้งได้รับการฝึกอบรมเทคนิคการผจญเพลิง   การดับเพลิง

ขั�นกา้วหน้า การสั�งการดบัเพลิง และฝึกทบทบวนการดับเพลิงขั�นกา้วหน้าอยา่งนอ้ยปี
ละ1 ครั� ง

5.19.3 การซ้อมแผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน
ให้หน่วยงาน Q-SH-CM ประสานงานกบัหน่วยงานที�เกี�ยวขอ้งวางแผนและฝึกซ้อมแผน
ควบคุมภาวะฉุกเฉินให้กับผูมี้หน้าที�เกี�ยวข้องมีความรู้ความเขา้ใจในแผนควบคุมภาวะ
ฉุกเฉิน ดงันี�

• ในแต่ละปีให้จดัให้มีการฝึกซ้อมระดบั 1 ให้ครบทุกกะของแต่ละหน่วยผลิต
• ในแต่ละโรงงานให้จดัให้มีการฝึกซ้อมระดบั 2 อย่างน้อยปีละ 1 ครั� ง
• จดัให้การฝึกซ้อมดบัเพลิงและอพยพหนีไฟให้สอดคลอ้งตามที�กฎหมายกาํหนด
• จดัให้มีการฝึกซ้อม Tabletop Exercise สําหรับ Emergency Duty Team เพื�อฝึกซ้อมการ

ติดต่อและประสานงานสนับสนุนการควบคุมภาวะฉุกเฉินตามความเหมาะสม
• กรณีฝึกซ้อมระดับ 2 ให้จัด Plant ERT ร่วมฝึกซ้อมโดยรับหน้าที�ต่อต่อ Emergency 

Duty Team โดยให้ฝึกปฏิบติัเสมือนจริง

5.19.4 การทดสอบสัญญาณแจง้เหตุฉุกเฉิน

ให้ผูม้ีหน้าที�รับผิดชอบทาํการทดสอบสัญญาณแจ้งเหตุในวนัพุธสัปดาห์ละ 1 ครั� งเวลา
11:30 น.และการประกาศตามแนวทางการปฏิบติัในแต่ละพื�นที�

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 32 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

5.20 การรณรงค์ และการตรวจสอบพื�นที�
ให้หน่วยงาน SHE ประจาํพื�นที� มีหนา้ที�ในการรณรงค์ เพื�อส่งเสริมการป้องกนัหรือลดโอกาส
ไม่ให้เกิด incidents ที�ทาํให้เกิดการรั�วไหลของสารเคมี /สารไวไฟ หรือเกิดเพลิงไหม้ ให้
พนักงานไดม้ีส่วนร่วม ตระหนกัในการตรวจสอบพื�นที�เพื�อป้องกนัการเกิด incidents เช่น การ
จัดทาํโครงการ/แผนงานส่งเสริมการตรวจความปลอดภัยกระบวนการผลิต (PSM), การเดิน
ตรวจสอบความปลอดภยั (SWO), การจดัทาํกิจกรรม 5 ส. การฝึกอบรมความปลอดภยั, การ
จดัทาํสื�อ Safety News และ Lesson Learn หรือการประชุมกลุ่ม เป็นตน้

5.21 การปรับปรุงแก้ไข

ให้ Q-SH-CM เป็นผูรั้บผิดชอบในการดาํเนินการแก้ไขปรับปรุงขั�นตอนการดาํเนินงานการ
ควบคุมภาวะฉุกเฉินให้ทนัสมยัหากมีขอ้กฎหมายใหม่หรือกรณีที�มีการปรับโครงสร้างองค์กร
ที�มีผลกระทบถึงภาระหน้าที�ความรับผิดชอบของหน่วยงานชื�อหน่วยงาน หรือ ชื�อตาํแหน่ง
งานหน่วยงานต่างๆ ตอ้งดาํเนินการทบทวนปรับปรุงแก้ไขเอกสารควบคุมให้แลว้เสร็จภายใน 
3 เดือน หรือตามบทเฉพาะกาลของบริษทัฯ

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 33 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับน้ีเป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

6. ภาคผนวก
6.1 คาํจาํกดัความ

กอปภ. กองอาํนวยการป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั 
ผอ.จังหวัด ผูอ้าํนวยการจงัหวดั ในเขตจงัหวดัระยองหมายถึงผูว่้า

ราชการจงัหวดัระยอง
ผอ.อําเภอ ผูอ้าํนวยการอาํเภอ ในเขตอาํเภอเมืองระยองหมายถึง

นายอาํเภอเมืองระยอง
ผอ.ท้องถิ�น ผูอ้าํนวยการทอ้งถิ�นในเขตเทศบาลเมืองมาบตาพุด

หมายถึงนายกเทศมนตรีมาบตาพุด
ปภ. ป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัในจงัหวดัระยอง

หมายความถึงสํานักงานป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยั
จงัหวดัระยอง

ภาวะฉุกเฉิน สภาวะที�เป็นอนัตราย หรือสภาวะที�มีอนัตรายแฝงสูงเมื�อ
เกิดขึ�นไม่สามารถควบคุมไดใ้นทนัที ซึ�งก่อหรืออาจ
ก่อใหเ้กิดอนัตรายต่อบุคคล ทรัพยสิ์น หรือสิ�งแวดลอ้ม
อย่างร้ายแรงไดเ้ช่นก๊าซไวไฟรั�ว / เพลิงไหม้ /หรือการ
ระเบิด ก๊าซพิษรั�วสารไวไฟ / สารเคมีรั�วไหลหกลน้ และ
รังสีรั�วไหล

ศบก.จ/อ. ศูนยบ์ญัชาการเหตุการณ์จงัหวดั / อาํเภอ
ศูนย์ปฏิบัติการฉุกเฉินท้องถิ�น ศูนยป์ฏิบติัการฉุกเฉินขององค์การบริหารส่วนตาํบล/

เทศบาล
เหตุการณ์ผิดปกติ อุบติัการณ์ที�อาจก่อให้เกิดภยัขึ�นภายในโรงงานและส่งผล

กระทบเฉพาะในขอบเขตของโรงงาน ซึ�งไม่ลุกลามและ
สามารถแกไ้ขหรือควบคุมไดใ้นเวลาจาํกดั เช่น เหตุกลิ�น
เหม็น  เสียงดงั ควนัดาํ หรืออุบติัการณ์อื�น ๆ (ตามที�ระบุ
ในประกาศของกนอ.)

Area Warden ผูท้าํหนา้ที�ตรวจสอบพื�นที�เมื�อเหตุฉุกเฉิน
Assembly Controller ผูท้าํหน้าที�ควบคุม จดัระเบียบการรวมพลและ

ตรวจสอบผลการตรวจนับยอดผูอ้พยพ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 34 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

CBC

CCB

ศูนยบ์ริหารความต่อเนื�องทางธุรกิจและภาวะวิกฤต
(Crisis & Business Continuity Management  Center
อาคารควบคุมการผลิต (Central Control Building)

CCR ห้องควบคุมการผลิต(Central Control Room)
CMC ศูนยบ์ริหารจดัการภาวะวิกฤต (Crisis Management  

Center) 
Command Post ที�บญัชาการเหตุการณ์ ณ จุดเกิดเหตุ เป็นพื�นที�ที�ปลอดภยั

ใกลก้บัจุดเกิดเหตุซึ�ง OC ใชป้ระชุมวางแผนและสั�งการ
ปฏิบติั และใช้เป็นจุดรวมทรัพยากรใกลจุ้ดเกิดเหตุซึ� ง 
MC3 เป็นผูป้ระสานงาน

Contact Point จุดนัดพบที�กาํหนดไวส้ําหรับให้ผูป้ระสานงานเหตุ
ฉุกเฉิน (MC2) รอประสานงานกบัทีมสนับสนุนจาก
หน่วยงานภายนอก ก่อนที� Fire Runner จะนาํเขา้ไปที�จุด
เกิดเหตุ

CSR หน่วยงานบริหารกิจการเพื�อสังคม
Duty Team Emergency Duty Team, ผูบ้ริหารหรือพนักงานที�บริษทัฯ 

ที�มีหน้าที�เขา้เวรพร้อมอาํนวยการ ประสานงาน และ
สนับสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉิน 

ECC Emergency Command Center -ECC, ศูนยค์วบคุมเหตุ
ฉุกเฉิน

ECC S&E ทีมสนับสนุนการดบัเพลิงและกูภ้ยัของบริษทั NPC S&E
ซึ�งอยู่กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอลเคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
เป็นทีมสนับสนุนการดบัเพลิงและกูภ้ยัของบริษทัฯ

ED ผูอ้าํนวยการภาวะฉุกเฉินของโรงงาน (Emergency 
Director)

ED Duty ผูบ้ริหารที�เขา้เวรพร้อมอาํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน
EM ผูจ้ดัการภาวะฉุกเฉินของโรงงาน (Emergency Manager)
EMAG กลุ่มโรงงานอุตสาหกรรมที�ตกลงช่วยกนักรณีมีเหตุ

ฉุกเฉิน(Emergency Mutual Aid Group)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 35 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับน้ีเป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

EMCC ศูนยเ์ฝ้าระวงัและควบคุมคุณภาพสิ�งแวดลอ้ม ที�ตั�งอยู่ ณ
สนง.นิคมฯ อุตสาหกรรมมาบตาพุด (Environment 
Monitoring Control Center)

Emergency Response Team หมายถึง Plant ERT และ Emergency Duty Team
ER Duty ผูจ้ดัส่วน SHE, Q-SH-CM และ พนักงาน Q-SH-CM ที�

ปฏิบติัหน้าที� Emergency Duty Team
Fire Runner ผูท้าํหน้าที�นาํทีมสนับสนุนจากหน่วยงานภายนอกเขา้ไป

รายงานตวักบั OC หรือ MC3 ที�จุดเกิดเหตุ
FIT ทีมระงบัเหตุเฉิน (First Intervention Team)
FIT-A FIT Team ของโรงงานที�เกิดเหตุ จดัจากกาํลงัพลภายใน

กะที�กาํลงัปฏิบติังานโดย Shift Manager หรือ Shift 
Supervisor

FIT-B FIT Team-Backup จากโรงงานที�ไม่ไดเ้กิดเหตุฯ จดัจาก
กาํลงัพลภายในกะที�กาํลงัปฏิบติังานของหน่วยงาน  
Q-SH-CM

FIT-C FIT Team-Off Shift ของโรงงานที�เกิดเหตุเป็นกาํลงั
สํารองที�เรียกจากพนักงานกะหยุด

FTD Fire Truck Driver
GEMC ศูนยจ์ดัการเหตุฉุกเฉิน “กลุ่ม ปตท.” (PTT Group

Emergency Management Center)
IEAT นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย(Industrial Estate 

Authority of Thailand)
IEAT-MTP นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด (Map Ta Phut Industrial 

Estate)
MC ผูป้ระสานงานเหตุฉุกเฉิน (Mutual Aid Coordinator)
MCB อาคารควบคุมการผลิตพื�นที� ARO1 (Main Control 

Building)
MCBA อาคารควบคุมการผลิตพื�นที� ARO2 (Main Control 

Building)
OC ผูส้ั�งการ ณ ที�เกิดเหตุ (On Scene Commander)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 36 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

OSRP Oil Spill Response Plan/Contingency Plan
Plant ERT Plant Emergency Response Team เป็นคณะผูบ้ริหารของ

หน่วยปฏิบติัการที�มีหน้าที�ตอบโต้ภาวะฉุกเฉินของ
โรงงานที�เกิดเหตุ

Q-SH-CM หน่วยงานบริหารความมั�นคงและภาวะฉุกเฉิน
RIL นิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล
RSO เจา้หน้าที�ความปลอดภยัทางรังสี (Radiation Safety 

Officer)
SM Shift Manager
SMS ระบบขอ้ความสั�น (Short Message System)
SS Shift Supervisor
Triage Area จุดคดักรองผูบ้าดเจ็บที�ได้รับการช่วยเหลือออกมาจากจุด

เกิดเหตุ

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 37 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับน้ีเป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

6.2 ขอ้มูลสําหรับการสื�อสาร
6.2.1 ผงัการสื�อสารและประสานงาน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 38 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

6.2.2 หมายเลขโทรศพัท์ศูนยสื์�อสารและ Emergency Command Center

ศูนย์สื�อสาร /หน่วยงาน โทรศัพท์-ศูนย์สื�อสาร โทรสาร ECC โทรศัพท์ ECC
CBC, EnCO M1802 8281 (ห้องควบคุม) ใชโ้ทรสารติดตั�ง 8265 (ห้องประชุม)
CMC, RO (ดารารัตน์) 4789 (ห้องควบคุม) 038-994114 4116 (ห้องประชุม)
RO Security Center 038-994495, 4003, 4402, 4494 - -
I-1 (ศูนยด์บัเพลิง) 5199 038-975294 5126
I-1 (ศูนยบู์รพา) 5455 - -
I-4 5755, 5799 038-975779 5755, 5700
ARO 1 (I-20) 2222, 2322 038-972094 2257
ATF1 (I-17) 2222, 2322 038-972076 2552
ARO 2 (RIL) 3333, 3045 038-973353 3333, 3045, 3352, 
REF 1190,1191 038-971208 1201, 1204, 1206
BTF 5107, 5108 038-975155 5101, 5150, 5130
PTTGC 11 6274, 6273, 6292 038-9762881 6274, 6273, 6292
BPE 6868, 6870 038-976884 6934, 6972
GCS 6868, 6870 (ผ่านศูนยสื์�อสาร BPE) 038-976601 6695, 6622
GCG 7004, 7022 038-977003 7004, 7022
PPCL 038-643807, 3807, Fax: 038-643809 038-643908 038-643885
ECC S&E 7799, 7614, 7615 038-687677 7799, 7614, 7615
กนอ. (EMCC) 038-683933, 081-7323485 033-047041-2
นิคม RIL 038-937911, 081-7231679 038-915316 -
นิคม WHA 038-683960, 038-687960, 089-0953603 038-017496 -
สทร. 038-687810, 098-8452426 038-683176
เทศบาล 038-685191, 038-608983 - -
ปภ.จงัหวดั 038-694120, 038-684134 - -
ปตท. (ศูนยสื์�อสาร) 02-5373111,  02-5373222, 02-5373333,  

081-9353134, 3222, 3333, 3444, 35555
02-5373498-9 -

ปตท. (SSHE Duty) 089-9696835 - -

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 39 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับน้ีเป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

6.2.3 กลุ่มการแจง้เหตุ

กลุ่ม
เกิดเหตุผิดปกติ

หรือเหตุฉุกเฉินภายใน
เกิดเหตุผิดปกติ หรือเหตุฉุกเฉิน

ภายนอกโรงงาน*
Emergency Duty Team SMS SMS
Plant ERT Group SMS SMS
GMC (Group Management Committee) SMS SMS
Q-SH-CM + Q-SH SMS SMS
SC-CB, SC-SR, C-CG, F-CF SMS SMS
VP1 Group SMS SMS
Community (ชุมชนใกลโ้รงงาน) แจง้โดย CSR -
ศูนยสื์�อสาร ปตท. FAX -
กนอ. EMCC, RIL, เหมราชฯ, สทร. FAX หรือโทรศพัท์ -
พนักงานในโรงงาน ประกาศ PA ประกาศ PA
พนักงานที�อยู่ / ไม่อยู่ในสํานักงาน Email โดย HR(3) Email โดย HR(3)

สื�อมวลชน Press Release,โดย SC-CB -
Board of Director Press Release,โดย C-CG -
Analyst Investor SET Press Release, โดย F-CF -
Government Authorities Press Release, โดย SC-EX -

หมายเหตุ
1) SMSโดยใช้ขอ้ความมาตรฐานที�กาํหนดไวสํ้าหรับแต่ละเหตุการณ์ ส่งโดยพนักงานสื�อสาร
2) Press Release หมายถึง ข้อความสําหรับ press release ที�ร่างโดย SC-CB Duty ซึ� งได้รับการเห็นชอบโดย 

ED และอนุมติัโดย CEO หรือผูท้ี�ไดร้ับมอบหมาย
3) ข้อความสําหรับเหตุที�เกิดภายในที�สื�อถึงพนักงานผ่าน all mail boxes โดย HR ต้องได้รับความเห็นชอบ

จาก HOE หรือผูที้�ไดรั้บมอบหมาย สําหรับเหตุภายนอกที�มีผลกระทบอาจขอให้ SC-CB (Duty) ตรวจสอบ
ความเหมาะสมของขอ้ความก่อนการสื�อสารออกไป

4) กรณีเกิดเหตุผิดปกติหรือเหตุฉุกเฉินภายนอกโรงงานศูนยสื์�อสารของพื�นที� I-1 จะทาํหน้าที�ตรวจสอบ
ขอ้มูลและส่ง SMS แจง้เหตุ

5) VP1 Group ไดแ้ก่ VP กลุ่มที�หมุนเวียนการทาํหน้าที� ED Duty และ VP ที�เกี�ยวข้องกับการสนับสนุนการ
ควบคุมเหตุฉุกเฉิน (SC-SR, SC-CB, H-OS, H-BP, PM-P1, PM-P2, SC-EX, H-GA)

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)
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6.2.4 แบบรายงานเหตุฉุกเฉินกลุ่ม ปตท.

Emergency Incident Report 
NO: ____________________

ถึง ผู้จัดการฝ่ายความปลอดภัย ความมั�นคง อาชีวอนามัยและสิ�งแวดล้อม ปตท  .โทร (SSHE Corporate)
แฟกซ์: 0-2537-3498-9 โทร 0-2537-3111, 3222, 3333, หรือ 3555 หรือ 081-9353134 (ศูนย์สื�อสาร ปตท.) และ 089-9696835 (SSHE Duty)

จาก
บริษัท โทร แฟกซ์

รายงานเหตุการณ์
1 รายละเอียดของเหตุการณ์ )ว ◌ัน เวลา สถานที� ฯลฯ ที�เกิดเหตุ(

2 ลักษณะของเหตุการณ์ ไฟไหม้( / ระเบิด / การชน / มลภาวะ)

3 การบาดเจ็บและเสียชีวิต
บุคคล จํานวนผู้ เสียชีวิต จํานวนผู้ บาดเจ็บ จํานวนผู้สูญหาย

Employee

ลูกจ้าง /ผู้รับเห
อื�น ๆ
อื�น ๆ

ความเสียหายของอุปกรณ์ และการผลิต

4 กรณีผลิตภัณฑ์หกล้น

-ชนิดและลักษณะการหกล้น
-ปริมาณการหกล้นโดยประมาณ
* ปริมาณ
*วงกว้างของผลิตภัณฑ์ที�หกล้น กว้าง x ยาว และทิศทางการเคลื�อนที�
-สถานการณ์การกอบกู้ล่าสุด

5 การแก้ไขสถานการณ์เบื �องต้น

6 สิ�งที�จะดําเนินการต่อไป

ลงนาม วันที� // วลา
(                                                         )

โทรศพัท์ / แฟกซ์
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6.2.5 แบบรายงานแจง้เหตุการณ์ผิดปกติ / เหตุฉุกเฉินเบื�องตน้ของ กนอ.

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 42 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

6.2 Emergency Duty Team และ Plant ERT

6.2.1 Emergency Duty Team

6.3.1.1 Emergency Duty Team ของ PTTGC ประกอบดว้ยตาํแหน่งต่าง ๆ ดงันี�
1) ED Duty
2) Operation Duty
3) SHE Duty
4) ER Duty
5) Maintenance Duty
6) Marines Duty (เฉพาะกลุ่ม Duty ของ Refinery)
7) P-T Duty
8) HR Duty
9) Services Duty
10) CSR Duty
11) SC-CB Duty

6.3.1.2 PTTGC กาํหนดให้มี Emergency Duty Team 3 กลุ่ม โดยกาํหนดพื�นที�รับผิดชอบ
ดงันี�

1) Emergency Duty Team 1 รับผิดชอบพื�นที� GC 4, 5, 6, 7, 8 และ Pipeline
2) Emergency Duty Team � รับผิดชอบพื�นที� GC 1, 13 และ OLE พื�นที� GC 2, 3, 11
3) Emergency Duty Team 3 รับผิดชอบพื�นที� GC12, GCS, HDPE2, LDPE, LLDPE, 

GCG, Lab Center, GGC, PPCL,
6.3.1.3 กําหนดให้  HR Duty, Services Duty, CSR Duty และ SC-CB Duty เป็นบุคคล

เดียวกนัทั�ง Emergency Duty Team กลุ่ม 1, 2 และ 3 โดยรับผิดชอบทุกพื�นที�
6.3.1.4 การทําหน้าที� Emergency Duty Team มีกาํหนดรอบละ � สัปดาห์ เริ� มตั�งแต่วนั

ศุกร์เวลา 08:00 น.
6.3.1.5 ให้ Q-SH-CM เป็นผูป้ระสานงานและดาํเนินการจดัทาํตาราง Duty Rota และแจ้ง

ให้ผูที้�จะตอ้งทาํหน้าที� Emergency Duty Team ทราบ 
6.3.1.6 หนา้ที�ความรับผิดชอบทั�วไปของ Emergency Duty Team
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• ปฏิบติัหน้าที�ตั�งแต่เวลา 08.00 น. ของวนัศุกร์ ถึง   เวลา 08.00 น. ของวนัศุกร์ใน
สัปดาห์ต่อไป

• สามารถเดินทางเขา้มายงัโรงงานไดภ้ายในเวลาไม่เกิน 1 ชั�วโมง
• ส่งมอบอุปกรณ์สื�อสาร ไดแ้ก่ โทรศพัท์ วิทยุสื�อสาร ยานพาหนะ (ถ้ามี) รวมถึง

เอกสารแนะนาํแนวทางการปฏิบตัิตามรายการให้ครบถว้น
• ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินระดับ �, � ให้ทาํหน้าที�ตามที�กาํหนดในแผนการจัดการ

งานควบคุมภาวะฉุกเฉิน ยกเวน้ บางตาํแหน่งที�ตอ้งเขา้มาตั�งแต่ระดบั� ไดแ้ก่ ER 
Duty, SHE Duty และ  CSR Duty

• สั�งการ ประสานงาน หรือเข้าร่วมแก้ไขปัญหา และอํานวยความสะดวกใน
กิจกรรมต่าง ๆ ของบริษทัฯ ทั�งในวนัทาํการ วนัหยุด และ/หรือ นอกเวลาทาํการ
ในหน้าที�ความรับผิดชอบ

• มีโทรศพัท์ ที�แจ้งเบอร์ SMS อยู่กบัตวัตลอดเวลาพร้อมทั�งตรวจสอบโทรศพัทใ์ห้
พร้อมใช้ตลอดเวลา

• งดเวน้การดื�มเครื�องดื�มที�มีแอลกอฮอล์หรือปริมาณแอลกอฮอล์ในร่างกายไม่เกิน 
40 มิลลิกรัมเปอร์เซ็น ในระหว่างสัปดาห์ที�ทาํหน้าที�ตาม Emergency Duty Rota

• แจ้งกับ Q-SH-CM หรือศูนย์สื�อสารของพื�นที�เมื�อมีปัญหาในการติดต่อ สื�อสาร
หรือตอ้งใชโ้ทรศพัทเ์ครื�องอื�นชั�วคราว

• กรณีมีการตกลงสลบัเปลี�ยนผูท้าํหน้าที� On Duty ให้แจ้ง ED Duty, หน่วยงาน Q-
SH-CM และ Duty team ของสัปดาห์นั�นทราบดว้ย

• เมื�อได้รับข้อความการทดสอบ  SMS ให้โทรศัพท์กล ับมาที�เบอร์โทรของศูนย์
สื�อสารซึ�งแจ้งไวใ้นข้อความ SMS โดยศูนย์สื�อสารจะทดสอบ SMS เรียก Duty
Team ทุกวนัศุกร์ เวลา 1930 น.

6.1.1 Plant ERT (Plant Emergency Response Team)
Plant ERT ของโรงงานแต่ละโรงงาน / หน่วยการผลิตประกอบด้วยบุคคลต่าง ๆ 
ดงัต่อไปนี�
1) VP ของโรงงาน
2) DM Plant Operations 
3) DM Plant Asset Utilization
4) DM Plant Technical 
5) Day Manager
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6) DM SHE ของพื�นที� (และกลุ่ม SHE ประจาํพื�นที�)
7) ERS Supervisor ของพื�นที� (และกลุ่ม Q-SH-CM ประจาํพื�นที�)
8) DM Maintenance ของพื�นที�
9) DM HR Partner ของพื�นที�
Plant ERT เป็นกลุ่มผูบ้ริหารการปฏิบติัการและการสนับสนุนของหน่วยการผลิตของ

โรงงาน  มีหน้าที�รับผิดชอบในการปฏิบัติการและสนับสนุนการปฏิบัติของแต่ละโรงงาน
โดยตรง (ซึ�งอาจทาํหน้าที�เป็น Emergency Duty Team ดว้ย) 

ในกรณีที� Emergency Duty Teamไม่ได้เป็นผู ้รับผิดชอบการปฏิบัติการหรือไม่ได้มี
หน้าที�สนับสนุนการปฏิบติัประจาํพื�นที�ของโรงงานที�เกิดโดยตรงหาก Plant ERT อยู่ในพื�นที�
หรืออยู่ในระยะทางที�สามารถเดินทางมาถึงได้ในระยะเวลาที�เหตุฉุกเฉินยงัคงดาํเนินอยู่ ให้
เดินทางมาทาํหน้าที�สนับสนุนการควบคุมเหตุฉุกเฉินตามหน้าที�ที�เกี�ยวข้องโดยรับหน้าที�ต่อ
จาก Emergency Duty Team

ในการจดักลุ่ม SMS เพื�อการแจ้งเหตุผิดปกติหรือเหตุฉุกเฉินของโรงงานผูบ้ริหารของ
โรงงานอาจกําหนดให้ศูนย์สื� อสารเพิ�มรายชื�อของผู ้รับแจ้งข้อความ SMS ได้ตามความ
เหมาะสมของแต่ละพื�นที�

6.1.2 แนวทางปฏิบติัหน้าที�ของ Emergency Duty Team และ Plant ERT
ให้ Emergency Duty Team และ Plant ERT ปฏิบัติหน้าที� เ มื�อเกิดเหตุฉุกเฉินโดย
กาํหนดแนวทาง ดงันี�

1)  Emergency Duty Team และ Plant ERT จะถูกเรียกเมื�อมีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และ 3 
2) Emergency Duty Team เป็นเวรพร้อมตลอด 24 ชั�วโมง และตอ้งอยู่ในระยะที�สามารถ

เดินทางมาถึงโรงงานไดภ้ายในไม่เกิน 1 ชั�วโมง
3) เมื�อถูกเรียกให้ปฏิบติัดงันี�

• ให้ Emergency Duty Team ไปรายงานตวัที� ECC ทนัที
• ให้ Plant ERT ไปรายงานตัวที� ECC เพื�อรับหน้าที�ต่อจาก  Emergency Duty Team 

(หากมาได)้
• เมื�อ Plant ERT มาถึง ECC ให้ Emergency Duty Team สายงานด้านเทคนิค ที�ไม่ใช่

เจา้ของพื�นที�ส่งมอบหนา้ที�ให้กบั Plant ERT และให้อยู่ช่วยเหลือ Plant ERT จนกว่า
สถานการณ์ภาวะฉุกเฉินจะคลี�คลาย 
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6.2 แนวทางปฏิบติัของ Emergency Support Teams
Emergency Support Teams หมายถึงทีมสนับสนุนอื�นๆ นอกเหนือจาก Plant ERT และ 
Emergency Duty Team ที�ได้รับติดต่อขอให้เข้ามาช่วยสนับสนุนหรือช่วยเหลือการระงับ
เหตุฉุกเฉิน

6.2.1 ขอ้แนะนาํการปฏิบติัทั�วไปสําหรับ Emergency Support Team เมื�อไดรั้บการเรียก
• เดินทางมารายงานตวัที� ECC ของโรงงานที�เกิดเหตุเโดยเตรียม PPE มาดว้ย
• รายงานตวัและบนัทึกชื�อกบั Emergency Response Team ที�เกี�ยวขอ้งที� ECC
• เตรียมพร้อมอยู่ที�สถานีดับเพลิงของโรงงานที�เกิดเหตุ / หรือสถานที�อื�นตามที�ได้รับ

แจง้
• เตรียมสนับสนุนการปฏิบัติการ การระงับเหตุ หรืองานสนับสนุนอื�นตามที�ได้รับ

มอบหมาย
• จดัให้มีผูบ้นัทึกกิจกรรมและการมอบหมายงานของทีมที�มีหน้าที�เกี�ยวข้อง และความ

คืบหน้าของการปฏิบติั
• จดัเตรียมยานพาหนะพร้อมสําหรับการสนับสนุนทีมระงบัเหตุ

6.2.2 กรณีเหตุฉุกเฉินระดับ 3 หรือมีเหตุฉุกเฉินต่อเนื�องให้พิจารณาความจาํเป็นที�อาจตอ้ง
ปฏิบติัเพิ�มเติม ดงันี�

• ประสานงานเตรียมกําลังพลสําหรับการเสริมกาํลังและการสับเปลี�ยนทีมปฏิบัติการ
และทีมสนับสนุนที�ตอ้งปฏิบติังานต่อเนื�อง 

• กรณีสถานการณ์ยดืเยื�อใหเ้ตรียมจดักาํลงัเป็น 2 ชุด (2กะ) พร้อมปฏิบติัการ
• ให้ความช่วยเหลือในการเตรียมสนับสนุนอุปกรณ์ดับเพลิง โฟม PPE เครื�องมือกล 

หรืออุปกรณ์การระงบัเหตุอื�นๆ ที�จาํเป็นเพิ�มเติม
• เตรียมสนับสนุนการระงบัเหตุฉุกเฉินตามบทบาทหน้าที�ที�เป็นงานประจาํ เช่น เปิดคลงั

พัสดุ Workshop, งานบริการด้านสํานักงาน ยานพาหนะ อาหาร นํ� า /เครื� องดื�ม
จดัเตรียมอุปกรณ์ ICT, อุปกรณ์สื�อสาร, การจดัพนักงานรับโทรศพัท์รับเรื�อง/สอบถาม
ขอ้มูล

• ประสานให้พนักงานในหน่วยงานเตรียมการสนับสนุนเมื�อไดรั้บการร้องขอจาก ECC
• จดัเตรียมทีมสนับสนุนตามที�ไดรั้บการร้องขอจาก ECC
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6.3 การประสานงานทาํหน้าที� MC
เมื�อเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 2 หรือ 3 ให้ ER Duty ทาํหน้าที� MC1 จนกว่า DM SHE ของพื�นที�
จะมารับหน้าที� MC1   และให้ติดต่อเรียก Q-SH-CM Group ของพื�นที�มาสนับสนุนการ
ระงับเหตุ โดยให้มาช่วยทําหน้าที� MC (MC1, MC2, MC3) ทําหน้าที�ประสานงานการ
ช่วยเหลือภายในกลุ่ม PTTGC, กลุ่ม EMAG และหน่วยงานที�เกี�ยวขอ้งกับการป้องกันและ
ระงบัเหตุภาครัฐและเอกชนและทาํหน้าที� Staging Officer, ER Advisor หรือประกอบกาํลงั
กบัทีมระงบัเหตุ โดยใหแ้บ่งหนา้ที�ดงันี�

• ให้ DM SHE ของพื�นที�เกิดเหตุ ทาํหน้าที� MC-1 เป็นเลขาศูนย์ และ ER Advisor ที� 
ECC ให้คาํแนะนาํกบั ED, ECC ในการกาํหนดวตัถุประสงค์ และกลยุทธ์การระงบัเหตุ  
ช่วยเหลือในการวางแผน/ปรับแผน และประสานงานสนับสนุนการระงบัเหตุ

• ให้ ERS Supervisor ของพื�นที�เกิดเหตุ ทาํหน้าที� MC-2 เป็นผูป้ระสานงานกับหน่วย
ระงบัเหตุฉุกเฉินจากภายนอกที�จุดทางเขา้ของโรงงาน (Contact Point)

• ให้ ERS Chief ของพื�นที�เกิดเหตุทาํหน้าที� MC3 เป็นผูใ้ห้คาํแนะดา้นการระงบัเหตุ OC
การใช้อุปกรณ์ระงับเหตุ และเป็น Staging Officer ช่วยเหลือ OC ในการจัดการ
ทรัพยากร ณ ที�เกิดเหตุ 
DM SHE ของพื�นที�อื�นและ กลุ่ม Q-SH-CM ที�ได้รับการเรียกให้เข ้ามาสนับสนุน
เพิ�มเติม ให้ MC (MC1, MC2 และ MC3) ประสานงานกันและมอบหมายภารกิจต่าง ๆ 
ตามความเหมาะสมของสถานการณ์และแผนปฏิบัติที�กาํหนด โดยอาจกาํหนดให้ทํา
หนา้ที� ดงันี�

• ให้จดัทีมทาํหน้าที�ที�เกี�ยวกบั SHE หรือหน้าที�อื�น ๆ ตามที�ไดรั้บมอบหมาย
• ให้ทาํหน้าที�อยู่ใน FIT Teams/ประสานงานกบัทีมระงบัเหตุ /สนับสนุนการควบคุมทีม

ดบัเพลิง / ควบคุมการ operate รถดบัเพลิง ตามแผนปฏิบติัที�กาํหนด
• ให้ทาํหน้าที�ประสานงานการปิดกั�นพื�นที�และควบคุมการจราจรตามแผนที�กาํหนด /

และประสานงานกบัเจา้หน้าที�ตาํรวจจราจร
• ประสานงานกับหน่วยงานหน่วยงานภายในหรือภายนอกเพื�อปฏิบัติภารกิจด้านการ

ระงบัเหตุที�กาํหนดตามแผน
• ประสานงานเรื�องการจดัหาและจดัการทรัพยากรระงบัเหตุฯ
• หน้าที�อื�น ๆ ตามที�ไดรั้บมอบหมาย
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6.4 การทาํหน้าที� SHE Coordinator
ให้ SHE Engineers /Senior Engineers ปฏิบัติหน้าที� เ ป็น SHE Coordinator ใน Plant ERT
และ Duty Team ตามตาราง Duty Rota ซึ� งจะมีผูท้าํหน้าที�อยู่ใน Duty Team พร้อมกัน 3 คน  
มีหนา้ที�ดงันี�

• ให้ขอ้มูลและคาํแนะนาํกบั ECC ดา้น SHE   
• สื�อสารกบั ปตท. (PTT SSHE Duty) 
• ตรวจวดัและประเมินผลกระทบดา้นสิ�งแวดลอ้ม 
• แจง้หน่วยงานภายนอกและโรงงานขา้งเคียงที�อาจไดรั้บผลกระทบ 
• ประเมินและให้คาํแนะการควบคุมอนัตรายดา้นความปลอดภยัและสิ�งแวดลอ้มในการ

ปฏิบติัการและการระงบัเหตุ 
• ดูแลตรวจสอบให้คาํแนะนาํเรื�องการใช้และเบิก-จ่าย  PPE
• ช่วยเหลือในการจัดการผู ้บาดเจ็บที� จุด Triage การคัดกรองและการทําทะเบียน

ผูบ้าดเจ็บก่อนการส่งต่อและแจง้ขอ้มูลผูบ้าดเจ็บให้ ECC (HR Co.) ทราบ       
• ทาํหนา้ที� บนัทึกเหตุการณ์ลงในแบบฟอร์มที�กาํหนดและพร้อมแสดงขึ�นจอ
• แจง้รายงาน /หรือขออนุญาตหน่วยงานราชการที�เกี�ยวขอ้งตามกฏหมาย

หมายเหตุ เมื�อเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และระดบั 3 ให้ศูนยสื์�อสารส่ง SMS เรียก SHE On Duty ทั�ง 3 คน และ
ให้ SHE On Duty  ของพื�นที�โทรศพัทเ์รียก SHE ที�เป็นเวร On Duty ทั�ง 3 คน ให้มาช่วยกนัทาํหน้าที�ทั�งกรณี
เหตุการณ์จริงและการฝึกซ้อมฯ  โดย ให้ SHE On duty เขา้ปฏิบติัหน้าที�ก่อน จนกว่า SHE พื�นที� (Plant ERT) 
จะเขา้มารับหน้าที�   
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6.5 การสนับสนุนระหว่างโรงงานภายใน PTTGC
กรณีเกิดเหตุการณ์ผิดปกติและฉุกเฉินตั�งแต่ระดบั 1 ขึ�นไป EM สามารถแจง้ศูนยสื์�อสารเรียกขอ
การสนับสนุนจาก ECC S&E และขอการสนับสนุนระหว่างโรงงานโดยขอกาํลงัจากหน่วยงาน  
Q-SH-CM จากโรงงานอื�นใน PTTGC ที�ไม่ได้เกิดเหตุ (พนักงานกะของ Q-SH- CM ซึ� งเป็น 
Plant Buddy )โดยให้พิจารณาถึงกาํลงัพล รถดับเพลิงและ อุปกรณ์ที�ตอ้งการการสนับสนุนและ
ลกัษณะประเภทของโรงงาน        

การจบักลุ่มการให้การสนับสนุนและรับการสนับสนุนช่วยเหลือกันระหว่างโรงงานช่วงแรก
เมื�อเกิดเหตุฉุกเฉินระดบั 1 และ � รวมทั�งเหตุการณ์ผิดปกติ กาํหนดไวเ้ป็นแนวทางตามตาราง
ดงันี�

สถานีดบัเพลิงหลกั
Q-SH-CM FIT Team

Buddy Plant
ที�ให้การสนับสนุนตั�งแต่ระดบั 1

ECC S&E ทุกโรงงาน
I-1* ARO2, RO, บ่อ 16, GC-13
I-4* I-17, ARO1, REF, BPE, GCS,

Interconnecting Pipeline
PE* BTF, GCG, Lab, GGC, PPCL

ARO1 I-17, BPE, GCS
Interconnecting Pipeline

ARO2 RO, บ่อ 16
REF BTF

หมายเหตุ
1.กรณีเกิดเหตุนอกเวลาทาํการให้ ERS Chief  ของสถานีดบัเพลิงหลกั (*) นาํทีมเขา้สนับสนุน Buddy Plant ตั�งแต่

มีเหตุระดบั 1 เมื�อไดร้ับแจง้
2.กรณีเหตุฉุกเฉินระดบั 2 และ 3 สามารถเรียกขอการสนับสนุนไดจ้ากทุกโรงงาน
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6.8 การฟื� นฟูและการบรรเทาทุกข์
เพื�อใหม้ีแนวทางในการดาํเนินการฟื� นฟูและการบรรเทาทุกข์ ให้รอง/ผูช้่วยกรรมการผูจ้ดัการ
ใหญ่สายงานที�เกี�ยวขอ้งกบัโรงงานที�เกิดเหตุฉุกเฉิน พิจารณาดาํเนินการในประเด็นที�เกี�ยวขอ้ง
กบัการฟื� นฟูและการบรรเทาทุกข์ ดงันี�
• บ่งชี�ประเด็นปัญหาที�เกี�ยวกบัการฟื� นฟูและการบรรเทาทุกข์ และแต่งตั�งคณะทาํงาน
• กาํหนดนโยบายในการดาํเนินการให้กบัคณะทาํงานในแต่ละเรื�อง
• ใหค้ณะทาํงานจดัทาํแผนฟื� นฟู แผนงาน และดาํเนินการตามแผนที�กาํหนด
• กาํกบัดูแลหรือมอบหมายให้มีผู ้กาํกบัดูและติดตามการดาํเนินงานเพื�อให้เป็นไปตาม

แผน
ประเด็นปัญหาและการแต่งตั�งคณะทาํงาน
ให้พิจารณาประเด็นปัญหาที�เกี�ยวขอ้งและแต่งตั�งคณะทาํงานตามแนวทาง ดงันี�

ประเด็นปัญหาที�เกี�ยวขอ้งและการฟื� นฟู
การแต่งตั�งคณะทาํงานในการฟื� นฟูและบรรเทาทุกข์
หัวหน้าคณะทาํงาน คณะทาํงาน

1. สภาพความเสียหายของเครื�องจกัรอุปกรณ์
• สิ�งที�ตอ้งดาํเนินการ......

2. ผลกระทบดา้นสิ�งแวดลอ้ม
• สิ�งที�ตอ้งดาํเนินการ......

3. ผลกระทบดา้นจิตใจของพนักงาน
• สิ�งที�ตอ้งดาํเนินการ......

4. ผลกระทบดา้นจิตใจของชมชุนและภายนอก
• สิ�งที�ตอ้งดาํเนินการ......

5. ปัญหาดา้นการจดัหาผลิตภณัฑ์ให้ลูกคา้
• สิ�งที�ตอ้งดาํเนินการ......

6. การช่วยเหลือสงเคราะห์ผูป้ระสบภยั
• สิ�งที�ตอ้งดาํเนินการ......

7. กฏหมาย ประกนัภยั และการเงิน
• สิ�งที�ตอ้งดาํเนินการ......

8. การสื�อสารภาพลกัษณ์องค์กร
• สิ�งที�ตอ้งดาํเนินการ......

9. ประเด็นปัญหาอื�น ๆ แลว้แต่กรณี
• สิ�งที�ตอ้งดาํเนินการ......
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 50 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

6.9 แนวปฏิบติัสําหรับการเตรียมรับสถานการณ์นํ�าเอ่อลน้พื�นที�โรงงานในฤดูนํ�าหลาก
6.9.1 มาตรป้องกนัและเฝ้าระวงันํ�าเอ่อลน้พื�นที�โรงงานในฤดูนํ�าหลาก

ให้หน่วยงาน Q-SH-CM ตรวจสอบคลองบางเบิดและคลองชากหมากในช่วงฤดูแล้ง
ของทุกปีหากพบสิ�งกีดขวางทางนํ�าไหลให้ทาํเรื�องแจง้สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบ
ตาพุดดาํเนินการแก้ไขและให้หน่วยงาน Q-SH-CM มีหน้าที�เฝ้าระวงัสถานการณ์นํ�าใน
ฤดูนํ�าหลากโดยดาํเนินการดงันี�

• ตรวจสอบและเฝ้าระวงัระดบันํ� าคลองชากหมากเมื�อมีฝนตกหนกั โดย Central Security
• ตรวจสอบบ่อเก็บนํ� าและทางระบายนํ� าของโรงงานเมื�อมีฝนตกหนัก โดย Q-SH-CM 

Plant
• บริหารจดัการนํ� าในระบบ POC ให้เป็นไปตามการออกแบบของ Plant

6.9.2 การเตรียมรับสถานการณ์นํ�าเอ่อลน้พื�นที�โรงงานของ Q-SH-CM
• ใหทุ้กพื�นที�เตรียมอุปกรณ์ที�ตอ้งใชใ้นการแกไ้ขสถานการณ์ เช่น Pump, กระสอบทราย 
• ให้ทุกพื�นที�จัดทํา Pre-Incident Plan หรือแผนเตรียมรับสถานการณ์นํ� าเอ่อล้นพื�นที�

โรงงาน รวมถึงภยัธรรมชาติอื�นที�มีความมีความเสี�ยง และทาํการฝึกซ้อม

6.9.3 การแกไ้ขสถานการณ์ (ตาม Work Flow)
• กรณีนํ�าเอ่อลน้เขา้ Plant ให้ EM (Shift Manger) พิจารณาประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2

หาก Operation มีกาํลังไม่เพียงพอในการแก้ไขสถานการณ์ และตอ้งการทั�งกาํลงัคน
อุปกรณ์ และเงินสดในการแก้ไขสถานการณ์ โดย Emergency Duty Team และ Plant
ERT เขา้ปฏิบติัหน้าที�สนับสนุน

• กรณีนํ�าเอ่อลน้กระทบเฉพาะ Admin Area แต่ไม่กระทบ Plant ให้ Q-SH ดาํเนินการ

6.9.4 ความตอ้งการทรัพยากรสนับสนุน
• บุคลากรในหน่วยงาน Q-SH และจิตอาสา
• อุปกรณ์ ไดแ้ก่ เครื�องสูบนํ�า ท่อสูบนํ�า และท่อส่งนํ�า เป็นตน้
• หากประกาศหากประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 1 ให้ใช้เงินสนับสนุนของ Plant 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 51 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับน้ีเป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

• กรณีตอ้งการทรัพยากรสนบัสนุนเพิ�มเติมจากบริษทัในกลุ่ม PTTGC และ/หรือตอ้งการ
ใช้เงินสดฉุกเฉินให้ Plant ประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 2

6.9.5 ศูนยต์อบโตภ้ยัพิบติัธรรมชาติ  
• ใช้ ECC ของ PTTGC Group ที�ไม่ไดรั้บผลกระทบ 
• ปฏิบติัตามขั�นตอนที�กาํหนดไว้

6.9.6 Work Flow (ตวัอยา่ง กรณีนํ�าเอ่อลน้)

หมายเหตุ สามารถนาํ Work Flow ประยุกต์ใช้กบัภยัพิบติัธรรมชาติอื�น ๆ เมื�อโรงงานไดรั้บผลกระทบ

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน)

P-(Q-SH-CM)-OEMS-001: การจดัการงาน
ควบคุมภาวะฉุกเฉิน

ประกาศใชค้รั� งที� 1 หน้า 52 จาก 52 วนัที�มีผลบงัคบัใช้: 17/06/2020
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพ่ือใช�ภายในกลุ�มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท�าน้ัน ห�ามเผยแพร� ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส�งต�อ ถ�ายทอด เน้ือหาข�อความลับให�กับบุคคลอื่นโดยมิได�รับอนุญาต

6.10 รายการอุปกรณ์ประจาํศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉิน (Emergency Command Center, ECC

ที� รายการ หมายเหตุ
1 วิทยุสื�อสาร UHF* (Trunk Radio), VHF* *
2 โทรศพัท์
3 โทรสาร 
4 หมายเลขโทรศพัท์ ฉุกเฉิน หน่วยงานภาครัฐและกลุ่มช่วยเหลือกรณีฉุกเฉิน
5 ระบบเครือข่าย Internet
6 Desk Top Computer หรือ Note Book สําหรับส่ง SMS *
7 Printer *
8 LCD Projector & Screen
9 VDO Conference
10 โทรทศัน์ หรือสื�ออย่างอื�น สําหรับเฝ้าดูติดตามสถานการณ์การรายงานข่าวของสื�อมวลชน
11 ระบบบนัทึกเสียงโทรศพัท์ และเสียงภายในศูนย์
12 บอร์ดบนัทึกสถานการณ์ 
13 บอร์ดบนัทึกการรายงานตวัของ Emergency Duty Teams 
14 นาฬิกา
15 รายการอุปกรณ์หลกัสําหรับระงบัเหตุฉุกเฉินของโรงงาน  บริษทัในเครือฯ  และ EMAG
16 รายชื�อพนักงานที�ประจาํอยู่ในพื�นที� (Staff List)
17 เอกสารขอ้มูลความปลอดภขัองสารเคมี (Safety Data Sheet, SDS)
18 Pre Incident Plan
19 แบบแปลนแผนผงันิคมอุตสาหกรรมและชุมชนใกลเ้คียง  
20 แผนผงัโรงงานที�แสดงตาํแหน่งอุปกรณ์ดบัเพลิง ประตูเขา้-ออกหลกัและประฉุกเฉิน
21 Process Schematics / P&ID Drawing
22 CCTV monitors *
23 การเชื�อมโยงสัญญาณ Fire Alarm และ CCTV ไปยงั ECC S&E, ENCO, และ EMCC *

หมายเหตุ
* ECC บางศูนยที์�ใช้ศูนยสื์�อสารแยกกบั ECC หรือใช้ศูนยสื์�อสารร่วมกบัโรงงานอื�นอาจไม่ตอ้งมีอุปกรณ์รายการนั�นก็
ได ้
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การฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน ประจําปี พ.ศ.2567 



Pre Incident Plan Status
PIP No. Equipment No. Date Month Shift Level

1 P-HD2-OP (D-111) D-111 AT Feed Drum 17-Feb February C 1 Done

2 PIP EV Fork lift EV Fork Lift EV Battery 2-Mar March D 1 Done
3 P-HD2-OP (D-221) D-221 Polymerize 19-Apr April A Tabletop Done
4 P-HD2-OP (TK-402) TK-402 Powder Hopper 20-Apr April B 1 Done
5 P-HD2-OP (T-703) T-703 Hexane Stripper 26-May May D 1 Done
6 P-HD2-OP (T-704) T-704 Hexane Stripper 15-Jun June B 1 Done
7 P-HD2-OP (DEAC Catalyst) DEAC Catalyst DEAC Catalyst 20-Jul July D 1 Done
8 P-HD2-OP (T-703) T-703 Hexane Stripper 28-Sep August C 1 Done
9 PIP HDPE2 LAB ไฟฟา้ลดัวงจรเครื่องควบคมุ Blow Lab Room Blow Mould 5-Oct November A 1 Done
10 Polymerize D-201 D-201 Polymerize 17-Oct October D Level 2 Done
11 Tent Product (เตน้ท ์Product) Tent Product Tent Product 1-Nov November A 1 Done  
12 EV Fork lift EV Fork Lift EV Fork Lift 1-Nov November A 1 Done
13 PIP HD2 Solar Rooftop (Product Warehouse) Solar Rooftop Solar Rooftop 9-Dec November B 1 Done
14 PIP HDPE2 LAB Chemical Spill Chloroform Lab Room Chloroform 10-Dec November B 1 Done
15 P-HD2-OP (TK-921) TK-921 Sulfuric Tank 11-Dec November C 1 Done
16 P-HD2-OP (TK-702) TK-702 Hexane tank 12-Dec November C 1 Done

ผูจ้ดัท  า : ธีรภทัร จ  าปาจนัทร์

                  ERS Supervisor

Update : 13 December 2024

ทะเบียน Pre Incident Plan (PIP) และการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน HDPE 2 _Year 2024

                                                                 HDPE 2 Emergency Exercise Plan_Year 2024                                                 rev October  2024

Item
Equipment Exercise Plan_Year 2024
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���ß���U�qcU[X�pqY
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������������ŶU[XqwXY��p«�[YX�pbX¡_qt��¢��Ê��Z��¢�ä������ä©��U�qcU[X
pqY��É��U[XXatswb�uª��¢�ä¤�å��°¦Ï�
�_tb̀Ècupcb�uªoqtb�¡�qbvÅVt���pXswU[XrcswrcªcW[U]̂Y�®Õ�̈°Ð�°ËÏ��á��®â����\U[Xc²[�®Õ�̈°Ð��Ï¤¤��Y[��p�ÇÅaqª̀UXÆ�Ŷ«�[YvXpqY��pt[c�
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LMNLO�PQNRS�TUVTWWXYWZ[TZW\]̂_ẀaXUb� �cdTZW_ẀaXUb� efghijaTk\]̂lm� noQPpq���rst�pu�po�vwxyz{|}y~�z{~�w�v}|������}��}���|����_ẀaXUbm���d�g�_TW���TZWh�̂ghZW�����aVfZ�bfZ\]̂�W_�����m��XTZWc�ZbaefZggTegj[ZblZ�b̀��d̀m���d\]̂_Ẁk�������������kdg�VbTZWVWZVW�a_�b _g[�ZjX]_ẀhU\¡U�Zl� � � ¢£�� ���¤��TZW\¥Z�bfZ\]̂egj��¦§�TZWkU�k�gh�̂ghZW�d̀TZW_ẀhZbjZbTimc�faT]̂[�efgj�X]TZWmib\̈T�d̀WZ[jZbefgX�degj�b��[jZb\]̂XZ©��[�a�d�g�d̀\Wil[ZTW\]̂b¥ZXZhbimhb�b �fg[�Zjª�Tkfgj�Wmªf�b� � � ¢£�� ��«��g�_TW���a�W�̂gjX�gh�̂ghZW�d̀�¬­�®̄�V�mib\̈T�X]��ZXlWfgX°©fjZb� �� � ¢£�� ���±²�³��́µ¶·ş¹��º��TZWVi�akW][X�»­®����¼�½��cbTZW¾̈T¿fgX�X]TZW°©f�ÀÁÀÂ�ÃÄ���®�­�\]̂hXa�k�hXcd��X]TZW_ÅUmikU _kZXeiÆbkgb\]̂ahX�gba�k�TZW��VWUj �fg[�Zja�XZ̀hX� ÇÈÉ�� �X]�ÀÁÀ�� Ê�ËÌ��TZW°�fefgX�dTim©�X©begj�¦ÃÍ��X]TZW_ÅUmikUkZX�cb� � � ¢£�� �ËÎ��X]TZWh�̂ghZWTimh�̂gX�d©bkZX�cb� � � ¢£�� �Ë§��X]TZWkU�k�gh�̂ghZWTim�Wgm�Wi�egjlbiTjZbkZX�cb� � �¢£�� �ËÏ��TZW©��[a�d�gVZTTd��X�Ð�ÑÒ��X]TZW\�hgmTZW_ÅUmikUkZX�cb� � �¢£�� �Ë���TZW\¥Z�bfZ\]̂egj�b��[jZba\ÓmZd°b\fgj\]̂�X]TZW\�hgmTZW_ÅUmikUkZX�cb� � � ¢£�� �� � SÔÕ�uÖ�n×¶ØÙÚ��ÛÜÝÛÜ�� � NÖÖsÞ¶ØßsÙstt�SÞu̧s�àáá���¦�âÄãâ���­��­ä�Ðää�Ä��å���ææ�ÃÄ­®��ç�è�Ããé�­ä�ê­��â�Í������À­���æ�ë�ÎÌÌ������� �ì­��­ä�®���̄����éæ��������������������������Ðää�Ä��å���ææ�ÃÄ­®�����

���������	�	�	�
���
�������
����������������� �������� !"�#$%&�'��(�)����'�)(���(�*+'�,-.���/0�1,
�'2�3*��3����

(�)��45�,���6+�	7�$� 89:;9<=;>>?@� ;AB� ��,��C�����%�D���	7�	2���+���5�,&�#EF#GFE#EE� � �
�H��
,�+
�+&�I������� !"�JK!��##$�
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EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle



���������	�	�	�
���
�������
����������������� �������� !"�#$%&�'��(�)����'�)(���(�*+'�,-.���/0�1,
�'2�3*��3����

(�)��45�,���6+�	7�$� 89:;9<=;>>?@� ;AB� ��,��C�����D�E���	7�	2���+���5�,&�#FG#HGF#FF� � �
�I��
,�+
�+&�J������� !"�KL!��##$�
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1. วัตถุประสงค์

เพื�อเป็นมาตรฐานและใช้เป็นแนวทางปฏิบัติในการฟื� นฟู ภายหลังการเกิดอุบัติการณ์และเพื�อให้
กิจกรรมสําคญัที�ดาํเนินตามมาตรการชั�วคราวกลบัมาสู่การดาํเนินการตามภาวะปกติภายหลงัเกิดอุบติัการณ์
รวมทั�งเป็นการสร้างภาพลกัษณ์ที�ดีต่อชุมชนและโรงงานขา้งเคียง ขั�นตอนการดาํเนินงานการฟื� นฟูสภาพ
ธุรกิจของ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) เป็นแผนที�กาํหนดรายละเอียดบทบาทหน้าที�และ
การปฏิบติัของผูบ้ริหารและพนกังานฝ่ายปฏิบติัการและผูเ้กี�ยวขอ้งในการฟื� นฟูสภาพธุรกิจ ไดแ้ก่

1. ดา้นกอบกูแ้ละแกไ้ขสถานการณ์   
2. ดา้นการฟื� นฟู
3. ดา้นช่วยเหลือเยียวยาผูไ้ดรั้บผลกระทบและเดือดร้อน 
4. ดา้นกฎหมาย ประกนัภยั และการเงิน
5. ดา้นการสื�อสารและภาพลกัษณ์

 

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle

EED_12
Rectangle



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) P-(Q-TS)-034: การฟื� นฟู

ประกาศใชค้รั� งที� 0 หน้า 2 จาก 7
วนัที�มีผลบงัคบัใช้ : 25/02/2020

2. ขอบเขต

ขั�นตอนการดาํเนินงานนี�ใชก้บั บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขาที� 2, 3, 4, 5, 8,
11, 12 และ บริษทั ไทยสไตรีนิคส์ จาํกดั

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) P-(Q-TS)-034: การฟื� นฟู

ประกาศใชค้รั� งที� 0 หน้า 3 จาก 7
วนัที�มีผลบงัคบัใช้ : 25/02/2020

3. หน้าที�และความรับผิดชอบ
3.1 รอง/ผูช่้วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่สายงานที�เกี�ยวขอ้ง

• รับผิดชอบในการกาํหนดนโยบายและแต่งตั�งคณะทาํงานในการดูแล แก้ไขสถานการณ์
และฟื� นฟู

• เสนอแต่งตั�งคณะกรรมการฯ หรือคณะทาํงานฯ
• รับผิดชอบในการกาํกบัดูแลการดาํเนินงานเพื�อให้เป็นไปตามแผน

3.2 คณะทาํงานที�เกี�ยวขอ้ง 
• รับผิดชอบในการดาํเนินการตามบทบาทหน้าที�ความรับผิดชอบที�กาํหนด

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) P-(Q-TS)-034: การฟื� นฟู

ประกาศใชค้รั� งที� 0 หน้า 4 จาก 7
วนัที�มีผลบงัคบัใช้ : 25/02/2020

4. WORKFLOW

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) P-(Q-TS)-034: การฟื� นฟู

ประกาศใชค้รั� งที� 0 หน้า 5 จาก 7
วนัที�มีผลบงัคบัใช้ : 25/02/2020

5. รายละเอียดการดําเนินงาน

เมื�อเกิดเหตุฉุกเฉินที�รุนแรง ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย มีผูบ้าดเจ็บ หรือเสียชีวิต และ โรงงานตอ้งหยุด
เดินเครื�องส่งผลกระทบต่อชุมชนและการดาํเนินธุรกิจของบริษทัฯ ให้รองสายงานที�เกี�ยวขอ้งประสานงาน
กับหน่วยงานที� เกี�ยวข้องในการบรรเทาทุกข์ของผูไ้ด้รับผลกระทบในเบื�องต้นแก่ทุกฝ่าย พร้อมทั� ง
พิจารณากาํหนดนโยบาย แต่งตั�งคณะทาํงานในการดูแล แกไ้ขสถานการณ์ และฟื� นฟูตามความเหมาะสม
ตามลกัษณะความรุนแรงและความเสียหาย ดงันี�

1. คณะทาํงานดา้นกอบกูแ้ละแกไ้ขสถานการณ์ มีหนา้ที�ความรับผิดชอบ ดงันี�
1) อาํนวยการ และประสานงานให้ความช่วยเหลือ สนับสนุน หน่วยงานที�เขา้มาให้ความ

ช่วยเหลือ
2) ตรวจสอบสภาพแวดล้อมที�เสียหายและสภาพแวดล้อมที�อาจจะส่งผลต่อสาธารณชน

บริเวณพื�นที�เกิดเหตุ และพื�นที�ใกล้เคียงร่วมกับตัวแทนบริษทัประกัน เพื�อประเมิน
สถานการณ์และมอบหมายให้ผูมี้หน้าที�รับผิดชอบดาํเนินการ

3) จดัการเก็บกูสิ้�งที�มีผลต่อสิ�งแวดลอ้มต่าง ๆ
4) บริหารจดัการการกาํจดัของเสีย
5) ติดตามให้มีการแกป้ัญหาให้กลบัสู่สภาพเดิมโดยเร็ว
6) สรุปเหตุการณ์และให้ขอ้มูล รายงานสถานการณ์ และขอ้เท็จจริง
7) เฝ้าระวงั และติดตามสถานการณ์การปฏิบติัการกรณีเกิดอุบติัการณ์

2. คณะทาํงานดา้นการฟื� นฟู มีหนา้ที�ความรับผิดชอบ ดงันี�
1) รับฟัง รวบรวม ความคิดเห็นจากนักวิชาการ หน่วยงานราชการ และผูไ้ดรั้บผลกระทบ
2) ติดตาม รวบรวมความเห็น และความเคลื�อนไหวของกลุ่ม NGO ต่าง ๆ
3) จดัทาํแผนฟื� นฟู ร่วมกบัหน่วยงานที�เกี�ยวขอ้ง
4) ประเมินผลกระทบต่อสุขภาพที�อาจเกิดขึ�น
5) ประเมินผลกระทบดา้นสิ�งแวดลอ้ม
6) ประเมินผลความคืบหน้าการดาํเนินงานตามแผนฟื� นฟูเป็นระยะ
7) ติดตามให้มีการดาํเนินงานตามแผน และรายงานผลการดาํเนินงาน

3. คณะทาํงานดา้นช่วยเหลือเยียวยาผูไ้ดรั้บผลกระทบและเดือดร้อน มีหน้าที�ความรับผิดชอบ 
ดงันี�

1) อาํนวยการ และประสานงานกบัหน่วยงานราชการ ในการใหค้วามช่วยเหลือแก่ผูไ้ดรั้บ
ผลกระทบและไดรั้บความเดือดร้อนจากเหตุการณ์
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) P-(Q-TS)-034: การฟื� นฟู

ประกาศใชค้รั� งที� 0 หน้า 6 จาก 7
วนัที�มีผลบงัคบัใช้ : 25/02/2020

2) พิจารณากลั�นกรองคาํขอรับความช่วยเหลือเยียวยาของผูไ้ด้รับผลกระทบและได้รับ
ความเดือนร้อนและดาํเนินการให้มีการช่วยเหลือเยียวยาต่อไป

3) จดัทาํหลกัเกณฑ์ มาตรการชดเชยค่าเสียหาย ร่วมกบัหน่วยงานที�เกี�ยวขอ้ง
4) ติดตามให้มีการชดเชยค่าเสียหาย

4. คณะทาํงานดา้นกฎหมาย ประกนัภยั และการเงิน มีหน้าที�ความรับผิดชอบ ดงันี�
1) พิจารณา รวบรวมกฎหมายทั�งหมดที�เกี�ยวขอ้งกบัเหตุการณ์ และความเสียหายที�เกิดขึ�น
2) วิเคราะห์ความเสียหาย และพิจารณาความเสียหาย และค่าเสียหายที�เกิดขึ�นร่วมกับ

ผูเ้กี�ยวขอ้งทั�งหมด เพื�อพิจารณากาํหนดแนวทางในการเจรจากบัผูเ้สียหาย
3) พิจารณาเงื�อนไขในกรมธรรม์ประกันภัยกับผูรั้บประกันภัย เพื�อใช้สิทธิเรียกร้องค่า

ประกนัภยัตามกรมธรรม์
4) จดัตั�งบญัชีพิเศษสาํหรับเบิกจ่ายในการสนบัสนุนทรัพยากรในการฟื� นฟู
5) ติดต่อบริษัทประกันภัยเพื�อเข้ามาร่วมตรวจสอบสถานที�เกิดเหตุ และประเมินความ

เสียหายในเบื�องตน้
6) พิจารณาสัญญาต่าง ๆ ที�เกียวขอ้งกบัเหตุการณ์ที�เกิดขึ�น เพื�อรักษาสิทธิตามสัญญา และ

ป้องกนัการผิดสัญญา เช่น สัญญาเกี�ยวกับการจดัซื�อและติดตั�งอุปกรณ์สําคญัต่าง ๆ ที�
เสียหาย ว่าสามารถเรียกร้องค่าเสียหายจากผูข้ายได้หรือไม่ และสัญญาระหว่างบริษทั
กบัลูกคา้ ว่าจะมีผลกระทบกบัการปฏิบติัตามสัญญาหรือไม่ อย่างไร

7) ดูแลงานดา้นคดีความทั�งหมดที�อาจเกิดขึ�นเนื�องจากอุบติัการณ์
5. คณะกรรมการดา้นการสื�อสารและภาพลกัษณ์ มีหนา้ที�ความรับผิดชอบดงันี�

1) ดาํเนินการเผยแพร่ขอ้มูลข่าวสาร พร้อมทั�งบูรณาการทิศทางในการเผยแพร่ข่าวสาร
พร้อมทั�งรวบรวมและใหข้อ้มูลที�เป็นจริง ที�เกี�ยวขอ้งกบัสถานการณ์ให้เป็นระบบ

2) จดัตั�งทีมวิชาการ สนบัสนุนการใหข้่าวสารที�เหมาะสม
3) เร่งกูภ้าพลกัษณ์ของบริษทัให้กลบัสู่ภาวะปกติ
4) ติดตามสถานการณ์และวิเคราะห์ขอ้มูลข่าวสารที�มีการเผยแพร่ผ่านสื�อต่าง ๆ ในทุกมิติ
5) ตั�งศูนยสื์�อสารประชาสัมพนัธ์ให้ขอ้มูลที�เป็นจริงต่อหน่วยงานภายในและภายนอกให้

ทนัต่อเหตุการณ์เช่น หน่วยงานราชการ สื�อมวลชน นกัลงทุน และสาธารณชนทั�วไป
6) ติดตามให้มีการตรวจสอบความถูกต้องของข้อมูลข่าวสารที�ถูกเผยแพร่ แก้ไขให้

ถูกตอ้งครบถว้น
7) ประเมินผลความคืบหนา้การดาํเนินงานตามแผนฟื� นฟูเป็นระยะ 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) P-(Q-TS)-034: การฟื� นฟู

ประกาศใชค้รั� งที� 0 หน้า 7 จาก 7
วนัที�มีผลบงัคบัใช้ : 25/02/2020

6. ภาคผนวก
6.1 -คาํจาํกดัความ

-
6.2 ขอ้มูลสนับสนุน

-

6.3 แผนการดาํเนินงาน

-
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ภาคผนวก ข.2-50 

เอกสารขั้นตอนการรับเร่ืองร้องเรียน 
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เอกสารสรุปเร่ืองร้องเรียน 
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เอกสารการตรวจสุขภาพพนักงาน 
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ผลการตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจยัเส่ียง 
ประจาํปี พ.ศ.2567 
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แผนการตรวจสุขภาพสําหรับพนักงาน 
ประจาํปี พ.ศ.2567 
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สรุปผลการตดิตามตรวจสอบสุขภาพพนักงาน 
ระหว่างปี พ.ศ.2565-2567 
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โครงการโรงงานผลิตโพลิเอทิลีน                                          ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม    
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                      ระหว่างปี พ.ศ.2564-2567 

ตารางที ่1  สรุปผลการตรวจสุขภาพพนักงานทัว่ไป  
  โครงการโรงงานผลติโพลเิอทลินี บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
  ระหว่างปี พ.ศ.2564-2566 

รายการตรวจสุขภาพ 
ผลการตรวจสุขภาพ (ร้อยละ) 

ปี พ.ศ.2564 ปี พ.ศ.2565 ปี พ.ศ.2566 
ปกต ิ เฝ้าระวงั ผดิปกต ิ ปกต ิ เฝ้าระวงั ผดิปกต ิ ปกต ิ เฝ้าระวงั ผดิปกต ิ

ตรวจร่างกายทัว่ไป  100.00 0.00 0.00 100.00 0.00 0.00 98.39 0.00 1.61 

ตรวจเอก็ซ์เรยท์รวงอก  95.45 3.03 1.52 94.20 4.35 1.45 98.55 1.45 0.00 

ตรวจความสมบูรณ์ของเมด็เลือด  86.36 12.12 1.52 78.26 18.84 2.90 68.12 30.43 1.45 

ตรวจสมรรถภาพการทาํงานของตบั  75.76 22.73 1.52 79.71 18.84 1.45 71.01 27.54 1.45 

ตรวจสมรรถภาพการทาํงานของไต 96.97 3.03 0.00 98.55 1.45 0.00 92.75 7.25 0.00 

ทีม่า :  บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

 
 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตโพลิเอทิลีน                                             ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) ระหว่างปี พ.ศ.2564-2567 
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รูปที ่1 กราฟเปรียบเทยีบผลการตรวจสุขภาพพนักงานทัว่ไป 
 โครงการโรงงานผลติโพลเิอทลินี บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
 ระหว่างปี พ.ศ.2564-2566 
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ผลการตรวจสุขภาพทัว่ไป

ปกติ เฝ้าระวงั ผดิปกติ
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โครงการโรงงานผลิตโพลิเอทิลีน                                         ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม    
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                       ระหว่างปี พ.ศ.2564-2567 

ตารางที ่2  สรุปผลการตรวจสุขภาพพนักงานกลุ่มเสี่ยง  
  โครงการโรงงานผลติโพลเิอทลินี บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
  ระหว่างปี พ.ศ.2565-2567 

รายการตรวจสุขภาพ 
ผลการตรวจสุขภาพ (ร้อยละ) 

ปี พ.ศ.2565 ปี พ.ศ.2566 ปี พ.ศ.2567 
ปกต ิ เฝ้าระวงั ผดิปกต ิ ปกต ิ เฝ้าระวงั ผดิปกต ิ ปกต ิ เฝ้าระวงั ผดิปกต ิ

ตรวจสมรรถภาพทางการไดย้นิ  98.36 1.64 0.00 90.63 9.38 0.00 53.85 46.15 0.00 

ตรวจสมรรถภาพการทาํงานของปอด  - - - 89.06 10.94 0.00 100.00 0.00 0.00 

ตรวจหาสารเฮกเซนในปัสสาวะ 100.00 0.00 0.00 100.00 0.00 0.00 100.00 0.00 0.00 

หมายเหตุ : ปี พ.ศ.2565 ไม่มีการตรวจสมรรถภาพปอด เนื่องจากอยูใ่นช่วงสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรคโควดิ 19 

ทีม่า :  บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิตโพลิเอทิลีน                                             ผลการปฏิบัติตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) ระหว่างปี พ.ศ.2564-2567 
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รูปที ่2 กราฟเปรียบเทยีบผลการตรวจสุขภาพพนักงานกลุ่มเส่ียง 
 โครงการโรงงานผลติโพลเิอทลินี บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
 ระหว่างปี พ.ศ.2565-2567 

 
 

หมายเหตุ : ปี พ.ศ.2565 ไม่มีการตรวจสมรรถภาพปอด เน่ืองจากอยูใ่นช่วงสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรคโควดิ 19
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แผนผงัพืน้ทีสี่เขยีว 
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เอกสารการตดิตั้ง GPS และระบบควบคุมความเร็ว 
ของรถขนส่งสารเคมีและกากของเสียอนัตราย 



FORESEE CORPORATION CO., LTD.

199/229 Moo.4, Rangsit, Thanyaburi, Pathumthani 12110

Tel. 02-9044366-7   Fax. 02-9044368

Email info@foresee-corp.com

         FORESEE CORPORATION CO., LTD. www.facebook.com/foreseee

หนังสือรับรองการบําบัด / กาํจดั กากของเสียอุตสาหกรรม

เรียน : บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)

ท่ีอยู ่: 14 ถนนไอ-หน่ึง นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ ตาํบลมาบตาพดุ อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง 21150

ขอ้มูล GPS วนัท่ีขนส่ง : 6 ธนัวาคม 2567 ทะเบียน : 71-1618 ปท

ปลายทาง : FORESEE

เส้นทางการเดนิรถ
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รายงาน 504 จาํนวนผู้ป่วยนอกตามกลุ่มสาเหตุ  
(21 กลุ่มโรค) 



กลุ่มโรค รหสัโรค สาเหตุการปว่ย (กลุ่มโรค) มค.67 กพ.67 มีค.67 เมย.67 พค.67 มิย.67 กค.67 สค.67 กย.67  ตค.67  พย.67 ธค.67 รวม

1 A00-A99/B00-B99 15 21 35 29 40 73 76 77 44 61 49 37 557
2 C00-C97/D00-D49 1 0 1 1 1 3 3 2 1 0 0 0 13
3 D50-D89 โรคเลือดและอวยัวะสร้างเลือดและความผิดปกติเกี่ยวกับภมูิคุ้มกัน 6 4 3 1 6 2 4 5 4 7 3 6 51
4 E00-E90 โรคเกี่ยวกับต่อมไร้ทอ่ โภชนาการและเมตะบาลิสัม 433 414 366 288 358 398 452 378 258 594 355 262 4,556
5 F00-F99 ภาวะปรวนแปรทางจิตและพฤติกรรม 5 3 7 2 13 11 10 13 3 3 1 4 75
6 G00-G99 โรคระบบประสาท 6 5 35 32 43 32 32 26 55 23 25 24 338
7 H00-H59 โรคตารวมส่วนประกอบของตา 53 44 53 40 72 58 59 58 52 61 72 47 669
8 H60-H95 โรคหแูละปุ่มกกหู 45 36 40 41 41 41 45 58 51 34 42 33 507
9 I00-I99 โรคระบบไหลเวยีนเลือด 743 714 555 455 532 556 574 473 391 972 676 432 7,073
10 J00-J99 โรคระบบหายใจ 750 582 451 346 435 661 614 811 596 454 606 560 6,866
11 K00-K93 โรคระบบย่อยอาหาร รวมโรคในช่องปาก 479 523 475 454 491 483 523 410 527 615 558 425 5,963
12 L00-L99 โรคผิวหนังและเนื้อเยื่อใต้ผิวหนัง 111 122 138 149 170 141 162 174 158 142 172 108 1,747
13 M00-M99 โรคระบบกล้ามเนื้อ รวมโครงร่างและเนื้อยึดเสริม 190 192 367 340 348 355 353 332 374 397 393 451 4,092
14 N00-N99 โรคระบบสืบพนัธุร่์วมปสัสาวะ 35 27 27 31 33 29 24 35 34 24 52 29 380
15 O00-O99(O80-O84)ภาวะแทรกซ้อนในการต้ังครรภก์ารคลอดและระยะหลังคลอด 0 1 1 1 0 1 0 0 0 1 0 0 5
16 P00-P96 ภาวะผิดปกติของทารกที่เกิดขึ้นในระยะปริก าเนิด 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

(อายุครรภ์22สัปดาห)์ - 7วนัหลังคลอด
17 Q00-Q99 รูปร่างผิดปกติแต่ก าเนิดการพกิารจนผิดรูปแต่ก าเนิดและโครโมโซมผิดปกติ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
18 R00-R99 อาการ,อาการแสดงและส่ิงผิดปกติที่พบได้จากการตรวจทางคลินิกและทาง 81 72 97 86 93 123 95 94 98 116 102 87 1,144

หอ้งปฏบิติัการที่ไม่สามารถจ าแนกโรคในกลุ่มอื่นได้
19 X(40-49,60-69,85-90)การเปน็พษิและผลที่ตามมา 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
20 V01-V99/Y85อุบติัเหตุจากการขนส่งและผลที่ตามมา 7 10 14 6 14 13 9 14 10 18 11 6 132
21 W00-W99 สาเหตุจากภายนอกอื่นๆที่ท าใหป้ว่ยหรือตาย 18 31 39 30 27 47 47 47 39 41 52 28 446

รายงานผู้ป่วยนอกตามกลุ่มสาเหตุ (21 กลุ่มโรค)
ศูนย์บริการสาธารณสุขเนินพยอม ประจ าปีงบประมาณ 2567

โรคติดเช้ือและปรสิต
เนื้องอก(รวมมะเร็ง)



กลุ่มโรค รหสัโรค สาเหตุการปว่ย (กลุ่มโรค) มค.67 กพ.67 มีค.67 เมย.67 พค.67 มิย.67 กค.67 สค.67 กย.67  ตค.67  พย.67 ธค.67 รวม

1 A00-A99/B00-B99 14 20 8 16 17 11 19 10 8 5 7 3 138
2 C00-C97/D00-D49 0 0 0 0 0 0 0 1 0 0 0 0 1
3 D50-D89 โรคเลือดและอวยัวะสร้างเลือดและความผิดปกติเกี่ยวกับภมูิคุ้มกัน 0 0 0 0 1 2 0 0 0 0 0 0 3
4 E00-E90 โรคเกี่ยวกับต่อมไร้ทอ่ โภชนาการและเมตะบาลิสัม 149 156 137 148 164 134 160 94 88 109 175 141 1,655
5 F00-F99 ภาวะปรวนแปรทางจิตและพฤติกรรม 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 2 4
6 G00-G99 โรคระบบประสาท 0 0 1 2 1 0 0 1 0 0 1 0 6
7 H00-H59 โรคตารวมส่วนประกอบของตา 4 3 7 8 9 8 6 6 7 11 6 6 81
8 H60-H95 โรคหแูละปุ่มกกหู 1 0 2 0 0 2 2 4 1 0 2 3 17
9 I00-I99 โรคระบบไหลเวยีนเลือด 157 117 127 127 186 117 184 118 124 180 180 166 1,783
10 J00-J99 โรคระบบหายใจ 107 101 87 77 61 98 120 138 108 104 103 120 1,224
11 K00-K93 โรคระบบย่อยอาหาร รวมโรคในช่องปาก 33 32 38 36 34 48 49 53 35 74 59 38 529
12 L00-L99 โรคผิวหนังและเนื้อเยื่อใต้ผิวหนัง 21 28 17 29 36 32 28 36 20 27 26 12 312
13 M00-M99 โรคระบบกล้ามเนื้อ รวมโครงร่างและเนื้อยึดเสริม 34 59 42 29 29 29 37 35 38 33 43 48 456
14 N00-N99 โรคระบบสืบพนัธุร่์วมปสัสาวะ 3 2 3 0 1 3 2 0 1 2 2 1 20
15 O00-O99(O80-O84)ภาวะแทรกซ้อนในการต้ังครรภก์ารคลอดและระยะหลังคลอด 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
16 P00-P96 ภาวะผิดปกติของทารกที่เกิดขึ้นในระยะปริก าเนิด 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

(อายุครรภ์22สัปดาห)์ - 7วนัหลังคลอด
17 Q00-Q99 รูปร่างผิดปกติแต่ก าเนิดการพกิารจนผิดรูปแต่ก าเนิดและโครโมโซมผิดปกติ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
18 R00-R99 อาการ,อาการแสดงและส่ิงผิดปกติที่พบได้จากการตรวจทางคลินิกและทาง 35 31 50 30 39 35 30 36 37 44 36 25 428

หอ้งปฏบิติัการที่ไม่สามารถจ าแนกโรคในกลุ่มอื่นได้
19 X(40-49,60-69,85-90)การเปน็พษิและผลที่ตามมา 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
20 V01-V99/Y85อุบติัเหตุจากการขนส่งและผลที่ตามมา 1 0 3 0 0 0 1 1 0 1 0 0 7
21 W00-W99 สาเหตุจากภายนอกอื่นๆที่ท าใหป้ว่ยหรือตาย 6 7 11 7 7 5 8 8 11 3 8 2 83

รายงานผู้ป่วยนอกตามกลุ่มสาเหตุ (21 กลุ่มโรค)
ศูนย์บริการสาธารณสุขวัดโสภณ ประจ าปีงบประมาณ 2567

โรคติดเช้ือและปรสิต
เนื้องอก(รวมมะเร็ง)
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เอกสารการตรวจสอบ Bag Filter 
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เอกสารการนําเสนอสรุปผลการปฏิบัติตาม 
มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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